odparowana

woda prz'y para wodna - para wodna w LEG EN DA:
chtodzeniu spalinach .
suzla straty 1. Para technologiczna
A A /\ 2. Woda technologiczna
3. Para - straty
320kg/h 4. Scieki
1960kg/h 5. Odciek z odpadéw komunainych
2013kg/h stacja I 31040kg/h skraplacz 31040kg/h 1 . .
> uzdatniania [ \ 6. Potencjalny odciek
(7 wody
7. Wilgo¢ zawarta w osadach
B _ 8. Wilgo¢ zawarta w zuzlu (odpad)
zdmuchiwacz
f ’ sadzy
33000,0kg/h N
\/ 640,0kg/ 32000kg/h
woda zasilajaca / /
 ieci 5881kg/h 3741kg/h odgazowywacz
termiczny para wodna .
\ tracona z turbina
odgazowywacza
55 kg/h
32960kg/h 32960kg/h 32000kg/h
128kg/h V .
Utrzymanie kociot
czystosci obieg pary
52,5kg/h \
woda opadowe kociot 960kg/h
i roztopowe - 42.23kg/h . .
parkingi i drogi \ obleg spalin
Woda w od*dach } 1640kg/h } reaktor -
\ N oczyszczanie spalin
/ 3721kg/h ' 2
woda do instalacji
woda opadowe oczyszcznia spalin
i roztopowe - 49,57kg/h I
dachy szczelne 223,0kg/h
( ) 60ka/h
v )
odzuzlacz I 44 okg/h wezet frakcjonowania
- L 405kg/h zuzli o
300ka/h ’ | 310kg/h > W|Igoc. zwigzana
potrzeby socjalne / w zuzlach
. 7 L |
obiektow 644.0kayt 6 )
8 34kg/h
5 / U
256kg/h> wilgo¢ zwigzana
. ) ] 269kg/ wezet stabilizicji i 269kg/h > w bloczkach
odsoliny/odmuliny (( 13kg/h zestalania popiotéw betonowych
w'\/ \/ V 7
v podczyszczalnia nrl - separator oleju i zawiesin
1033,1k | | |_| |_|
zbiornik wody
podczyszczalnia nr 2 - neutralizacja pH i redukcja ChZT (napowietrzanie)
128kg/h thg/h zbiornik pompowy

k -
K | > 141kg/h kanjalizacji
> ciSnieniowej 4

ciSnieniowa sie¢
kanalizacyjna



