MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-11-2.7222.42.2014 Poznan, dnia 20 sierpnia 2015 r.

za dowodem doreczenia

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art, 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 2a, ust. 4
i ust 7, art. 203 ust. I, art. 211 ust. 1 i ust. 6, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 2 i pkt 3 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) oraz
art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U.
z 2013 r., poz. 267 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Miejskiego Zakladu Gospodarki Odpadami
Komunalnymi sp. z o. o., z siedzibg przy ul. Sulanska 13, 62-510 Konin, reprezentowanego przez
pelnomocnika Michala Ciupaka

ORZEKAM

I.  Udzieli¢ Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji — Zakladu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Koninie, zlokalizowanego na czesci dzialek o numerach
ewidencyjnych 1436/5 i 1436/9, obrgb Goslawice, m. Konin, w nastepujacym zakresie:

Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji

Nazwa instalacji inthg‘]:l:;Ji < Parametr instalacji Prowadzgcy instalacje
Instalacja termicznego
Instalacja do termicznego przedkszctla'lcranlad(oldzysfslfu}
przeksztalcania odpadéw innych niz ust. 5 pkt 2 aapa 0? OT‘ O.H? -
niebezpieczne o zdolnosci lit. a 94p6§%\;3r§:r:1a.k
przetwarzania ponad 3 ton na godzine ! gk,
289,23 Mg/dobe,
12,05 Mg/h.
Instalacja stabilizacji i zestalania
Instalacja do odzysku lub (unieszkodliwiania) odpadéw Miejski Zaklad
Ul‘lieS?'kO‘d|iwi'inig):}dpadéw w postaci popioldéw lotnych Gospodarki Odpadami
niebezpiecznych o zdolnosci ust. 5 pkt 1 : slal)fch pr(?dukl'cnw g [(omunalnyn:n 3P 20 0
przetwarzania ponad 10 ton na dobe lit. b oszyszezaninsRalin; 2 Zglnpsel ué.zsgl:ztl)ns{(ka —
N . ' przetwarzania: - onin
z wykorzy i“h“ézﬂ‘cgﬂfﬁbk' fizyko 7.000,00 Mg/rok, NIP: 6652970029
4 30,30 Mg/dobe, REGON: 301719592
3,79 Mg/h.
. . N Instalacja waloryzacji (odzysku)
Instalacja do odzysku lub kombinacji odoadéw w postaci zuzli
odzysku i unieszkodliwiania odpadéw JERACEY WROR
. I . ust. 5 pkt 3 i popiolow paleniskowych
innych niz niebezpieczne ; : L ;
TR B i lit. b tiret o zdolnodci przetwarzania:
) prz e czwarte 25 000,00 Mg/ rok,
75 ton na dobe, z wykorzystaniem 200,00 Mg/dobe
obrobki zuzlu i popiotow 25.00 Ma/h.

Urzad Marszalkowski Wojewoédztwa Wielkopolskiego, Departament Srodowiska:
al. Niepodleglosci 34, 61 - 714 Poznan, tel.: 61 626 64 00, faks: 61 626 64 01




Rodzaj

Nazwa instalacji netaTaci i

Parametr instalacji Prowadzjcy instalacje

Instalacja do odzysku lub kombinacji
odzysku i unieszkodliwiania odpadéw

Miejski Zaklad

Instalacja rozdrabniania Gospodarki Odpadami

(odzysku) odpaddéw o zdolnosci

innych niz niebezpieczne ust. 5 pkt 3 et vaaiia: Komunalnymi sp. z 0. o.,
o zdolno$ci przetwarzania ponad 75 ton |  lit. b tiret 7])6(}0 0\6 l;ﬂr;m'k ul. Sulanska 13,
na dobe, z wykorzystaniem obrobki trzecie 1 BO% 62-510 Konin

320,00 Mg/dobe,

20,00 Mg/h. NIP: 6652970029

REGON: 301719592

wstepnej odpadéw przeznaczonych do
termicznego przeksztalcania.

* wo zalgeznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszezegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosei (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1169).

2. Opis instalacji — Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie

2.1. Obiekty budowlane, obiekty infrastruktury oraz urzadzenia wchodzace w sklad Zakladu
Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Koninie

Zaklad Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie (ZTUOK) obejmuje instalacje

wymagajace pozwolenia zintegrowanego: instalacje termicznego przeksztalcania (odzysku) odpadow,

instalacje stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiolow lotnych i stalych

produktéw oczyszczania spalin, instalacj¢ waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popiolow

paleniskowych oraz instalacj¢ rozdrabniania (odzysku) odpadow.

2.1.1. Glowne obiekty budowlane, obiekty infrastruktury oraz urzadzenia

a. Hala wyladunkowa.

b. Budynek instalacji termicznego przeksztalcania odpadow, w sklad ktorego wehodza:

—  bunkier na odpady,

— kotlownia, w tym palenisko i kociol odzysknicowy,

—  budynek elektryczny,

~  maszynownia,

— wezel oczyszcezania spalin,

—  silosy reagentow,

— silosy popiotéw,

— budynek instalacji pomocniczych,

— pomieszczenie urzadzen p. poz.

Dyspozytornia z pomieszczeniem socjalnym.

d. Budynek instalacji do stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioléw lotnych
i stalych produktow oczyszczania spalin. Wewnatrz budynku znajduje si¢ linia stabilizacji i zestalania
oraz plac dojrzewania odpaddéw po przetworzeniu.

W sktad ww. linii wchodza:

—  system magazynowania reagentow,

— system transportu i dozowania odpadéw w postaci popioldow lotnych i stalych produktow
oczyszczania spalin,

— system transportu i dozowania reagentow,

— system mieszania,

— system rurociagow sprezonego powietrza,

— system formowania kostek,

— pakowarka-powlekarka,

— system lokalnego sterowania.

Na zewnatrz budynku instalacji do stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci

popiolow lotnych i stalych produktow oczyszczania spalin znajduja si¢ 3 zbiorniki magazynowe

(szczelnie zamknigte silosy wyposazone w filtry) odpadéw w postaci popiotéw lotnych i stalych

produktéw oczyszezania spalin oraz cz¢s$¢ zbiornikdw reagentow.

e. Magazyn odpadow powstatych w wyniku stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadoéw w postaci
popiolow lotnych i stalych produktow oczyszczania spalin.

f.  Skraplacz chlodzony powietrzem.
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Galeria skosna transportu zuzli.
h. Plac przejecia zuzla z bunkrem zuzla, w sklad ktérego wchodza:
— bunkier zuzla, sktadajacy si¢ z 3 kwater przyjmujacych zuzel, zaopatrzony w suwnice,
— plac sezonowania i magazynowania poszczegdlnych frakeji zuzla po przetworzeniu, skladajacy sig
z 22 kwater,
— 3 kwatery odbioru zuzla.
i. Instalacja waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popiotéw paleniskowych umieszczona w
budynku waloryzacji.
J. Obiekt belowania odpadow.
k. Magazyn czasowy zbelowanych odpaddw.

=

2.1.2. Pozostale obiekty budowlane, obiekty infrastruktury oraz urzadzenia

a. Podczyszczalnie Sciekow oraz urzadzenia oczyszczajace:

— nr | (podezyszczalnia skladajaca si¢ z osadnika OS1 oraz separatora substancji ropopochodnych
SR2), oczyszczajaca mieszaning odsolin/odmulin, s$ciekow ze stacji DEMI, $ciekéw z mycia
powierzchni brudnych (kotlowni, hali wyladunkowej) oraz wdd z okresowego oprozniania kotla
— przed jej odprowadzeniem do komory nr 2 zbiornika przeciwpozarowego,

— nr 2 (podezyszczalnia mechaniczno-chemiczno-biologiczna), oczyszczajaca odcieki z bunkra
odpadéw, przed ich odprowadzeniem poprzez przepompownie sciekéw (PS1) do urzadzen
kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie,

— nr 3 (podezyszczalnia oznaczona jako SRI, ktéra stanowi separator substancji ropopochodnych
zintegrowany z osadnikiem), oczyszczajaca $cieki — wody opadowe lub roztopowe, przed ich
odprowadzeniem do komory nr 1 zbiornika przeciwpozarowego,

— separator substancji ropopochodnych (oznaczony jako SR3), oczyszczajacy scieki — wody opadowe
lub roztopowe ze stanowiska roztadunku oleju, przed ich odprowadzeniem do podczyszczalni nr 3,

— separator substancji ropopochodnych zintegrowany z osadnikiem (oznaczony jako SR4),
oczyszczajacy odcieki pochodzace z placu przejecia Zuzla, placu sezonowania i magazynowania
poszczegolnych frakeji zuzla po przetworzeniu oraz z mycia powierzchni budynku waloryzacji
zuzla,

— osadnik (S2.1) oczyszczajacy $cieki z mycia budynku instalacji do stabilizacji i zestalania odpadow
W postaci popiolow lotnych i stalych produktow oczyszezania spalin oraz magazynu odpadow
powstalych w wyniku stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiolow
lotnych i stalych produktow oczyszczania spalin (pracujacy tylko w WARIANCIE 1), przed
odprowadzeniem Sciekow poprzez przepompownie sciekow (PS1) do urzadzen kanalizacyjnych
Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z o. 0. w Koninie,

— neutralizator (studnia S/16), oczyszczajacy scieki z laboratorium, przed ich odprowadzeniem
poprzez przepompowni¢ sciekdéw (PS1) do urzadzen kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociagow
i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie.

Budynek administracyjno-socjalny.

Zbiornik p.poz. wraz z pompownia.

Sciany pozarowe.

Zbiornik jednoplaszczowy na lekki olej opatowy, z taca zabezpieczajaca stanowiska roztadunku oleju.

Pompownia oleju lekkiego.

Zbiornik na wode amoniakalna, z tacq zabezpieczajaca stanowiska rozladunku.

Bramka wykrywania promieniowania.

Wagi pomostowe — wjazdowa i wyjazdowa.

Rezerwowe agregaty pradotworeze nr | i nr 2.

Portiernia.

Parking.
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2.2. Warianty funkcjonowania Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych
w Koninie

Ze wzgledu na sposdb dalszego zagospodarowania odpadéw w postaci popioléw lotnych i stalych produktow

oczyszczania spalin ustala si¢ dwa warianty funkcjonowania Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania

Odpadéw Komunalnych w Koninie:

a. WARIANT | — w ramach dzialalnosci Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow

Komunalnych w Koninie prowadzone jest stabilizowanie i zestalanie (unieszkodliwianie) odpadow
w postaci popioléow lotnych i statych produktow oczyszczania spalin — w instalacji ich stabilizacji
i zestalania. Procesowi poddawane sa odpady o kodach: 19 01 07* — Odpady state z oczyszczania gazow
odlotowych, 19 01 13* — Popioly lotne zawierajace substancje niebezpieczne oraz 19 01 15%
— Pyly z kotléw zawierajace substancje niebezpieczne.
W wyniku procesu powstaja odpady niebezpieczne o kodzie 19 03 06% — Odpady niebezpieczne
zestalone, ktére sa przekazywane do dalszego zagospodarowania uprawnionym odbiorcom,
prowadzacym ich dalsze zagospodarowanie w procesach odzysku (tzw. podsadzanie w kopalniach soli)
lub unieszkodliwiania (skladowanie na skladowiskach odpadow niebezpiecznych lub trwale
skladowanie, np. umieszczanie w kopalniach pojemnikéw z odpadami) lub odpady inne niz
niebezpieczne, o kodzie 19 03 05" — Odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04,
skladowane na sktadowisku odpadéw innych niz niebezpieczne.

" Wytwarzanie odpadu o kodzie 19 03 05 — Odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04 jest mozliwe
jedynie po dotrzymaniu warunku okreslonego w punkcie 11 niniejszej decyzji

b. WARIANT 2 — instalacja stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiotow
lotnych i stalych produktéw oczyszczania spalin nie jest uzytkowana. Odpady o kodach: 19 01 07*
— Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych, 19 01 13* — Popioly lotne zawierajace substancje
niebezpieczne oraz 19 01 15* — Pyly z kotlow zawierajace substancje niebezpieczne, sa przekazywane
do dalszego zagospodarowania uprawnionym odbiorcom, prowadzacym ich dalsze zagospodarowanie
w procesach odzysku (tzw. podsadzanie w kopalniach soli) lub unieszkodliwiania (skladowanie na
skladowiskach odpadéw niebezpiecznych lub trwale skladowanie, np. umieszczanie w kopalniach
pojemnikow z odpadami).

Wybor wariantu pracy ZTUOK jest uzalezniony od zasadno$ci ekologicznej i ekonomicznej prowadzenia

stabilizacji i zestalania odpadéw w postaci popiotéw lotnych i stalych produktéw oczyszczania spalin na

terenie Zakladu.

2.3. Charakterystyka techniczna Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych
w Koninie

Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego, wchodzace w skiad Zakladu Termicznego

Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie uj¢to w nastgpujace wezly technologiczne

i funkcjonalne:

a. wezel przywozu i wyladunku odpadow, _ Instalacja do rozdrabniania (odzysku)

odpaddw
b. wezel magazynowania i zaladunku odpadéw do procesu )
spalania,
c. wezel spalania odpadow.
d. wezel przetwarzania odzyskanej energii, \ Instalacja do termicznego przeksztalcania
e. wezel oczyszczania spalin, (odzysku) odpadow
f.  wezel odprowadzania gazéw odlotowych wraz
z ukladem monitoringu i kontroli emisji,
g. wezel zasilania i wyprowadzenia mocy, J
g : . L Instalacja do stabilizacji
h. wezel stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) p ) ] abiiizac ,
: - vy i zestalania (unieszkodliwiania) odpadow
odpadéw w postaci popiotow lotnych oraz statych - : £
: ) : : w postaci popiotow lotnych
produktow reakcji z procesu oczyszczania spalin, ; 3 ey :
i statych produktow oczyszczania spalin
i. wezel waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli 3 Instalacja do waloryzacji (odzysku)
i popioléw paleniskowych. odpadéw w postaci zuzli i popiolow

paleniskowych



2.3.1. Wezel przywozu i wyladunku odpadéw — obejmujgcy instalacj¢ rozdrabniania (odzysku)
odpadow

W skiad wezla przywozu i wyladunku odpadéw wehodza:

portiernia,

bramka wykrywania promieniowania,

dwie automatyczne wagi pomostowe,

hala wytadunkowa z czterema stanowiskami do rozltadowywania samochodéw,

instalacja rozdrabniania (odzysku) odpadéw,

instalacja belowania odpadow i magazyn zbelowanych odpadéw (na zewnatrz hali pod wiata).

e o0 o

2.3.2.  Wezly technologiczne instalacji termicznego przeksztalcania (odzysku) odpadow

2.3.2.1. Wezel magazynowania i zatadunku odpadéw do procesu spalania

W sklad wezta magazynowania i zaladunku odpadéw wehodza:

a. bunkier na odpady,

b. system odwodnienia i odprowadzania wyciekow substancji z magazynowanych odpadéw (tzw. odcieki
z bunkra).

Bunkier polaczony jest z paleniskiem lejem zasypowym, z ktérego podawane sa odpady, za pomoca dwéch

suwnic wyposazonych w chwytaki lupinowe. Odpady pod wlasnym cigzarem opadaja do szybu zasypowego.

2.3.2.2. Wezel spalania odpadow

Elementy wezla spalania odpadow:

a. uklad doprowadzania odpadéw, skladajacy sig z leja zasypowego i rynny zasypowej,

b. kociol i ruszt posuwisto-zwrotny, chtodzony powietrzem i przystosowany do spalania na nim odpadéw
0 wartosci opalowej w przedziale 6 — 12 MJ/kg,

¢. instalacja dostarczania powietrza do spalania,

d. system odzuzlania,

e. palniki rozruchowo-wspomagajace.

Podstawowym urzadzeniem instalacji jest kociol parowy opalany odpadami komunalnymi.

Parametry kotla

Parametr Wartos¢ Jednostka
Strumien odpadow 12 Meg/h
Moc cieplna 28,33" MW
Wspélczynnik nadmiaru powietrza 1.7?
Temperatura spalin na wyjéciu z kotla 190-220 °C
Temperatura spalin na wylocie z komina 120-150 °C
Temperatura wody zasilajacej 120 °C
Parametry pary §wiezej 4,1/400 MPa (g)/ °C
Temperatura w komorze dopalania nie mniej niz 850 °C
Czas przeplywu spalin nie mniej niz 2 s
Nominalny czas pracy .]inii termicznego 7 800 h/rok
przeksztalcania odpadow

" dla przyjetej wartosci opalowej odpadow 8.5 MJ/kg.
* warto$é dla nominalnego trybu pracy kotla.

Ponadto, w sklad instalacji termicznego przeksztalcania odpadéw wehodza:

— wezel przetwarzania odzyskanej energii,

— wezel oczyszczania spalin,

—  wezel odprowadzania gazéw odlotowych wraz z ukladem monitoringu i kontroli emisji,
— wezel zasilania i wyprowadzania mocy.



2.3.3. Wezel stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioléw lotnych
i stalych produktéw oczyszczania spalin - obejmujacy instalacj¢ stabilizacji i zestalania
(unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioléw lotnych i stalych produktéw oczyszczania
spalin

W sklad wezla stabilizowania i zestalania odpadéw w postaci popioléw lotnych i statych produktow

oczyszezania spalin wchodzi linia do stabilizacji i zestalania odpadéw, skladajaca si¢ z dwoch glownych

czesei technologicznych: magazynowo-transportowej i przygotowawczo-produkeyjnej.

Do czgséci magazynowo-transportowej wchodza:

a. trzy zbiornik na odpady o kodach 19 01 07*, 19 01 13*1 19 01 15%,
b. zbiornik reagentu I,

c. zbiornik reagentu 2,

d. zbiornik reagentu 3,

e. podajnik od zbiornika nr 1 do zbiornika posredniego,

f. podajnik od zbiornika nr 2 do zbiornika posredniego ,

g. podajnik od zbiornika nr 3 do zbiornika posredniego,

h. podajnik od zbiornika reagentu 1 do zbiornika posredniego,

i. podajnik od zbiornikéw reagentu 2 i 3 do zbiornika posredniego,
j.  zbiorniki posrednie szt.6,

k. zbiornik reagentu ptynnego ABX,

I. zbiornik reagentu plynnego ABY,

m. pompa dozujaca reagent plynny ABX,
n. pompa dozujaca reagent plynny ABY.

Do czgsci przygotowawczo-produkeyjnej wehodza:

a. mieszarka,

b. kosz zasypowy,

c. wibroprasa,

d. podajnik palet,

e. przenoénik fancuchowy nr 1,
f. spigtrzarka nr 1,

g. regaly do transportu,

h. rozpietrzarka nr 1,

i. przenosnik tancuchowy nr 2,
j. spietrzarka nr 2,

k. rozpigtrzarka nr 2,

l.

przenosnik tancuchowy nr 3,
m. komora polimeryzacji,

n. przenosnik tancuchowy nr 4,
0. zespol pakowarko-tadowarki.

Ww. instalacje i urzadzenia tworza systemy opisane w pkt. 1.2.1.1. lit. d niniejszej decyzji.

W czesci magazynowo transportowej przygotowywane sa odpady i reagenty do zmieszania
i przeprowadzenia wlasciwego procesu stabilizacji i zestalania.

7 silosow magazynowych odpady przesylane sa do zbiornikow posrednich, a stamtad poprzez zestaw
zasypowy do mieszarki. W czesci przygotowawczo-produkeyjnej przygotowywane sa roztwory reagentow
plynnych oraz zachodzi wiasciwy proces stabilizowania i zestalania odpadow w postaci popiolow lotnych
i stalych produktow oczyszczania spalin.

2.3.4. Wezel waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popioléw paleniskowych obejmujacy
instalacje waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popioléw paleniskowych

W sklad wezla waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popioléw paleniskowych przetwarzania

wchodza:

a. instalacja transportu odpadéw w postaci zuzli i popiotéw paleniskowych z odzuzlacza do bunkra zuzli
znajdujacego si¢ po drugiej stronie drogi pod wiata,

b. instalacja transportu odpadow w postaci zuzli i popiolow paleniskowych z bunkra zuzli do instalacji
waloryzacji (odzysku),



¢. instalacja waloryzacji (odzysku) odpadow w postaci zuzli popiotéw paleniskowych,

plac sezonowania i czasowego magazynowania poszczegolnych frakeji zuzla po przetworzeniu,

e. instalacja obiegu wody z oczyszczaniem odciekow, pochodzacych z placu przejecia zuzla, magazynu
sezonowania i czasowego magazynowania poszczeg6lnych frakeji zuzla po przetworzeniu oraz z mycia
powierzchni budynku waloryzacji zuzla.
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3. Charakterystyka stosowanej technologii i urzadzen

3.1. Wezel przywozu i wyladunku odpadéw — obejmujacy instalacje rozdrabniania (odzysku)
odpaddw

3.1.1. Przywoz odpadow

Dostawy odpadéw do Zakladu sa realizowane transportem samochodowym. W sklad wezla przywozu

i wyladunku odpadéw wehodza:

a. portiernia, w Ktorej uprawniony pracownik dokonuje kontroli jakosciowej i ilo$ciowej odpaddw,
bramka wykrywania promieniowania,

¢. dwie automatyczne wagi pomostowe — do wazenia pojazdéw dostarczajacych odpady do Zakladu jak
i pojazdow wywozacych odpady poza teren Zakladu,

d.  zamknigta hala wyladunkowa z czterema stanowiskami do rozladowywania samochoddw,

e. instalacja rozdrabniania (odzysku) odpaddw,

f.  instalacja belowania odpaddw i magazyn zbelowanych odpadéw (na zewnatrz bunkra pod wiata).

3.1.2. Wyladunek odpadow

Na stanowiskach rozladowywania samochodow odpady zsuwaja si¢ do bunkra po zsuwni pochylej
w posadzce hali wyladunkowe;j.

W celu wyrywkowej kontroli zawartosci fadunku w samochodach dostarczajacych odpady, prowadzony jest
kontrolny rozladunek dostarczonych odpadéw na posadzk¢ w hali wyladunkowej. Z tego wzgledu hala
wyladunkowa jest wyposazona w instalacje wodno-kanalizacyjna oraz urzadzenia umozliwiajace utrzymanie
czystosci: hydranty, strumienice, separatory substancji ropopochodnych.

3.1.3. Rozdrabnianie odpadéw

Na zewnatrz hali wyladunkowej, pod wiata, znajduje sie instalacja rozdrabniania (odzysku) odpaddw.

Instalacja do rozdrabniania odpadow jest uruchamiana sporadycznie:

a. w przypadku wykrycia w strumieniu odpadéw — odpadéw wielkogabarytowych, ktore trafity tam
pomimo segregacji u zrodla,

b. podczas postojow kotla spalania odpadéw, w celu rozdrobnienia odpadéw przed podaniem ich do
belownicy — znajdujacej si¢ na zewnatrz hali rozladunkowej, pod wiata.

W ww. przypadkach odpady dostarczone do Zaktadu rozdrabniane s do frakcji <250 mm.

W instalacji rozdrabniania odpadéw prowadzony jest odzysk odpadéw w procesie R12 — Wymiana odpadow
w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji RI-R11 zalacznika nr 1|
do ustawy o odpadach. W wyniku procesu odzysku nastepuje:

— przeksztalcenie  odpadéw  wielkogabarytowych  pochodzacych — wylacznie  ze  strumienia
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych, do ktérego trafily pomimo segregacji u zrodla
(odpady o kodzie ex 19 12 12 — Odpady wielkogabarytowe z wylaczeniem zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, pochodzace wylacznie ze strumienia odpadéw 20 03 01, do ktorego
trafily pomimo segregacji u zrédla) w odpady o kodzie ex 19 12 12 — Odpady wielkogabarytowe po
rozdrobnieniu w celu zmieszczenia do leja zasypowego paleniska (z wylaczeniem zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego), rozdrobnione odpady kierowane sa do bunkra,

— przeksztalcenie niesegregowanych (zmieszanych) odpadow komunalnych w odpady o kodzie
ex 1912 12 — Zmieszane odpady komunalne po rozdrobnieniu przed podaniem do belownicy.



3.1.4. Belowanie odpadow

W przypadku wylaczenia instalacji termicznego przeksztalcania odpadéw na potrzeby serwisowania lub
z powodu awarii, odpady przywiezione w tym czasie na teren Zakladu sa — po rozdrobnieniu — belowane,
owijane folia i magazynowane na placu tymczasowego magazynowania odpadow. Po ponownym
uruchomieniu instalacji termicznego przeksztalcania odpadéw — kierowane sg w tej formie do bunkra.

3.1.5. Wyposazenie hali wyladunkowej i bunkra

Bunkier na odpady to zaglebiona w terenie szczelna, jednokomorowa wanna, zapewniajaca magazynowanie
odpadéw przez 5 dni pracy instalacji termicznego przeksztalcania odpadow z maksymalna wydajnoscia,
wyposazona w dwie suwnice z chwytakami fupinowymi, kamery termowizyjne, system gaszenia oraz system
zasysania powietrza.

W hali wyladunkowej i bunkrze zainstalowano system zasysania powietrza. Hale wyladunkowa wyposazono
w system odprowadzania $ciekéw z mycia powierzchni, bunkier posiada system odwodnienia
i odprowadzania odciekow z odpadow magazynowanych w bunkrze.

Odcieki z bunkra sa odprowadzane do podczyszczalni $ciekow nr 2, tak by oczyszczone odcieki mozna bylo
kierowaé do urzadzen kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie.

W podczyszezalni odciekow sa przeprowadzane nastgpujace procesy: mieszanie i stabilizacja w reaktorze,
sedymentacja w zbiorniku oraz oczyszczanie na filtrze. Pozostalosci po podczyszczaniu odciekdw (odpady)
sa przekazywane do dalszego zagospodarowania uprawnionym odbiorcom (informacje na temat ww.
odpadéw podano w punkcie 1.8.3.1.5. niniejszej decyzji).

3.2. Wezly technologiczne instalacji do termicznego przeksztalcania (odzysku) odpadow

3.2.1. Wezel magazynowania i zaladunku odpadéw do procesu spalania

W bunkrze dokonywana jest homogenizacja odpadéw pochodzacych z réznych partii oraz ich podawanie
do leja zasypowego — za pomocg chwytakow poruszajacych si¢ na suwnicach. Ponadto pobierane sa probki
odpadéw w celu okresowego okreslania udziatu frakcji biodegradowalnej w strumieniu spalanych odpadow.
Lej zasypowy paleniska kotla pelni funkcje buforu magazynowego oraz za jego posrednictwem zachodzi
zmiana podawania odpadow: z cyklicznego — wynikajacego z cyklicznej pracy suwnicy na ciagly.

7 leja zasypowego odpady poprzez szyb zasypowy trafiaja na stol podawczy i sa doprowadzane przez
podajniki ttokowe do rusztu.

3.2.2. Wezel spalania odpaddéw

3.2.2.1. Uklad doprowadzania odpadow, kociol i ruszt posuwisto-zwrotny

Podstawowym urzadzeniem instalacji jest kociol parowy — odzysknicowy, opalany odpadami komunalnymi.
Kociol jest walczakowym kotlem parowym, produkujacym pare przegrzana, znaturalna cyrkulacja,
wykonany jako konstrukcja wiszaca. W czesci pionowej kotla przekazywanie ciepla od spalin zachodzi
poprzez Sciany rurowe (membranowe). Sciany ciagu pionowego (opromieniowanego) dochodza az do rusztu.
7 ciagiem pionowym polaczony jest ciag poziomy (konwekcyjny) z pionowymi rurami grzewezymi. Ruszt
spalania posadowiony jest na wlasnej konstrukcji wsporczej. Odpady spalane na ruszcie przesuwaja sie
stopniowo w dol, obracajac si¢. Ruszt jest pochylony na odcinku od ukladu doprowadzania odpadow
do miejsca zrzutu zuzli i jest chlodzony powietrzem. Palenisko kotla wyposazone jest w dwa napedy:
glowny i pomocniczy.

Powietrze do spalania odpadéw jest podawane jako powietrze pierwotne i powietrze wtorne. Wielkos¢
calkowitej ilosci powietrza pierwotnego i wtérnego jest regulowana predkoscia obrotowa wentylatorow
(przetwornik czestotliwosci).

Powietrze doplywa z hali wyladunkowej poprzez czerpni¢ powietrza zainstalowana w scianie bunkra i dalej
trafia do czerpni powietrza pierwotnego zainstalowanej w dachu bunkra. Za wentylatorem, po stronie
nadcisnienia, powietrze jest kierowane do podgrzewacza powietrza i doprowadzane przez regulowane
przepustnice do stref powietrza pierwotnego pod rusztem. Podgrzanie powietrza zapewnia mozliwos¢
spalania odpadéw o niskiej wartosci opatowej, czyli np. odpadow zawilgoconych.



Powietrze wtérne jest zasysane wentylatorem o zmiennej predkosci obrotowej z pomieszczenia kotlowni.
Powietrze wtorne jest podawane na dwoch plaszczyznach na przejscie komory spalania do wyciagu kotla,
w celu doprowadzenia tlenu brakujacego do pelnego dopalenia, ograniczenia temperatury gazow
spalinowych i w celu optymalnego wymieszania gazow spalinowych wydzielanych z komory spalania.

3.2.2.3. Przebieg spalania odpadéw

W kotle odpady ulegaja nastgpujacym procesom:

a. Suszenie: w poczatkowej strefie rusztu odpady ogrzewane sa w wyniku promieniowania lub konwekcji
do temp. powyzej 100 °C, co powoduje odparowanie wilgoci.

b. Odgazowanie: w wyniku dalszego ogrzewania do temp. powyzej 250°C wydzielane sa skladniki lotne
(wilgo¢ i gazy wytlewne).

c. Spalanie: w trzeciej czgdci rusztu osiggane jest calkowite spalanie odpadow. Strata prazenia w tym wezle
wynosi ponizej 0,5 % udzialu masowego.

d. Zgazowanie: w procesie zgazowania produkty lotne sa utleniane przez tlen czasteczkowy. Przewazajaca
czgs¢ odpadow utleniana jest w temp. 1 000°C w gérnej strefie komory paleniskowe;.

¢.  Dopalanie: w celu zminimalizowania czgsci niespalonych i CO w spalinach wprowadzona zostata strefa
dopalania. W strefie tej podaje si¢ powietrze w celu zupelnego spalenia. Czas przebywania spalin w tej
strefie wynosi min. 2 sekundy w temp. min. 850°C.

Spalanie odpad6w stanowi proces odzysku R1 — Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego srodka
wytwarzania energii. Procesowi poddawane sg odpady o kodach:
= 1912 12 — Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11,
— ex 19 12 12 — Odpady wiclkogabarytowe z wylaczeniem zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego, pochodzace wylacznie ze strumienia odpadow 20 03 01, do ktdrego trafily
pomimo segregacji u zrodla),
= ex 19 1212 — Zmieszane odpady komunalne po rozdrobnieniu przed podaniem do belownicy.,
— 2003 01 — Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne,
19 12 10 — Odpady palne (paliwo alternatywne).

Odpady powstajace w wyniku ww. procesu to:
— pozostalosci po spaleniu odpadéw — zuzle i popioly paleniskowe (odpady o kodzie 19 01 12 — Zuzle
i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11),
— popioly lotne pochodzace z lejow pod kotlem i ekonomizerem oraz odpady z oczyszczania spalin
(odpady o kodach: 19 01 07* — Odpady stale z oczyszczania gazoéw odlotowych, 19 01 13*
— Popioly lotne zawierajace substancje niebezpieczne oraz 19 01 15% — Pyly z kottow zawierajace
substancje niebezpieczne).
Odpady w postaci zuzli i popiolow paleniskowych, nie stanowiace ze wzgledu na swoje wlasciwosci
odpadow niebezpiecznych, sa poddawane na terenie Zakladu odzyskowi w instalacji waloryzacji.
Odpady w postaci popiotéw lotnych pochodzacych z lejéw pod kotlem i ekonomizerem oraz pozostalosci
z oczyszezania spalin sa — w zaleznosci od wariantu funkcjonowania Zakladu — stabilizowane i zestalane na
terenie Zakladu (WARIANT 1) lub po wytworzeniu sa przekazywane do zagospodarowania uprawnionym
podmiotom (WARIANT 2).

W przypadku pracy instalacji w warunkach innych niz normalne takich jak rozpalanie lub wygaszanie pieca
wytwarzane sg odpady o kodzie: 19 01 11* — Zuzle i popioly paleniskowe zawierajace substancje
niebezpieczne. Odpady te beda umieszczane w kontenerze ustawionym w wyznaczonym miejscu placu
sezonowania zuzli, a nastgpnie - bez przetwarzania - kierowane na sktadowisko odpadéw niebezpiecznych.

W tylnej (tj. w dolnej) czesci rusztu odbywa si¢ spalanie pozostatych produktéw zweglania i wypalanie
resztek wegla zawartego w zuzlu. W kierunku kofica rusztu Zuzel jest schladzany i odprowadzany przez
warstwownice zuzla do szybu opadowego.

Spalanie wtorne, tzn. dopalanie niespalonych gazow spalinowych odbywa si¢ przy udziale powietrza
wtornego doprowadzanego do plomienia powstajacego powyzej giéwnej strefy spalania. W spalaniu
wtornym biora udzial gléwnie produkty odgazowania powstajace z paliwa w strefie doprowadzania
odpaddéw, ktére nie uczestniczyly w procesie spalania pierwotnego. Wskutek intensywnego zawirowania



i wymieszania spalanych gazow z gléwnej strefy spalania z powietrzem wtornym, neutralizowane sg
szkodliwe substancje organiczne.

3.2.2.4. System odzuzlania

Czastki przesypujace si¢ migdzy rusztowinami i szczelinami powietrznymi (gléwnie ze strefy wypalania
zuzla) trafiaja najpierw do leja przesypowego. Sterowane pneumatycznie klapy zaporowe odprowadzaja
czastki z lejow, zapobiegajac niepozadanemu wnikaniu obcego powietrza.

Odbior pozostatosci po spaleniu na ruszcie nastgpuje za pomoca odzuzlacza. Na koficu rusztu zuzel spada
przez warstwownice zuzla do kapieli wodnej w odzuzlaczu. Zuzel jest tu schladzany i odprowadzany
na zewnatrz. Zamknigcie wodne uszczelnia jednoczes$nie palenisko (kociol) wzgledem otaczajacej
atmosfery.

Unoszaca si¢ podczas schtadzania zuzla para wodna (opary) jest w normalnym trybie pracy odsysana
do instalacji powietrza wtornego.

Zuzel pozostaje dluzszy czas w kanale wylotowym powyzej poziomu wody zostaje przy tym zaggszczony,
natomiast wickszoé¢ wody powraca do wanny odzuzlacza, dzigki czemu zuzel wypychany
z odzuzlacza charakteryzuje si¢ niska wilgotnoscia. Wigksze bryly zuzla pekaja wskutek schlodzenia
w wodzie i s rozdrabniane przez tlok wypychacza.

3.2.2.5. Palniki rozruchowo-wspomagajace

Komora paleniskowa wyposazona jest w zasilane olejem opalowym lekkim palniki rozruchowo
-wspomagajace. Ww. palniki maja na celu rozruch instalacji i doprowadzenie temperatury spalin w komorze
paleniskowej do min. 850°C oraz wspomaganie procesu spalania — w razie obnizenia temperatury spalin
np. wskutek wahan wartosci opatowej odpadow.

3.2.3. Wezel przetwarzania odzyskanej energii

Para przegrzana wygenerowana w kotle odzysknicowym zostaje wykorzystana do produkcji energii
elektrycznej i ciepla w skojarzeniu. Energia elektryczna produkowana jest w generatorze, sprzegnigtym
z turbina parowa upustowo-kondensacyjna, a jej nadmiar w stosunku do potrzeb wilasnych jest sprzedawany.
Energia elektryczna wyprowadzona jest za pomoca uktadu wyprowadzenia mocy (opisanego w pkt. 1.3.2.6.
niniejszej decyzji). Para z upustow turbiny kierowana jest do wymiennikéw cieplowniczych zasilajacych
miejska sie¢ cieplownicza (uklad zawiera elementy regulacyjno-pomiarowe umozliwiajace rozliczenie ciepla
wytworzonego w ZTUOK).

3.2.4. Wezel oczyszezania spalin

W wezle oczyszcezania spalin zachodzi kolejno:

—  redukcja tlenkow azotu,

— redukcja emisji kwasnych nieorganicznych skladnikow zanieczyszczen spalin,

— redukcja emisji substancji organicznych w postaci gazow i par — w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny, dioksyn i furanow,

—  redukcja emisji zwiazkoéw metali cigzkich w postaci gazow i pylow,

— odpylanie spalin.

Redukcja emisji substancji osiagana jest metodami pierwotnymi, polegajacymi na specjalnych rozwiazaniach
konstrukcyjnych instalacji, oraz metodach wtérnych, polegajacych na chemicznej redukcji substancji.

Metody pierwotne redukcji emisji zanieczyszczen:

Zastosowanie strefowej regulacji powietrza podawanego na ruszt.

Podgrzewanie powietrza do spalania.

Podawanie powietrza wtornego w odpowiednie strefy spalania.

Konstrukcja rusztu umozliwiajaca mieszanie i przemieszczanie odpadow (spalanie catkowite).
Zastosowanie optymalnej konstrukeji komory paleniskowej.

System blokad i zabezpieczen, uniemozliwiajacych podawanie odpadéw, gdy niedotrzymywane
sq wlasciwe parametry procesu, przy jednoczesnym utrzymywaniu wlasciwej temperatury, przy pomocy
paliwa pomocniczego (np. olej opalowy).
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g. Wykorzystanie palnikow pomocniczych do rozruchu i wygaszania instalacji paleniska oraz do
podtrzymywania wymaganej temperatury spalania.

Metoda wtorna redukcji emisji tlenkow azotu — chemicznej redukcji tlenkéw azotu w procesie selektywnej

niekatalitycznej ich redukcji (metoda SNCR)

a. Metoda SNCR polega na wprowadzaniu wody amoniakalnej do komory spalania w strefe, gdzie spaliny
osiagaja temperature¢ od 850°C do 1050°C.

b. Woda amoniakalna rozpylana jest za pomoca lanc (dysz) zamontowanych w Scianach kotla
odzysknicowego.

¢. [Instalacja redukcji tlenkéw azotu sklada si¢ ze zbiornika magazynowego roztworu amoniaku
z urzadzeniem napelniajacym, urzadzenia rozdzielajacego i systemu wtryskowego (lanc). W obszarze
kotla wystepuje rozdzielacz oraz system wtryskowy. Poza kotlownig zlokalizowany jest uklad
roztadunku i magazynowania wody amoniakalne;.

d.  Urzadzeniami pomocniczymi procesu oczyszczania spalin sa: instalacja przygotowania mleka
wapiennego, silosy reagentow do procesu oczyszczania spalin — silos wapna palonego oraz gaszonego
oraz silos wegla aktywnego.

Instalacja oczyszczania spalin

Zespoly wezla oczyszczania spalin wykonano z zastosowaniem technologii poétsuchej, polaczone;
z wykorzystaniem metody strumieniowo-pylowej i uzyciem Jako adsorbentu wegla aktywnego. W metodzie
polsuchej w komorze reakcyjnej spaliny wchodza w kontakt z odczynnikiem redukujgcym kwasne skladniki
spalin (HCI, HF, SO,) oraz odczynnikiem redukujacym metale cigzkie, dioksyny i furany.

Oczyszczanie spalin ze wzgledu na drogg spalin zachodzi w nastepujacych komponentach:

a.  wytracanie wartosci szezytowych zanieczyszczen — rozpylenie suchego wapna gaszonego (Ca(OH),)

b. absorber natryskowy do schladzania i kondycjonowania gazow odlotowych przy jednoczesnym
wytracaniu kwasnych skladnikow spalin (w szczegdlnosei HCL, HF i SOy) poprzez wtryskiwanie mleka
wapiennego,

¢. reaktor przeplywowy z rozpyleniem sproszkowanego wegla aktywnego do efektywnego wytracania
lotnych metali cigzkich (w szczegdlnosci rteci) oraz toksycznych skfadnikow  organicznych
(w szczegolnosci PCDD/F),

d. filtr tkaninowy do wytracania zawartych w spalinach czasteczek skladajacych si¢ w wigkszosci z pylow
lotnych, soli reakcyjnych oraz naladowanego wegla aktywnego.

3.2.5. Wezel odprowadzania gazéw odlotowych wraz z ukladem monitoringu i kontroli emisji

3.2.5.1. Wezel odprowadzania gazow odlotowych

Zasysanie gazéw odlotowych poprzez czolowe elementy instalacji wraz z regulacja podcisnienia w komorze
paleniskowej przejmuje ciag ssacy. W celu zabezpieczenia przed halasem do ciggu tlocznego dolaczony jest
thumik.

Wentylator spalin wykonano jako wentylator promieniowy o zmiennej wydajnosci, regulowany przetwornica
czestotliwosei.

W przypadku awarii praca wentylatora moze by¢ kontynuowana dzigki zasilanemu awaryjnie silnikowi
0 zmniejszonej mocy. Do ciagu ssacego dolaczony jest thumik.

W sklad wezta odprowadzania gazéw odlotowych wchodzi rowniez komin do odprowadzania
oczyszczonych spalin, gdzie dokonywany jest pomiar emisji.

3.2.5.2. Wezel monitoringu i kontroli emisji

Wezel monitoringu i kontroli emisji stanowi aparature kontrolno-pomiarowa do pomiaru stezen
dopuszczalnych skiadnikéw zanieczyszczen w spalinach oraz do pomiaréw parametréw procesowych spalin,
ktére sa potrzebne do standaryzowania wynikéw biezacych pomiarow i poréwnania z wartosciami
dopuszczalnymi — stezenia tlenu w spalinach, strumienia objetosci spalin, ich temperatury, ci$nienia,
wilgotnosci. Zakres i metodyka prowadzonych pomiaréw emisji jest zgodna z przepisami szczegolowymi
oraz normami emisyjnymi w tym zakresie.



Zainstalowane w instalacji termicznego przeksztalcania odpadéw urzadzenia sa przystosowane
do prowadzenia pomiaru ciaglego nastgpujacych substancji:

a. pylu ogolem,

b. NO,, w przeliczeniu na NO,,

c. CO,
d. S'Og.
e. HCI,
f. HF,

. substancji organicznych w postaci gazéw i par wyrazone jako catkowity wegiel organiczny.

3.2.6. Wezel zasilania i wyprowadzenia mocy

Energia elektryczna generowana w generatorze pradu przemiennego jest wyprowadzana do sieci
elektroenergetycznej poprzez uklad wyprowadzenia mocy oraz do sieci wewnetrznej ZTUOK (poprzez
transformatory potrzeb wlasnych). Podczas normalnej pracy instalacji, turbozespol pracuje réwnolegle
do sieci elektroenergetycznej. W przypadku utraty polaczenia z siecia zewngtrzna, uklad bedzie umozliwial
samodzielna prace ZTUOK (tzw. praca wyspowa).

Energia elektryczna produkowana jest z nadmiarem w stosunku do wiasnych potrzeb. Dla wyprowadzenia
energii elektrycznej wykonano lini¢ przesylowa oraz transformator dopasowujacy napigcie generatora do
sieci elektroenergetycznej. Ponadto, w przypadku utraty polaczenia z siecig elektroenergetyczna, instalacje
wyposazono w turbogenerator, gwarantujacy samodzielng pracg Zakladu (,,praca na wyspg”).

3.3. Wezel stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadow w postaci popioléw lotnych i stalych

produktéow oczyszczania spalin - obejmujacy instalacj¢ stabilizacji i zestalania
(unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioléw lotnych i stalych produktow oczyszezania
spalin

Proces stabilizacji i zestalenia odpadow w postaci popiotéw lotnych i statych produktow oczyszczania spalin
prowadzony jest wylacznie w WARIANCIE 1 eksploatacji Zakfadu. Procesowi poddawane sa odpady
w postaci popiolow lotnych pochodzacych z lejow pod kotlem i ekonomizerem oraz pozostalosci
z oczyszczania spalin (kody: 19 01 07% — Odpady stale z oczyszczania gazoéw odlotowych, 19 01 13*
— Popioly lotne zawierajace substancje niebezpieczne oraz 19 01 15* — Pyly z kotlow zawierajace substancje
niebezpieczne).

Stabilizacja i zestalanie stanowi proces unieszkodliwiania odpadow D9 — Obrobka fizyczno-chemiczna,
niewymieniona w innej pozycji zalacznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktorej powstaja ostateczne
zwiazki lub mieszanki, ktére sa unieszkodliwiane za pomoca ktoregokolwiek sposrod procesow
wymienionych w pozycjach D1-D12 ww. zalacznika (np. odparowanie, suszenie, kalcytacja).

Koficowym efektem procesu jest wytworzenie odpadéw kodzie 19 03 06* — Odpady niebezpieczne
zestalone, ktore sa przekazywane do dalszego zagospodarowania uprawnionym odbiorcom, prowadzacym
ich dalsze zagospodarowanie w procesach odzysku (tzw. podsadzanie w kopalniach soli) lub
unieszkodliwiania (skladowanie na skladowiskach odpadow niebezpiecznych lub trwale skladowanie.
np. umieszczanie pojemnikéw z odpadami w kopalniach) lub odpadow kodzie 19 03 05 — Odpady
stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04 skladowanych na skladowisku odpadéw innych niz
niebezpieczne. Wytwarzanie odpadu o kodzie 19 03 05 — Odpady stabilizowane inne niz wymienione
w 19 03 04 jest mozliwe jedynie po dotrzymaniu warunku okreslonego w punkcie II niniejszej decyzji.

Proces stabilizacji i zestalania odpadow w postaci popiotow lotnych i stalych produktow oczyszczania spalin
jest prowadzony w budynku instalacji do stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadow. Wewnatrz
budynku znajduje si¢ linia stabilizacji i zestalania oraz plac dojrzewania odpadow po przetworzeniu.
Na zewnatrz budynku znajduje si¢ system magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania
(szczelnie zamknigte silosy wyposazone w filtry): trzy zbiorniki magazynowania odpadow o kodach
1901 07*,19 01 13* i 19 01 15* oraz czgs$¢ zbiornikow reagentow.

Budynek instalacji stabilizacji i zestalania przedmiotowych odpaddw jest wyposazony w instalacje
pozwalajaca na okresowe mycie posadzki, przy czym scieki z mycia posadzki sa kierowane przez osadnik
i pompownig sciekow - do urzadzen kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z o. o.
w Koninie.



Ponadto, budynek jest wyposazony w system rurociagdw sprezonego powietrza i system lokalnego
sterowania.

Instalacja stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiotldéw lotnych oraz statych
produktow oczyszczania spalin pracuje przez 5 dni w tygodniu, 8 godzin na dobe.

3.3.1. Przebieg procesu stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioléw

a.

lotnych oraz stalych produktéow oczyszczania spalin
Mechanizm stabilizowania i zestalania odpadow polega na zastosowaniu kilku zwiazkow chemicznych
powszechnie uzywanych w przemysle, ktore przy zachowaniu wiasciwych procedur i zastosowaniu
odpowiednich proporcji spowoduja skuteczne i trwale unieruchomienie niebezpiecznych zwiazkow
i mineralow. Glownymi zwiazkami stabilizujaco — zestalajacymi sa polimery i kwasy polisulfonowe,
cement, suchy tlenek wapnia, przechowywane w systemie magazynowania reagentow, dozowane
za pomocq systemu dozowania i transportu reagentow.
Dodanie do odpadéw reagentow i stabilizatorow wraz z wypelniaczami powoduje chemiczna
polikondensacje rdzeni krzemianowych.
Wszystkie te substraty podawane sa w odpowiedniej kolejnosci i wlasciwych proporcjach do mieszarki
(system mieszania). W mieszarce nastgpuje wlasciwe wymieszanie skladnikow przygotowanej
mieszanki i przekazanie poprzez kosz zasypowy do wibroprasy. Wibroprasa stuzy do formowania
bloczkéw w ksztalcie kostek stabilizatu poprzez zawibrowanie i sprasowanie przygotowanej mieszanki.
Dodatkowym zjawiskiem zachodzacym w mieszance przeznaczonej do stabilizacji i zestalania jest
wytwarzanie "mostkowych" soli wapnia, magnezu, zelaza, aluminium i sodu. Powoduje to gwaltowne
"zespolenie" domen, czyli przestrzennych struktur glino-krzemianow i innych zwiazkow mineralnych.
Odpady uformowane w maszynie do wytwarzania kostki (system formowania kostek i pakowarka) sa
przekazywane podajnikiem faficuchowym do ukladu spietrzajaco rozpietrzajacego. Palety z odpadami
w formie kostek zaladowanych na regaly sa transportowane na plac dojrzewania (wewnatrz budynku),
gdzie przebywaja przez ok. 24 godziny. Po tym procesie dojrzewania, regaly zaladowane bloczkami sa
przewozone do magazynu odpadéw powstalych w wyniku stabilizacji i zestalania (zlokalizowany przy
budynku waloryzacji zuzla) w celu zakonczenia procesu polimeryzacji i przeprowadzenia sezonowania.
Sezonowanie odpadow polega na postepowaniu procesu polimeryzacji zywicy chemoutwardzalnej oraz
szkla wodnego, co w konsekwencji powoduje zamkniecie domen, w ktérych ,uwigzione” zostaja
niewytracone jony jak np. jony chlorkowe oraz na odparowaniu nadmiaru wody z kostki. Ww. proces
trwa minimum 28 dni i jest prowadzony przy temperaturze min.16°C i obnizonej wilgotnosci.
Odpady powstale w wyniku procesu stabilizowania i zestalania poddawane sa badaniom, majacym na
celu potwierdzenie, ze odpady te nie posiadaja wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych oraz majacym na
celu potwierdzenie skutecznosci i trwalogci przeprowadzonego procesu. Ww. badania prowadzone sa
systematycznie w stosunku do kazdej partii wytworzonych odpadéw. Parti¢ odpadéw tworza kostki
wytworzone w ciagu dwoch tygodni i sezonowane minimum przez 28 dni liczac od rozpoczecia procesu
sezonowania ostatniej dostawy kostek po procesie dojrzewania. Badania wykonywane sa zgodnie
z metodyka okreslona w pkt 2 zalacznika nr 1 do niniejszej decyzji z zastrzezeniem, ze wyciag wodny
powstaly w procesie wymywania poddawany bedzie analizie w takiej postaci, w jakiej powstanie , to jest
z wymyta zawiesing pylowa z odpadu litego (bez oddzielania fazy stalej od wyciagu wodnego
w procesach sedymentacji i filtracji [pkt 2.4.1 zalacznika nr 1 do niniejszej decyzji]). Kostki odpadow,
na ktorych przeprowadzono ww. badania sa magazynowane w wyznaczonym miejscu laboratorium
zakladowego.
Odpady powstale w wyniku procesu stabilizacji i zestalania, posiadajace wlasciwosci odpadow
niebezpiecznych: o kodzie 19 03 06* — Odpady niebezpieczne zestalone, sq przekazywane do dalszego
zagospodarowania uprawnionym odbiorcom, prowadzacym ich dalsze zagospodarowanie w procesach
odzysku (tzw. podsadzanie w kopalniach soli) lub unieszkodliwiania (sktadowanie na skladowiskach
odpadow niebezpiecznych lub trwale skladowanie, np. umieszczanie pojemnikéw z odpadami
w kopalniach).
Odpady powstale w wyniku procesu stabilizacji i zestalania, nie posiadajace wlasciwosci odpadow
niebezpiecznych: o kodzie 19 03 05 — Odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04 sktaduje
si¢ na sktadowisku odpadéw innych niz niebezpieczne.



3.3.1.1. Zachodzgce reakcje (lub procesy) w technologii stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania)

odpadéw w postaci popiolow lotnych oraz stalych produktéw oczyszczania spalin
Dozowanie zywic
W przypadku, gdy do odpadow poddawanych stabilizacji i zestalaniu jako pierwsze dodawane sa zywice
chemoutwardzalne — zachodzi scalenie materii poprzez wytworzenie polimerycznej sieci organicznej
zamykajacej domeny tej materii w tréjwymiarowe kawerny. Ww. zywice — dzigki sztywnej sieci
trojwymiarowej nadaja scalanym odpadom wytrzymalo$¢ mechaniczna. Z uwagi na wysoka
hydrofobowos$¢ organicznych polimerow nastepuje zwigkszenie odpornosci scalanej masy na dzialanie
wody oraz zmniejszenie wymywalnosci jondw, gidéwnie anionéw CI, SO, itp., oraz kationéw metali,
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przede wszystkim kationow metali cigzkich jak: Pb™"Hg “,Ba™", Zn",Cd ~ i innych.
W przypadku, gdy stosowane sa Zywice chemoutwardzalne réwnoczesnie lub po dodaniu do scalanej
mieszaniny krzemianéw metali alkalicznych, wéwczas tworzace si¢ wspomniane wyzej trojwymiarowe,
silnie hydrofobowe, polimeryczne, organiczne sieci stanowia dodatkowe .,uszczelnienie” wskazanych
nizej polimerycznych nieorganicznych lub czgsciowo organicznych struktur tworzonych przez
polikrzemiany.
Dozowanie krzemianow
W sytuacji, gdy alkaliczne krzemiany utwardzane sa jako pierwsze (przed zywica i cementem)
wytworzone polimeryczne, usieciowione struktury krzemianowe, spajajace mikroobszary stabilizowanej
materii, zamykaja je w swoistych ,sztywnych” kawernach po odparowaniu wody. Sieci te mimo,
ze zespalaja struktury mikroobszarow pylowych w produkt o duzej odpornosci mechanicznej, sa po
wysuszeniu zestalanego odpadu, nieodporne na wode, poniewaz nadal pozostaja strukturg jonowa.
Jednoczesnie jony metali ciezkich (Pb”, Hg™, Ba, Zn”, Cd” itp.) wiazane sa do trudno
rozpuszczalnych krzemianéw tych metali, co ma korzystny wplyw na ich wymywalnos¢ z koncowego
produktu.
W przypadku, gdy utwardzane krzemiany dodaje si¢ réwnoczesnie lub po dodaniu do scalanych
odpadow zywic, tworzace sig, wspomniane wyzej nieorganiczne i czgsciowo organiczne sieci, stanowig
dodatkowe ..uszczelnienie” polimerycznych, organicznych struktur, tworzonych przez zywice.
Dozowanie surfaktantow
Rola surfaktantow jest ulatwienie penetracji substancji wiazacych w pylistym materiale i ulatwienie
zwilzania scalanych pylow przez substancje scalajace oraz wytworzenie poprzez fizyczne i chemiczne
oddzialywania hydrofilowej ,glowki” detergentu z domenami pyléw, dodatkowych struktur,
usztywniajacych powstajaca sie¢ przestrzenna na podobienstwo ,.zbrojenia betonu™.
Dozowanie cementu
Rola cementu w spajaniu omawianych odpadow jest trojaka
Po pierwsze, niezaleznie od sytuacji, ktory ze spajajacych odpady pyliste czynnikow jest dodawany jako
pierwszy, chemoutwardzalna zywica czy utwardzane krzemiany metali alkalicznych, czy tez dodaje sig
je jednoczesnie, cement (w postaci naturalnej lub betonu) dodaje si¢ w ostatnim etapie, gdyz peini on
role spoiwa mineralnego, ostatecznie .sklejajacego” z soba powstale polimeryczne struktury 3D
z uwiezionymi w nich mikroobszarami odpadow i ,,uszczelniajacego™ te struktury.
Po drugie, cement w postaci betonu, jako spoiwo, znaczaco wzmacnia mechanicznie otrzymywany
koncowy produkt.
Po trzecie, jest to czynnik, ktéry wigzac chemicznie wode, podczas procesu tezenia, znacznie
przy$piesza proces scalania odpadow, eliminujac konieczno$¢ termicznego suszenia otrzymywanego
produktu.
Dozowanie fosforanu sodu
W razie potrzeby — wraz z cementem nalezy podawa¢ fosforan sodu (Na;PO; -12H,0), ktorego rola jest
wiazanie w formie trudno rozpuszczalnych w wodzie orto-fosforandw, kationéw metali, w tym metali
ciezkich, ktore w $rodowisku wodnym, z uwagi na pojawienie si¢ zaprawy cementowej, moga
wydyfudowac ze scalanego osadu.
Dozowanie nanokrzemionki
Dodawanie niewielkich ilosci nanostrukturalnych form krzemionki zaleca si¢ w przypadkach. gdy
konieczne jest podniesienie wytrzymalo$ci mechanicznej przetworzonego odpadu, jak i uszczelnienie
scalanych struktur przed penetracja wody. Nanokrzemionka, majac niewielkie rozmiary wypelnia
szczelnie luki miedzy mikroobszarami odpadu, a majac duze powinowactwo do struktur
polikrzemianowych jak i poliestrowych pelnia rolg swoistego ,.zbrojenia™ oraz .uszczelniacza™ scalanej
masy.



g. Dozowanie piasku
Piasek uzywany jest jako klasyczny skladnik zaprawy betonowej poprawiajacy jej wilasnosci
mechaniczne. Moze tez by¢ uzywany jako wypelniacz masy scalanej szczegolnie, gdy konieczne jest
~rozcieficzenie™ jej ze wzgledu na duza koncentracje szkodliwych skladnikéw.

Reakcje chemiczne wytracania osadow (reakcje jonow metali, w tym metali cigzkich, z jonami
fosforanowymi PO,™) sg reakcjami bardzo szybkimi i zachodza w momencie spotkania jonéw metali
cigzkich z jonami fosforanowymi. Kluczowe jest najintensywniejsze mieszanie calosci w reaktorze.
Pozostale reakcje, tj. zamkniecie jonéw w kawernach tworzonych przez zywice, szklo wodne oraz cement
postepuje w trakcie mieszania i utwardzania zywicy i szkla wodnego oraz w procesie starzenia, czyli dalszej
polimeryzacji zywicy i szkla oraz twardnienia cementu/betonu.

Czas mieszania to 8-10 minut na partie.

3.3.1.2. Zastosowane substancje w procesie stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw
W postaci popioléw lotnych oraz stalych produktéw oczyszczania spalin

W technologii scalania stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadow w postaci popioldéw lotnych
oraz statych produktéw oczyszczania spalin stosowane sa (zgodnie z opisem patentowym) wszystkie lub
niektdre z nastepujacych substancji:

a. jedno lub dwuskladnikowe chemoutwardzalne Zywice,

b.  utwardzacz jedno lub dwuskladnikowych zywic chemoutwardzalnych,

¢. roztwory wodne krzemianéw metali alkalicznych (metakrzemiandw), siloksanéw lub silanoli.

d. utwardzacz struktur polikrzemianowych,

e. cement lub beton,

f.  surfaktanty typu pierwszego,

g. surfaktanty typu drugiego.

h. nanokrzemionka,

i. piasek,

J. materialy sorpcyjne typu zeolitdw (bentonit, montmorylonit itp.),

k. tlenek/wodorotlenek wapnia (CaO/Ca(0OH)2),

I fosforan sodu (Na3PO4-12H20) lub inne rozpuszczalne sole fosforanowe,

m. gips (CaSO4),

n. jednoskladnikowa zywica chemoutwardzalna (zywica),

0. aktywator polimeryzacji zywicy,

p.  wodny roztwor fosforanu sodu (fosforan sodu),

q. roztwor wodny krzemianéw metali alkalicznych (szklo wodne),

r. utwardzacz krzemianéw metali alkalicznych (utwardzacz szkla wodnego),

s. surfactant,

t. nanokrzemionka,

u. piasek,

V. cement.

Zakresy ilosci stosowanych substancji:

Substancja Ilosé [kg]

Zywica 200-350
aktywator polimeryzacji zywicy 5do 10
fosforan sodu 50-100

szklo wodne 935-1200
utwardzacz szkla wodnego 140-180
surfaktant 80-100
nanokrzemionka 135-150

piasek 1000-1200

cement 650-1000




llosci maksymalne przedstawione w powyzszej tabeli daja sumaryczna mase¢ 4290 kg zuzywanych
substancji, ktére beda uzywane do stabilizacji i zestalania 5 550 kg odpadow — przetwarzanych w ciagu
| godziny pracy instalacji.

3.4. Wezel waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popiolow paleniskowych

Zuzel powstajacy po spaleniu odpadéw w palenisku kotla osadza sie¢ na jego ruszcie, a nastgpnie jest
zrzucany na koncu rusztu do odzuzlacza. Wraz z zuzlem odtransportowywane sa popioly paleniskowe
(denne). Strefa wypalania rusztu pofaczona jest z umieszczonym na jej koncu zgarniaczem z napgdem
hydraulicznym, ktory kieruje zuzel do zbiornika z zamknieciem wodnym. Woda w odzuzlaczu jest
uzupelniana i utrzymywana na stalym poziomie (nie jest odprowadzana). Dziala ona, jako przestona (syfon).
uniemozliwiajaca przeplyw tzw. ..falszywego powietrza” do komory paleniskowe]j oraz uniemozliwiajaca
wyplyw spalin i pylow z komory paleniskowej na zewnatrz instalacji.

Waloryzacja odpadow w postaci zuzli i popiotow paleniskowych — odpadoéw o kodzie 19 01 12 — Zuzle
i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 *_stanowi proces odzysku odpadéw R12 — Wymiana
odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1-R11 zalacznika nr |
do ustawy o odpadach.

W wyniku ww. procesu powstaja odpady o kodach: ex 19 01 12 — Zuzle paleniskowe inne niz wymienione
w 19 01 11%, tj. frakcje zuzla pozbawione metali, 19 12 02 - Metale zelazne, tj. odseparowane
ferromagnetyki oraz 19 12 03 — Metale niezelazne, tj. odseparowane metale kolorowe.

Odpady w postaci zuzli po przetworzeniu — w zaleznosci od spelnienia wymogow przepisow szczegotowych
w tym zakresie sa wykorzystywane do podbudowy drog i autostrad lub sktadowane na skladowisku odpadow
innych niz niebezpieczne.

Proces waloryzacji jest prowadzony w instalacji waloryzacji (odzysku) odpadow w postaci zuzli i popiolow
paleniskowych.

Instalacja waloryzacji (odzysku) odpadow w postaci zuzli i popiolow paleniskowych pracuje przez 5 dni
w tygodniu, 8 godzin na dobe. Bunkier zuzla pracuje 7 dni w tygodniu, 24 godziny na dobe.

3.4.1. Przebieg procesu waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popiolow paleniskowych

a. Zuzel powstaly w odzuzlaczu jest kierowany do rozdzielacza, z ktorego grawitacyjnie opada na
przenosnik tasmowy nr 1 (tzw. galeria sko$na zuzla) transportujacy zuzel do kwatery bunkra zuzla
- przyjmujacej zuzel. W razie awarii galerii Zuzel trafia do kontenera, ktorego zawartos¢ jest
przewozona i wyladowana do bunkra zuzli, przy pomocy np. wozka widlowego.

b. Bunkier zuzla sklada sie z 3 kwater i jest wyposazony w suwnice, ktora z kwatery przyjmujacej zuzel
(KP1) rozdziela go do jednej z dwoch pozostalych kwater (KP2 i KP3) w celu sezonowania przed
zasypaniem do wezla waloryzacji. Ww. sezonowanie trwa ok. 7 dni i ma na celu ostudzenie
i wysuszenia zuzla.

c. Nastepnie zuzel, za pomoca ladowarki teleskopowej, przenoszony jest do kosza zasypowego
podajacego zuzel do instalacji waloryzacji zuzla.

d.  Zuzel z kosza zasypowego instalacji waloryzacji trafia na przenosnik tasmowy nr 2. Na poczatku tego
przeno$nika umieszczone jest stanowisko recznej separacji nadziarna, w ktorym odpowiednio
przeszkolony pracownik kieruje nadziarno do kontenera odpadow niedopalonych powyzej 200 mm lub
w przypadku zidentyfikowania zlomu metalowego, za pomoca magnesu rozroznia odpowiedni typ
metalu i wrzuca go do odpowiedniego kontenera: metali niezelaznych nr | lub kontenera
ferromagnetykow nr 1.

e. Za stanowiskiem recznej separacji nadziarna zawieszony jest nadtaSmowy  separator
clektromagnetyczny nr 1, ktory ma za zadanie wstgpne oddzielenie ferromagnetykow z zuzla
i kierowanie ich do kontenera ferromagnetykow nr 2.

f.  Nastepnie zuzel trafia do kruszarki szczgkowej, gdzie zostaje pokruszony. Nastepnie pokruszony zuzel
jest odbierany przenosnikiem tasmowym nr 3, wyposazonym w nadtasmowy separator magnetyczny
nr 2, przeznaczony do oddzielenia ferromagnetykow z zuzla frakcji 0-200 mm i kierowanie ich do
kontenera ferromagnetykow nr 3.

g.  Zuzel frakcji 0-200 mm jest transportowany — przenos$nikami taSmowymi nr 3 i nr 4 — do przesiewacza

dwupokladowego. Przesiewacz dwupokiadowy rozdziela zuzel frakcji 0-200 mm na frakcje 0-12 mm,

12-60 mm i 60-200 mm.
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m.

Frakcja zuzla 0-12 mm przechodzi przez sita w przesiewaczu dwupokladowym i przenoszona jest do
podajnika wibracyjnego nr | zasilajacego separator wiropradowy, ktéry oddziela metale niezelazne
i kieruje je kolejno do odpowiednich konteneréw: do kontenera ferromagnetykéw nr 4 oraz do
kontenera metali niezelaznych nr 2. Zuzel frakcji 0-12 mm bez zawartosci metali kierowany jest przez
przenosnik tasmowy pod wiatg do kwatery nr 1 odbioru zuzla.

Frakcja zuzla 12-60 mm przechodzi przez pierwsze sito w przesiewaczu dwupokladowym i jest
kierowana do podajnika wibracyjnego zasilajacego separator wiropradowy, ktéry oddziela metale
zelazne oraz niezelazne i kieruje je kolejno do odpowiednich konteneréw: kontenera ferromagnetykow
nr 5 oraz do kontenera metali niezelaznych nr 3. Zuzel frakcji 12-60 mm bez zawartosci metali
kierowany jest pod wiat¢ do kwatery nr 2 odbioru zuzla.

Frakeja zuzla 60-200 mm trafia bezposrednio na podajnik wibracyjny zasilajacy separator wiropradowy,
ktory oddziela metale Zelazne oraz niezelazne i kieruje je do odpowiednich konteneréw: kontenera
ferromagnetykow nr 6 oraz do kontenera metali niezelaznych nr3. Zuzel frakcji 60-200 mm bez
zawartosci metali kierowany jest pod wiate do kwatery nr 3 odbioru zuzla.

Sezonowanie zuzla: poszczegdlne frakcje zuzla z kwater odbioru zuzla 1, 2 i 3 za pomoca tadowarki
teleskopowej sa transportowane do odpowiednich kwater (22 kwatery) na placu sezonowania zuzla
i sezonowane przez okres co najmniej 12 tygodni. Sezonowane frakcje zuzla sa okresowo zraszane,
a odcieki z odwadniania zuzla zawracane sa do odzuzlacza — do gaszenia i nawilzania zuzla.

Okresowe zraszanie odpadow - poszezegdlnych frakeji zuzla po przetworzeniu ma na celu hydratacje, tj.
przylaczanie wody do zwiazkow chemicznych zawartych w ziarnach zuzla, przez co poprawia si¢ jego
odporno$¢ na wymywanie metali cigzkich, pozwalajac na ich pelne wykorzystanie w procesach odzysku.
Sezonowane zuzle sa napowietrzane poprzez spulchnianie i przesypywanie.

W trakcie sezonowania zuzli prowadzony jest pomiar ich temperatury.

Po zakonczonym procesie waloryzacji z kazdej uwalnianej partii odpadéw (tj. jednej usypanej pryzmy
W wybranej kwaterze placu sezonowania zuzla), ktorej sezonowanie trwalo co najmniej 12 tygodni
od dnia ostatniego nasypu odpadéw, jest pobierana proba i poddawana badaniom — testom
wymywalnosci — przez zewnetrzne laboratorium akredytowane. Badaniom poddawana jest
reprezentatywna préba, usredniona z poboru wielopunktowego, pobrana zgodnie z metodyka okreslona
w normach dotyczacych poboru préb gleby do badar. Ww. badanie ma na celu okreélenic wlasciwosci
odpadéw w celu wyboru wlasciwego sposobu ich dalszego zagospodarowania, zgodnie z przepisami

szczegolowymi w tym zakresie: tj. wykorzystania do podbudowy drég i autostrad lub skladowania na
sktadowisku odpadéw innych niz niebezpieczne.

3.4.2. Gospodarka wodna instalacji waloryzacji

Odcieki z mokrego zuzla, zbierane z rejonu magazynowania Zuzla poprzez odwodnienia liniowe,
odprowadzane sa do separatora substancji ropopochodnych zintegrowanego z osadnikiem (SR4), gdzie
usuwana jest zaréwno zawiesina (szlam), jak i olej. Oczyszczone odcieki stanowiace wode przemyslowa
przesylane sa za posrednictwem przepompowni oznaczonej Jako PS3 do zbiornika pod odzuzlaczem, skad
wykorzystywane sg do gaszenia w odzuzlaczu zuzla spadajacego z rusztu kotla.

4. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, surowcow i paliw

Lp. | Zuzycie energii, surowcéw i paliw | Zuzycie | Jednostka |
1. | Energia elektryczna — roczne zuzycie na potrzeby wlasne ZTUOK 14 160,0 | MWh/rok

| 2. | Paliwo — odpady _ _ ) ] 94 000,0 | Mg/rok

| 3. | Paliwo — olej opalowy lekki (palniki rozruchowo-wspomagajace) 728,0 | Mg/rok
4. | Paliwo — olej napgdowy (rozdrabniarka) 86 | Mg/rok |
5.| Woda _ ] ) | 771550 | m/rok |

5. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci
Zastosowane rozwigzania techniczne i technologiczne gwarantujace wysoki poziom ochrony srodowiska
jako calosci:

a.
b.

zapewnienie racjonalnej gospodarki surowcowo-materialowej,

zastosowanie zamknigtych obiegow wody w technologii oczyszczania spalin i w ciagach
technologicznych, co ogranicza zuzycie wody i powstawanie $ciekow przemysltowych,

produkcja energii i ciepla w skojarzeniu,



o

d.

ograniczanie zuzycia energii na potrzeby wilasne, poprzez zastosowanie wysokosprawnych urzadzen
i ich napgdow,

ograniczanie do minimum czasu pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych — procesy rozpalania
i wygaszania pieca,

minimalizowanie ilogci odpadéw niebezpiecznych powstajacych w zwiazku z eksploatacja instalacji
do termicznego przeksztalcania odpadéw poprzez prowadzenie — w jednym z wariantow eksploatacji
instalacji — stabilizowanie i zestalanie pozostalosci z oczyszezania spalin,

wyposazenie Zakladu w instalacje przeciwpozarowe,

dotrzymywanie standardow jakosci srodowiska.

Wymagania zapewniajgce ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich systematycznego
nadzorowania
eksploatacja instalacji w sposéb niepowodujacy zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko — poprzez zastosowanie powierzchni szczelnych w miejscach
wykorzystywania substancji powodujacych ryzyko,
stosowanie zabezpieczen przy zbiornikach magazynujacych stosowane substancje,
stosowanie hermetycznych instalacji technologicznych,
odprowadzanie $ciekow przemystowych stanowiacych mieszaning sciekow bytowych, sciekow
7 laboratorium (po oczyszczeniu w neutralizatorze — studnia S/16), odciekow z bunkra odpadow
(po oczyszczeniu w podezyszczalni nr 2), Sciekéw z mycia budynku stabilizacji i zestalania popiolow
oraz magazynu odpadéw po procesie stabilizacji i zestalania popioléw (po oczyszczeniu w osadniku
S2.1, powstajacych tylko w WARIANCIE 1) poprzez przepompowni¢ $ciekow (PS1) wylacznie
do urzadzen kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie,
niewprowadzanie do $rodowiska gruntowo-wodnego, jak rowniez do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu tzw. wody przemystowej oczyszczonej w podczyszczalni nr 1 sktadajacej si¢ z osadnika (OS1)
oraz separatora koalescencyjnego (SR2) i zgromadzonej w komorze nr 2 zbiornika przeciwpozarowego
(w zbiorniku zapasu wody przeciwpozarowej i przemyslowej o pojemnosci 864 m’), lecz
wykorzystywanie jej wylacznie w ramach funkcjonowania instalacji,
niewprowadzanie do srodowiska gruntowo-wodnego, jak rowniez do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu tzw. wody przemystowej (odciekéw), pochodzacej z placu przejecia zuzla, placu sezonowania
i magazynowania poszczegdlnych frakcji zuzla po przetworzeniu oraz z mycia powierzchni budynku
instalacji waloryzacji zuzla, podczyszczanej w separatorze substancji ropopochodnych zintegrowanym
z osadnikiem (SR4), lecz wykorzystywanie jej wylacznie w ramach funkcjonowania instalacji,
magazynowanie odpadow w sposob uniemozliwiajacy przedostanie si¢ substancji w nich zawartych do
srodowiska gruntowo-wodnego, zgodnie z warunkami okre$lonymi w punktach 1.8.3.1., 1.8.3.2. oraz
1.8.3.3. niniejszej decyzji,
tymczasowe magazynowanie odpadow na wydzielonym placu — wylacznie w przypadku wylaczenia
z eksploatacji instalacji (awaria, konserwacja itp.), pod warunkiem odpowiedniego zabezpieczenia
odpaddw, tj. zbelowania i szczelnego zafoliowania.

Jako sposob prowadzenia systematycznego nadzoru zastosowanych $rodkéw majacych na celu ochrong
gleby, ziemi i wod gruntowych okresla sig:

i

staly dozor techniczny nad sprawnoscia instalacji i urzadzen eksploatowanych na terenie Zaktadu,
okreélenie zasad postepowania z substancjami niebezpiecznymi,

monitorowanie zbiornikow magazynowych substancji niebezpiecznych,

opracowanie zakladowego planu postepowania na wypadek nadzwyczajnych zagrozen,

prowadzenie nadzoru nad prawidlowoscia przebiegu procesow produkcyjnych, przestrzeganiem
przepisoéw bezpieczenstwa oraz instrukcji stanowiskowych,

prowadzenie lokalnego monitoringu wod podziemnych, okreslonego w pkt 1.9.2.3.

Spos6b postepowania w przypadku zakoinczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, likwidacje obiektéw i urzadzen nalezy przeprowadzic
w sposob bezpieczny dla $rodowiska. Instalacja winna by¢ zlikwidowana zgodnie z przepisami prawa
budowlanego. zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony srodowiska.



8.

Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

8.1. Wprowadzanie gazéw lub pylow do powietrza _
Podstawa prawna: art. 202 ust.1, ust. 2 i ust. 2a, art. 211 ust. 1, art. 220 ust.1 oraz art. 224 ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.),
rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87), rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz.
1031) oraz Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektérych rodzajow instalacji, Zrodel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspolspalania odpadow
(Dz. U. 22014 r., poz. 1546)

8.1.1. Charakterystyka zrodel emisji i miejsc wprowadzania gazow i pylow do powietrza

a.

Glownym zrédlem zorganizowanej emisji gazow i pylow do powietrza na terenie Zakladu Termicznego
Przeksztalcania Odpadéw Komunalnych jest proces spalania odpadéw zachodzacy w instalacji
termicznego przeksztalcania (odzysku) odpadéw. W wyniku tego procesu oraz zlozonych procesow
chemicznych zachodzacych w wysokich temperaturach powstaja substancje gazowe i pylowe
odprowadzane do powietrza za pomoca emitora E1.

Poza glownymi sktadnikami spalin jak dwutlenek wegla i para wodna, w wyniku spalania powstaja
rowniez zwiazki organiczne i nieorganiczne, m.in.: tlenki azotu, dwutlenek siarki, tlenek wegla,
chlorowodér, fluorowodor, a takze pyly i zawarte w nich metale ciezkie oraz dioksyny i furany. Emisjg
pylow do powietrza z instalacji termicznego przeksztalcania (odzysku) odpadow powoduja rowniez
silosy reagentow wykorzystywanych do oczyszczania spalin z procesu spalania odpadow, oznaczone
Jjako emitory E2a, E2b, E2c.

Gazy z proceséw spalania przechodza kolejno przez:
— kociot odzysknicowy (punkt 1.3.2.3. decyzji),
- instalacj¢ oczyszczania spalin (punkt 1.3.2.4. decyzji),
— wentylator ciagu,
— komin odprowadzajacy substancje do powietrza.

Niezaleznie od rozbudowanych procesow instalacji oczyszczania spalin, w niniejszej decyzji
uwzgledniono réwniez rozwiazania minimalizujace ilo$¢ generowanych i unoszonych substancji,
w drodze metod pierwotnych oraz wtornych, opisanych w punkcie 1.3.2.4. niniejszej decyzji.

Zrédlem emisji pyléw do powietrza, oprécz instalacji termicznego przeksztalcania (odzysku) odpaddw,
sa rowniez: instalacja stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiotéw lotnych
i stalych produktéw oczyszczania spalin oraz instalacja waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli
i popiotow paleniskowych:

~  Zrédlem emisji pyléw z instalacji stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadow
W postaci popioléw lotnych i stalych produktéw oczyszczania spalin sa silosy popioléw
(emitory E3a, E3b, E3c), silosy reagentéw (emitory: Eda, E4b, E4c) oraz procesy zachodzace
podczas zestalania i stabilizacji popioléw (emitory ESa, ESb).

—  Zrodlem emisji pyléw z instalacji waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popiotow
paleniskowych sa procesy prowadzone w hali waloryzacji zuzla. Pyly wprowadzane sa
do powietrza za pomocy ukladu odpylania emitora (emitor E6e). W skiad ukladu odpylania
wchodza: wentylator, silos i filtrocyklon.



8.1.2. Zrédla emisji i emitory, ich charakterystyka i warunki pracy

Charakterystyka miejsc emisji

A 3 Czas Urzadzenia
. S Oznaczenie | Rodzaj A e
Lp. Zrédlo emisji emitora emitora | Wysokos¢ | Srednica | Temperatura Pr?d:;"“ emisji ograniczajgce
[m] [m] gazéw (K] 2azow [h/rok] emisje
[m/s]
Instalacja termicznego przeksztalcania (odzysku) odpaddow
Proces termicznego ionow instalacja
I spalania odpadow El P y 50,0 1.4 408 15.42 7 800 oczyszezania
otwarty L ah
komunalnych spalin
Silos reagentow filtr workowy
2. procesu E2a poziomy 18.4 1.0 293 0.71 7 800 0 sprawnosci
oczyszezania spalin 99.5%
Silos reagentow filtr workowy
3. procesu E2b poziomy 18.4 1,0 293 0,71 7 800 0 sprawnosci
oczyszezania spalin 99.5%
Silos reagentow filtr workowy
4. procesu E2¢c poziomy 18,4 1,0 293 0,71 7 800 0 sprawnosci

oczyszezania spalin

99.5%

Instalacja stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioléw lotnych i stalych produktéw oczyszczania spalin

filtr workowy

8, Silos popiolow E3a poziomy 17,5 1.0 293 0,71 7 800 o sprawnosci
99.5%

filtr workowy

6. Silos popiolow E3b poziomy 17.5 1,0 293 0.71 7 800 0 sprawnosci
99.5%

filtr workowy

T Silos popiolow E3c poziomy 17,5 1.0 293 0.71 7 800 0 sprawnosci
99.5%

Silos reagentéw pionowy filtr workowy

8 aeians . Eda skierowany| 13,0 1,0 293 0.71 7 800 0 sprawnosci
z procesu zestalania ey 99.5%

T pionowy filtr workowy

9. , 5:)21:;‘?—1‘::?:;1 Edb skierowany 13.0 1.0 293 0,71 7 800 0 sprawnosci
PROFCRIL ces o w dol 99.5%

Sies et pionowy filtr workowy

10; |iisias _g i Edc skierowany 13.0 1.0 293 0.71 7 800 0 sprawnosci
z procesu zestalania eant 99.5%

Proces zestalania filtr workowy

1. i stabilizacji ESa poziomy 11,7 1.0 293 3,10 2008 0 sprawnosci
popiolow 99.5%

Proces zestalania filtr workowy

12. i stabilizacji ESb poziomy 11.7 1.0 293 3.10 2008 0 sprawnosci
popioloéw 99.5%

Instalacja waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popioléw paleniskowych
Proces waloryzacji
13. zuzla — uklad E6e poziomy 7.8 0.25 293 16,00 2 080 filtrocyklon

odpylania




8.1.3. Rodzaje i iloSci gazéw i pylow dopuszezonych do wprowadzania do powietrza ze zrédel, dla
ktorych zostaly ustalone standardy emisyjne

Standardy emisyjne" w mg/m? ,
(dla dioksyn i furanéw w ng/m® ),

+ Mangan + Nikiel + Wanad

Oznaczenie Emitowana substancja przy zawarto$ci 11% tlenu w gazach odlotowych
emiinse : $rednie trzydziestominutowe
Srednie dobowe
A B
Pyl 10 30 10
Substancje organiczne w postaci gazow i
par wyrazone jako catkowity wegiel 10 20 10
organiczny
Chlorowodor 10 60 10
Fluorowodor 1 4 2
Dwutlenek siarki 50 200 50
Tlenek wegla 50 100 1502
El Tlenki azotu 200 400 200
Metale cigzkic i ich zwiazki wyrazone Srednie z proby o czasie trwania od 30 minut
jako metal do 8 godzin
Kadm + tal 0.05
Rigé 0.05
Antymon + Arsen + Olow
+ Chrom + Kobalt + Miedz 0.5

Dioksyny i furany

Srednic z proby o czasie trwania od 6 do 8 godzin

0.19

0 zgodnie z zalacznikiem nr 7 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 lislopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych

dla nicktérych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub w

poz. 1546),

% wartos$¢ srednia dziesigciominutowa,
3) s < = & i pe .. ] - . g P .
Jako suma iloczynow stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspélezynnikéw réwnowaznosci toksycznej.

spolspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r.,

8.1.4. Rodzaje i ilosci pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza ze zrédel, dla ktorych
nie zostaly ustalone standardy emisyjne

Lp. Zrédlo emisji Oznaczenie emitora Emitowana substancja wmlh‘:;fh?m's"
Instalacja termicznego przeksztalcania (odzysku) odpadéw
] Silos reagentéw procesu E3, Pyt " 0.0200
' oczyszczania spalin = w tym pyl zawieszony PM10 0.0160
5 Silos reagentéw procesu b Pyt D 0.0200
- oczyszczania spalin = w tym pyl zawieszony PM 10 0,0160
3 Silos reagentéw procesu % Pyt Y 0.0200
: oczyszczania spalin w tym pyl zawieszony PM10 0,0160
Instalacja stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioléw lotnych
i stalych produktéw oczyszezania spalin

T Pyt " 0,0200
% Stlospapiotiw e w tym pyl zawieszony PM10 0.0160
< . . 5 Pyl D 0,0200
2 ST0s pe plios E3% w tym pyl zawieszony PM10 0.0160
. PytD 0,0200
& Stlos popildy Bas w tym pyl zawieszony PM10 0.0160
7 Silos reagentdw z procesu Eda Pyt D 0,0200
) zestalania w tym pyl zawieszony PM10 0,0160
8 Silos reagentéw z procesu Edb Pyt D 0,0200
) zestalania w Lym pyl zawieszony PM 10 0.0160
9 Silos reagentow z procesu E4 Pyt " 0,0200
) zestalania Sk w tym pyl zawieszony PM 10 0.0160
10 Proces zestalania i stabilizacji B8y Pyt D 0.0875
[ popioléw - w tym pyl zawieszony PM10 0,0700

21




: o . ; : ; Wielko$¢ emisji
Lp. Zradlo emisji Oznaczenie emitora Emitowana substancja [kg/h]
1 Proces zestalania i stabilizacji ESb pyt? 0,0875
' popiolow : w tym pyl zawieszony PM10 0,0700
Instalacja waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popioléw paleniskowych
12 Proces waloryzacji zuzla Eée Pyt D 0,2300
- — uklad odpylania 3 w tym pyl zawieszony PM10 0,1840

D pyl - jako pyl ogélem — warto$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie pylow.

8.1.5. Dopuszczalne wielko$ci emisji rocznej z instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym

263 o . i Dopuszczalna emisja

Rodzaj instalacji Rodzaj substancji [Mg/rok]
pyt " 4.9253
w tym pyl zawieszony PM 10 3.9402
w tym pyl zawieszony PM 2.5 2.1670

Dwutlenek siarki 22,2866

Tlenki azotu 89.1462

Tlenek wegla 22,2866
Instalacja termicznego przeksztalcania (odzysku) Chlorowodoér 4.4573
odpadéw Fluorowodor 0.4457
Antymon + Arsen + Oléw + Chrom + Kobalt 0.2231

+ Miedz + Mangan + Nikiel + Wanad 2ot
Kadm + Tal 0.0226
Rigé 0,0226
Substancje organiczne w postaci gazow i par
- . : Aiiss 4.4573
wyrazone jako catkowity wegiel organiczny
Dioksyny i furany 0.00000004

Instalacja stabilizacji i zestalania Pyl " 1.2874
(unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiolow w tym pyl zawieszony PM 10 1,0300
lotnych i stalych produktéw oczyszczania spalin w tym pyl zawieszony PM 2.5 0,5662
P T T —— R Pyt 0.4784
Instalacja \; 31:;;:\ .f;u l| {1) !{(})‘J‘fizy 511:111)1 ;\i}:ﬂd;\l\ w postaci w tym pyl zawieszony PM 10 0.3827
Uz pop P ; w tym pyl zawieszony PM 2,5 02105

D pyl — jako pyl ogélem — wartos¢ stanowiaca podstawe oceny dotrzymywania warunkoéw pozwolenia w zakresie pylow.

8.1.6. Usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji z emitorow

Na emitorach E1 oraz E6e zainstalowane sa punkty pomiarowe zgodnie z norma PN-EN 15259.
Na emitorach E2a, E2b, E2c, E3a, E3b, E3c., Eda, E4b, Edc, E4d, ESa, ESb ze wzgledu na konstrukcje
wyrzutni wentylacyjnych, nie ma technicznych mozliwosci zlokalizowania punktow pomiarowych zgodnie

z Polskimi Normami.

8.2.  Gospodarka wodno-Sciekowa

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 7 i pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska

(tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.)

8.2.1. Zaopatrzenie w wode

a. Zaklad Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w  Koninie zaopatrywany jest
na podstawie stosownych umoéw w wodg pochodzacq od dwoéch dostawcow zewngtrznych, ktérymi
sa: Przedsigbiorstwo Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie (miejska sie¢ wodociagowa)
oraz Zaklad Unieszkodliwiania Odpadéw Sp. z 0. 0. w Koninie (rurociag wody jeziornej/surowej).

Woda pochodzaca od Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie wykorzystywana
jest na cele socjalno-bytowe pracownikow, na potrzeby laboratorium oraz na cele przemyslowe
(po uzdatnieniu w stacji DEMI), tj. do wytworzenia pary, wody chlodzacej i wody grzewczej.
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Woda z Zakladu Unieszkodliwiania Odpadéw Sp. z o. 0. w Koninie wykorzystywana jest na cele
przemyslowe, tj. na potrzeby systemu oczyszczania spalin, do plukania urzadzen, mycia urzadzen oraz

pomieszczeni, placow itp., a takze (ewentualnie) do uzupelnienia zbiornika przeciwpozarowego po akcji

gasnicze;.

b. Ilos¢ wykorzystywanej wody:

Lp. Dostawca wody Cele Ilosé
I socjalno-bytowe pracownikow [ 905,0 m*/rok
2 laboratorium 500,00 m*/rok

Przedsigbiorstwo
Wodociagow i Kanalizacji

przemystowe (po uzdatnieniu w stacji DEMI):
- do wytworzenia pary,

Zaklad Unieszkodliwiania

na potrzeby systemu oczyszczania spalin

3. Sp. z 0. 0. w Koninie A ; 63 750,0 m*/rok
- do wytworzenia wody chtodzacej,
— do wytworzenia wody grzewczej

. przemyslowe: 10 000,0 m¥/rok

Odpadoéw Sp. z o. o.
5 w Koninie

przemyslowe:
- do plukania urzadzen,
do mycia urzadzen oraz pomieszczen, placow itp.

1 000,0 m*/rok

RAZEM:

77 155,00 m*/rok

8.2.2. Odprowadzanie sciekéw

8.2.2.1. Scieki przemyslowe

a. Na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie wytwarzane

sa scieki przemystowe (mieszanina). W sklad ww. mieszaniny wchodza:

— Scieki bytowe,

— Scieki z laboratorium (po oczyszczeniu w neutralizatorze — studnia S/1 6),

— odcieki z bunkra odpadéw (po oczyszczeniu w podezyszezalni nr 2, w ktérej zastosowano proces
mechaniczno-chemiczno-biologiczny z wykorzystaniem reakcji Fentona i reaktora biologicznego

opartego na zlozu biologicznym zanurzonym, napowietrzanym systemem BIOSAD),

— Scieki z mycia budynku stabiliza

stabilizacji
w WARIANCIE 1.

Ww. scieki przemyslowe (mieszanin
do urzadzen kanalizacyjnych Przedsigbi

b. llosé sciekow przemystowych:
Q rocsne = 2 380,0 lT]'x.f"I‘

¢. Sklad sciekow przemystowych:

i zestalania popioléw (po oczyszczeniu

cji i zestalania popiolow oraz magazynu odpadéw po procesie
wosadniku  S2.1), powstajace tylko

a) wprowadzane sa poprzez przepompowni¢ Sciekow (PS1)
orstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie.

Nazwa wskaznika NajwyZsza dopuszczalna warto§¢ | Jednostka miary
BZT, 600 mg Oy/1
ChZT 1200 _mg O,/1

Zawiesina ogélna 550 Mg/l

Azot ogélny 120 mg N/|
Azot amonowy 100 mg Nypa/l
Azot azotynowy 10 mg Nnoo/l

Fosfor ogdlny 20 mg P/l
. 0,06 — $rednia dobowa
Riee 0,03 — $rednia miesieczna mg He/l
Kadm 0,4 - s’red'nia QOQO\va mg Cd/l
0,2 — $rednia miesieczna
Cynk 5 mg Zn/I
Chrom "° 0,2 mg Cr/l
Chrom ogélny 1 mg Cr/l
Miedz I mg Cuw/l




Nikiel I mg Ni/l
Olow 1 mg Pb/I
Wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne 0,2 mg C/I
(WWA)
Nazwa wskaZnika Najwyzsza dopuszczalna warto$¢ Jednostka miary
Siarczany 500 mg SO,/
Chlorki 1000 mg CV/1

8.3.

Gospodarka odpadami

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1 i ust. 4. i art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity:

Dz U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.), art. 43 ust. 2 i art. 45 ust. 6 i ust. 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

o odpadach

9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

8.3.1. Wytwarzanie odpadow

(Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia

8.3.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w wyniku normalnej pracy instalacji
termicznego przeksztalcania (odzysku) odpadow komunalnych oraz ich podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci (instalacja jest eksploatowana w WARIANTACH 1 i2)

L Kod ; Ilosé Podstawowy sklad chemiczny Spos6b magazynowania oraz
p- Rodzaj odpadu : 5 3 : z
odpadu [Mg/rok] i wla$ciwosci odpadow gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje hydrauliczne Odpady powstajace w wyniku
1. | 1301 10% niezawierajace zwiazkow 2.00 cksploatacji maszyn i urzadzen
chlorowcoorganicznych pracujacych na terenie Instalacji,
: — stanowig zuzyte oleje smarne.
Mmeralnc_ 01c_|g silnikowe, Swiezy olej smarowy sklada si¢ Magazynowanie w sposob selektywny,
2. 1 1302 05% p_r?.cklu_d Hlowe 1 sn_'nar()}\'c 2.00 z oleju bazowego i dodatkow w metalowych beczkach,
niczawierajace 7_‘w|qzkow uszlachetniajacych, takich jak: umieszczanych w zamknigtym
chlorowcoorganicznych detergenty metaliczne pomieszczeniu magazynowym.
dyspergatory, inhibitory korozji Nastepnie przekazywane uprawnionym
i zuzycia, inhibitory utleniania odbiorcom do dalszego
Inne oleje silnikowe, i modyﬁkatory lepkosci np. W zagospodarowapia w pn.:accs;lch odzysku
3. [ 130208% przekladniowe 0.50 oleju y_)rchracowanych znajduja lub unieszkodliwiania.
{ smarowe si¢ dodatkowo: metale
pochodzace ze zuzycia
powierzchni urzadzen np. metale
cigzkie i rozpuszezalniki.
Materialy czyszczace sa magazynowane
Odpady stanowig zuzyte w workach foliowych umieszezanych
materialy czyszczace (szmaty i w kontenerach, ustawionych
Sorbenty, materialy filtracyjne czy$ciwa), zanieczyszczone pomieszczeniu magazynu.
(w tym filtry olejowe nicujete w srodkami dezynfekeyjnymi, Filtry tkaninowe sa magazynowane
innych grupach), tkaniny do rozpuszczalnikami lub w szczelnie zamknigtych kontenerach.
4. | 1502 02% wycierania (np. szmaty, $cierki) 0.50 produktami ropopochodnymi oraz ustawionych w wyznaczonym
i ubrania ochronne filtry tkaninowe sluzace do pomieszezeniu — magazynic odpadow
zanieczyszczone substancjami odpylania spalin. Filtry tkaninowe podprocesowych.
nicbezpiccznymi (np. PCB) “-'ychw_yiujq lotne pyly, sole Nastepnie odpady sa przekazywane
reakeyjne oraz naladowany uprawnionym odbiorcom do dalszego
wegicl aktywny. zagospodarowania w procesach
unieszkodliwiania.




L Kod Rodzaj odpadu Tlo§é Podstawowy sklad chemiczny Sposob magazynowania oraz
P od padu 1900 [Mg/rok] i wlasciwosci odpaddéw ___gospodarowania odpadami
Odpady powstajace w wyniku Magazynowanie w sposéb
cksploatacji urzadzen i pojazdow, uporzadkowany. w pomieszczeniu
zawierajace elektrolit z baterii magazynowym, nastgpnie
5. | 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe | 0,025 i akumulatoréw, zwigzki metali przekazywanie uprawnionym odbiorcom
cigzkich i kwas siarkowy. Odpady do dalszego zagospodarowania
o wlasciwosciach latwopalnych, w procesach odzysku lub
toksycznych i ekotoksycznych. unieszkodliwiania.
Zardwno w WARIACIE I jak
6. | 1901 07+ ©dpady stale z oczyszczania Odpady stanowia popioly lotne L 'W‘?‘RI'?NE']F[,” odpacll\« qq
gazéw odlotowych i stale produkty oczyszczania magaynowens. ‘:] ‘:1“ o u?l“l;l' I
spalin, charakteryzujace si¢ TERAZyDIWAL |, Wl Z4Eym W sxiad
wysoka knncentr}acié etali linii Fio 5lab|]|20}»'anla i /,_esluizgma
cigzkich . odpadow (szczelnie zamknigte si !os_v.
>opi zawierai i polichlorowanych dioksyn wyposazone w filtry); nastepric
7.1 1901 13 Popioly l_m"f: Zawicrajace 7 000,00 | . i P : S i d przetwarzanie na terenie Zakladu
" | substancje nicbezpieczne LTG0, Koqn{syks.tt‘.ncjd ~ bardzo (zestalanie i stabilizacja — WARIANT I)
Odpady ?:s}z;pw;'t.warzane lub przckamnic_upra\\-'ni‘un.ym_
I magazynowane w zintegrowanym podmlo_l amdo umcs;r:kodh\\-'mmu:
: s i B skladowanie na skladowiskach odpadéw
Pyly 7 kotléw zawierai: procesie, bez mozliwosci rozdzialu ebezniccznveh lub trwale skladowanie
8. | 1901 15% "Y' ZKotlow zawierajace na poszczegdine rodzaie nicbezpiecznych lu .trua_t,s adowanie
S : poszczegolne rodzaje 3 ;
substancje niebezpieczne : (np. umieszczanie pojemnikow
w kopalniach).
Odpady powstajace w zwiazku
Z czyszezeniem w procesic Odpady nie sq magazynowane,
Piasck z piaskowania piaskowania kotla bezposrednio po wytworzeniu
9 ex zanicczyszeczony pylami z kotla 42.00 zanieczyszczonego pylami. sg przekazywane uprawnionemu
" 1901 15% zawierajacymi substancje : Odpad stanowi zuzyty piasek, podmiotowi do dalszego
nicbezpieczne zanieczyszczony pylami z kotla zagospodarowania w procesach
— zawierajacymi substancje unieszkodliwiania.
niebhezpieczne.
Odpady inne niz niebezpieczne
Ip: ic ie Magazynowanie w sposob selektywny,
ol K e
Zuzyte opakowania po materialach pomieszczeniu magazynowym,
) i surowcach stosowanych w ramach naste¢pnie przekazywanie uprawnionym
2. (1501 02 | ©Opakowania z tworzyw 0.20 cksploatacji instalacji. odbiorcom do dalszego
sztucznych - zagospodarowania w procesach
odzysku.
Odpady powstajace w zwiazku e o
Sorbenty, materialy filtracyjne, z Smcalﬁi kon::rwatorski‘}:]i. Mag‘l{"\ nm‘vamf,‘l\x \?()rl“l.c,h_ "_)I'f“}"\ ch
tkaniny do wycierania (np. porzadkowymi i remontowymi umlcs’zcz'm}) 8 ]__ "," panncf-zc'z{‘.mu
3. (150203 | szmaty, scierki) i ubrania 0.02 instalacji. Odpady stanowig _— mdgaz\ "0“)1.“', nas{tlcpn(l;.{)‘ .
ochronne inne niz wymienione materialy filtracyjne oraz zuzyte prze dM{i“]d]_n_L upra\mlon_\‘m 0, Pk
w 150202 czy$ciwa nie zanieczyszczone o eRisLo zagospnd.irfm i
substancjami niebezpiecznymi w procesach odzysku.
Odpady wytwarzane w zwiazku
% oczlzuzlanicm km!a spaIanizE Odpady sa wygarniane spod kotla
Zuzle i popioly paleniskowe (?dpado“-. ]s_q 1{0{ /,.u/,Ic i dp()p‘lul) , za posrednictwem tzw. odzuzlacza,
4. 1190112 | inne niz wymicnione w 1901  5000,00 [ M5 2¥ " WYCIAgAnS SPOC PUSZM, i bezposrednio sq kierowane do

skladajace si¢ z substancji
mineralnych. Ww. odpady sq
przetwarzane na terenie Zakladu,
w procesie waloryzacji.

instalacji waloryzacji i poddawane
przetwarzaniu na terenie Zakladu.
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8.3.1.2. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku normalnej pracy instalacji
stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiolow lotnych i statych produktow
oczyszczania spalin oraz ich podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci (instalacja jest eksploatowana tylko
w WARIANCIE 1)

Podstawowy sklad chemiczny
i wlagciwos$ci odpadéw

Spos6b magazynowania oraz
gospodarowania odpadami

ady niebezpieczne

Odpady powstajace w wyniku
eksploatacji maszyn i urzadzen
pracujacych na terenie Instalacji,

stanowia zuzyte oleje smarne.
Swiezy olej smarowy sklada si¢

z oleju bazowego i dodatkow
uszlachetniajacych, takich jak:
detergenty metaliczne dyspergatory,
inhibitory korozji i zuzycia,
inhibitory utleniania i modyfikatory

lepkosci np. w oleju

przepracowanych znajduja si¢

dodatkowo: metale pochodzace
ze zuzycia powierzchni urzadzen
np. metale cigzkic i rozpuszezalniki.
Szlamy z odwadniania olejow
zawieraja ww. substancje. Odpady
ciekle lub maziste, latwopalne
i ekotoksyczne.

Magazynowanie w sposob selektywny.
w metalowych beczkach, umieszezanych
w zamknigtym pomieszczeniu
magazynowym. Nastgpnic przekazywane
uprawnionym odbiorcom do dalszego
zagospodarowania w procesach odzysku
lub unieszkodliwiania.

Odpady stanowia zuzyte materialy
czyszezace (szmaty i czysciwa),
zanieczyszczone srodkami
dezynfekeyjnymi,
rozpuszczalnikami lub produktami
ropopochodnymi oraz filtry
tkaninowe sluzace do odpylania
spalin. Filtry tkaninowe wychwytuja
lotne pyly, sole reakcyjne oraz
natadowany wegiel aktywny.

Materialy czyszczace sq magazynowane
w workach foliowych umieszczanych
w kontenerach, ustawionych
pomieszczeniu magazynu.
Filtry tkaninowe sa magazynowanc
w szczelnie zamknigtych kontenerach,
ustawionych w wyznaczonym
pomieszezeniu — magazynie odpadoéw
podprocesowych.
Nast¢pnie odpady sa przekazywane
uprawnionym odbiorcom do dalszego
zagospodarowania w procesach
unieszkodliwiania.

Odpady powstajace w wyniku
eksploatacji urzadzen i pojazdow,
zawierajace elektrolit z baterii
i akumulatorow, zwigzki metali
cigzkich i kwas siarkowy. Odpady
o whasciwosciach tatwopalnych,
toksycznych i ekotoksycznych.

Magazynowanie w sposob
uporzadkowany, w pomicszczeniu
magazynowym, nastgpnie przekazywanie
uprawnionym odbiorcom do dalszego
zagospodarowania w procesach odzysku
lub unieszkodliwiania.

Odpady w postaci zestalonych,
poddanych stabilizacji odpadow
z oczyszczania spalin (kody: 19 01
07%,1901 13*i 19 01 15%), dla
ktorych badania wymywalnosci
wykazaly obecnos¢ substancji
niebezpiccznych. Odpady skladaja
si¢ z produktéw oczyszczania spalin
ze spalania odpadow oraz dodatkow
stabilizujacych: m.in. cementu,
krzemianow, piaskow i itow,
polimerdw i stabilizatorow,
formowane w kostki.

Kazda partia zestabilizowanych odpadow
jest magazynowana w magazynie
odpadéw stabilizowanych przez okres
prowadzenia badan, o ktérych mowa
w zalaczniku nr 1 do niniejszej decyzji.
Po okresic magazynowania na terenie
ZTUOK, scalone i zestabilizowane
odpady sa przekazywane do odzysku
(tzw. podsadzanie w kopalniach soli) lub
unieszkodliwiania: sktadowanie na
skladowiskach odpadow niebezpiecznych
lub trwale sktadowanie (np. umieszczanie
pojemnikéw z odpadami w kopalniach).

Odpady inne niz niebezpieczne

Zuzyte opakowania po materialach

Kod ; Ilo§é
Lp. bdpady Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Od
Mineralne oleje hydrauliczne
I.| 1301 10% niezawierajace zwiazkow 2,00
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe
b] *
2 130203 niezawierajace zwigzkow 2,0
chlorowcoorganicznych
3| 13 02 08* Inne oleje silnikowe, 0.20
- przekladniowe i smarowe !
Sorbenty. materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach). tkaniny do
4.1 1502 02%| wycierania (np. szmaty, scierki) 0,20
b, p Y
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
5.1 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe 0,01
6| 1903 gg+| Odpady nicbezpieczne 12 000,00
g zestalone ¥
1.[1501 01 Opakowania z papieru i tektury 0,10
p
211501 02 Opakowania z tworzyw 0.10
i “ | sztucznych !

i surowcach stosowanych w ramach
eksploatacji instalacji.

Magazynowanie w sposob selektywny.,
w pojemnikach ustawionych w
pomieszezeniu magazynowym,

nastgpnie przekazywanie uprawnionym

odbiorcom do dalszego
zagospodarowania w procesach

i

odzysku.




Lp. Kod Rodzaj odpadu Ilosé Podstawowy sklad chemiczny Sposéb magazynowania oraz
odpadu [Mg/rok] i wladciwo$ci odpadéw gospodarowania odpadami
Odpady powstajace w zwiazku Lo : e
Smb_cmy. n1ulc1:ial y filtracyjne, z pracami konserwatorskimi, Mz:ﬁifg:::;{‘::ll}?\? Ogi?;gligil?n‘??‘:h
tkaniny do wycierania (np. porzadkowymi i remontowymi = a‘ e ,mp n 91; -y "
3.1150203 | szmaty, $cierki) i ubrania 0,01 instalacji. Odpady stanowia vk wgm‘i,’grlljmra)wn‘i :‘ *p"(;;v 5
. S . . 5 2 LYW - v -
ochronne inne niz wymienione materialy filtracyjne oraz zuzyte P do)chlsze ofra - (Ld‘,:::)zanlizrmn
w 150202 czysciwa nie zanieczyszczone - B gh pd- (‘k
substancjami niebezpiccznymi. W RISESARI QUCTHRLL.
Odpady w postaci zestalonych ;
2 Vs o Kazda partia przetworzonych odpadow
poddanych stabilizacji odpadéw jcwtpm agafynowana pr)'/cz okl{)c%
z oczyszezania spalin, dla ktérych | 0 hedny do potwierdzenia, ze odpady
dluglookr?sp\u badania nie posiadaja wlasciwosci odpadow
wymywalnosci w);’kazal)‘ brak niebezpiecznych — na podstawie badan,
) Zawartosci substancj ktoérveh a w zalacznik 1d
Odpady stabilizowane inne niz e o ktérych mowa w zalaczniku nr 1 do
HlI90305" | mede o 00304 | 12000.00 nicbezpiccznych. Odpady niniejszej decyzji. Po okresie
Y one : _Sklﬂd:l_ll{_SIQ z produktow magazynowania na terenic ZTUOK,
oczyszczania spalin ze spalania ustabilizowany i zestalony odpad, nie
odpadow oraz dodatkow posiadajacy wlasciwosei odpadow
stal?llu_l'uq;’y(,h: m.in. cementu, niebezpiccznych jest skladowany na
Lm:_nnan'ow: plab!((_ﬁw ! ‘If’“'- sktadowisku odpaddw innych niz
polimerdw i stabilizatordw, nicbezpieczne
formowane w kostki.

Y Wytwarzanie odpadu o kodzie 19 03 05 — Odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04 jest mozliwe
Jedynie po dotrzymaniu warunku okreslonego w punkcie I1 niniejszej decyzji

8.3.1.3. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku normalnej pracy instalacji
waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popiolow paleniskowych oraz ich podstawowy sklad
chemiczny i wlasciwosci (instalacja jest eksploatowana w WARIANTACH 1 i12)

Lp. Kod Rodzaj odpadu Ilosé Podstawowy sklad chemiczny Sposéb magazynowania oraz
odpadu [Mg/rok] i whasciwosci odpadow gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Mine ie hy iczne ; powstai: ORI . )
1| 1301 10* nicy:l:?ilgrz?lffyl:j'drilgIc-m 2,00 gdpla o “-)-n:z]-ku' Mepiayiowenic wapasth
I chl(:rowco‘{])? a ;i‘_qu I“ ’ . SP'OM?L}‘:I e ;lfﬂl ILCP' sclektywny, w metalowych
ganicznych Pravtggeye nza t::rclnl‘c‘ nsmagH, beczkach, umieszezanych w
SSI‘IE"(,’“ "} 4 yie oleje ;'{";m"_‘ zamknigtym pomicszczeniu
“lﬁz')uohzj SMarowy ds d a[ka She magazynowym. Nastepnie
: o z oleju bazowego i dodatkow A iDL
Mineralne oleje silnikowe, uq?laihctnia' gx takich iok: przekazywane uprawnionym
: : SZ ljgcycil, laKkich jax: dbiore do dalsze
rzekladniowe i smarowe : odbiorcom do dalszcgo
2. 1302054 DLITSECIOVE S SHATON 2,00  |detergenty metaliczne dyspergatory, zagospodarowania w procesach
niezawierajace zwigzkow inhibitory korozji i zuzycia, a '\‘k {ub unieszkodliwiani
chlorowcoorganicznych inhibitory utleniania i modyfikatory| ~ ©¢#YSKU U0 uniesZROCIWIANTA.
lepkosci np. w oleju
przepracowanych znajdujg si¢ Magazynowanic w sposdb
dodallfowo: {netale POChOdm‘fc L selektywny, w metalowych
zuzycia powierzchni urzadzen np. beczkach, umieszczanych w
T — metale cigzkie i rozpuszezalniki. zamknigtym pomieszczeniu
3.0 130208* sl dIL e qm{-:- f 0.30 S;flarr}y z od\\-'admam‘a olejow magazynowym. Nastepnic
prestie STarowe zawieraja ww. substancje. Odpady przekazywane uprawnionym
cickle ]l:lb maziste, latwopalne odbiorcom do dalszego
i ckotoksyczne. zagospodarowania w procesach
odzysku lub unieszkodliwiania.
Szlamy z odwadnlanla‘olejawlw T
separatorach (separator SR4 stuzgcy . : -
% s bezposrednio po wytworzeniu sg
do podezyszczania odcickow z placul : S
Szlamy z odwadniania olejow w rzejgcia i magazynowania zuzli) predkasywane-prayalionym
4.0 1305 02* e B a0 0,50 Preciee'a t magazy : ) odbiorcom do dalszego
separatorach zawierajg substancje ) _ :
oy % zagospodarowania
charakterystyczne dla olejow. )
: ; w procesach odzysku lub
Odpady ciekle lub maziste, st caG
i unieszkodliwiania.
L] latwopalne i ekotoksyczne.
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L Kod Rodzaiodnadu Tlosé Podstawowy sklad chemiczny Sposéb magazynowania oraz
P odpadu Bt [Mg/rok] i wlasciwosci odpadow gospodarowania odpadami
Materialy czyszczace sa
magazynowane w workach
. . iowych umieszezanych
Odpady stanowia zuzyte materialy fatiy S : Z?"} =
I AN w kontenerach, ustawionych
. con . czyszczace (szmaty i czysciwa), . . s
Sorbenty, materialy filtracyjne (w ; i ; g pomieszczeniu magazynu.
L : e zanieczyszezone srodkami ; ;e ) )
tym filtry olejowe nieujgte w R ST Filtry tkaninowe sa magazynowane
. : dezynfekeyjnymi, rozpuszezalnikam . TS
innych grupach), tkaniny do 7 s L w szczelnie zamknigtych
: : g lub produktami ropopochodnymi .
5. 1502 02*% wycierania (np. szmaty, Scierki) i 0,30 : ) 3 kontenerach, ustawionych w
i 3 oraz filtry tkaninowe stuzace do ) .
ubrania ochronne zanieczyszczone ; At 2 wyznaczonym pomieszczeniu —
” T : odpylania spalin. Filtry tkaninowe ! ;
substancjami niebezpiecznymi (np. . : magazynie odpadow
5 C wychwytuja lotne pyly, sole
PCB) e . podprocesowych.
reakcyjne oraz naladowany wegiel : e
. Nastgpnie odpady sa przekazywane
aktywny. s : iy
uprawnionym odbiorcom do
dalszego zagospodarowania w
procesach unieszkodliwiania.
Odpady powstajace w wyniku Magazynowanie w sposob
eksploatacji urzadzen i pojazdow, | uporzadkowany. w pomieszezeniu
zawierajace elektrolit z baterii magazynowym, nastgpnie
6. 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe 0,015 i akumulatoréw, zwiazki metali przekazywanie uprawnionym
cigzkich i kwas siarkowy. Odpady o odbiorcom do dalszego
wlasciwosciach latwopalnych, zagospodarowania w procesach
toksycznych i ekotoksycznych. odzysku lub unieszkodliwiania.
Odpady inne niz niebezpieczne
) Magazynowanie w sposob
1.[1501 01 Opakowania z papieru i tektury 0.20 selektywny, w pojemnikach
Zuzyte opakowania po materiatach i us:::lg:)j;::: E: [E}i‘:f“‘:r}m
surowcach stosowanych w ramach SACSION I, “AERRNS
clesploaticii instalag przekazywanie uprawnionym
2./1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 0,20 e a odbiorcom do dalszego
zagospodarowania w procesach
odzysku.
Odpady powstajace w zwiazku z Magazynowanie w workach
. o . pracami konserwatorskimi, foliowych umieszczonych w
Sorbenty, materialy filtracyjne, 3 it 2 Sl AR
S o porzadkowymi i remontowymi pomieszczeniu magazynowym,
tkaniny do wycierania (np. szmaty, : 3 = o
30150203 P : . 4 0.02 instalacji. Odpady stanowig nastgpnie przekazywanie
Scierki) i ubrania ochronne inne niz 3 ; ] < :
it materialy filtracyjne oraz zuzyte uprawnionym odbiorcom do
wymienione w 15 02 02 S e S :
2 czysciwa nie zanieczyszczone dalszego zagospodarowania
substancjami niebezpiecznymi. w procesach odzysku.
Magazynowanie w sposob
Odpady w postaci metali slektyiny wispeojainic
5 : 3 przygotowanym kontenerze
zelaznych i metali kolorowych, ustavwionym-w Thali waloryzacii
Zlom zelazny usunigty wyodrg¢bnione z zuzli i popioldw R i s
40190102 | ° W @ 1575.00 YOQ Q i i 2uzla, nastgpnic odpady sa
z popiolow paleniskowych paleniskowych (odpadéw o kodzie . . S
1901 12) prze procesem ich przeKazywane uprawnionym
: b podmiotom do dalszego
waloryzacji. ; =
: zagospodarowania w procesach
odzysku.
Magazynowanie na wyznaczonych
kwaterach (x22) placu sezonowania
i czasowego magazynowania
P 3 : oszczegolnych frakeji zuzla po
Zuzle paleniskowe po procesie p_ i g_o Y o G : P
T ; . przetworzeniu. Po potwierdzeniu
waloryzacji, tj. pozbawione metali SN ‘ _ ;
e o ; ; - » ; wlasciwosci odpadow (zgodnie
X Zuzle paleniskowe inne niz zelaznych i metali kolorowych, , warunkiem okrelony
5. 19 {}‘l 12 wymienione w 19 12 11%, tj. 23 425,00 | rozdzielone w wyniku procesow ) & \I:I‘m‘]m[ ;’T; i O?:T ol
frakcje pozbawione metali technologicznych na trzy frakcje: d\lk plll(“ "zllc 1._ T ]b nn,lz ; l"“’ !
0-12 mm, 12-60 mm i 60-200 mm d 0 K:q cz:‘m sp(I)so. u 'z] é‘ I‘Nf"}-‘o
oraz poddane sezonowaniu. ZASnIb0CaINaING OUPECY 24
wykorzystywane jako podbudowa
drog i autostrad lub skladowane na
skladowisku odpadéw innych niz
niebezpicczne.
Odseparowane od zuzli i popiolow hgf]g‘t;“:o “:a:':j W sgﬁ;ob
60191202 | Metale zelazne 12500 paleniskowych metale zelazne Chty Wiy "W.spet]a i
. B e przygotowanych kontenerach
— w procesic waloryzacji : Lo ”
ustawionych w hali waloryzacji




S

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Ilo§é

[Mg/rok]

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci odpadow

Sposéb magazynowania oraz
gospodarowania odpadami

7.01

91203

Metale niezelazne

325.00

Zuzla, nast¢pnic odpady sa
przekazywane uprawnionym
podmiotom do dalszego
zagospodarowania w procesach
odzysku.

8.3.1.4. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w wyniku normalnej pracy instalacji

rozdrabniania (odzysku) odpadoéw oraz ich podstawowy sklad chemicz

cksploatowana WARIANTACH |

ny i wilasciwosci (instalacja jest
i 2 oraz w razie awarii instalacji do termicznego przeksztalcania

odpadow)
I Kod : Ilosé Podstawowy sklad chemiczny Sposéb magazynowania oraz
p Rodzaj odpadu - " : 2 %
odpadu [Mg/rok] i wlasciwosci odpadow gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje hydrauliczne Odpady powstajace w wyniku
I.| 1301 10% niezawicrajace zwigzkow 0,05 cksploatacji maszyn i urzadzen
chlorowcoorganicznych pracujacych na terenie Instalacji,
stanowia zuzyte oleje smarne.
Swiezy olej smarowy sklada sig Magazynowanic w sposob selektywny.
. o z oleju bazowego i dodatkow w metalowych beczkach, umieszezanych
Mincralne oleje silnikowe, uszlachetniajacych, takich jak: w zamknigtym pomieszczeniu
2.0 13 02 05% Pf‘ff:k]*ffjn‘?“'e EACATIG 0,05 |detergenty metaliczne dyspergatory,| magazynowym. Nastepnie przekazywane
niezawierajaze zwigzkow inhibitory korozji i zuzycia, uprawnionym odbiorcom do dalszego
chlorowcoorganicznych inhibitory utleniania i modyfikatory| zagospodarowania w procesach odzysku
lepkosci np. w oleju lub unieszkodliwiania.
przepracowanych znajdujq sig
L dodatkowo: metale pochodzace
3. 13 02 08* Inr!?k(;ltgc_sﬂrlﬁ_;owe, , 0.05 ze zuzycia powierzchni urzadzen
przekiadniowe | smarowe np. metale cigzkie i rozpuszezalniki.
Materialy czyszczace sa magazynowane
g o ; w workach foliowych umieszezanyc
Odpady stanowig zuzyte materialy ¥ ch foliowye ol i yeh
Sy zoRice (Sematy i deia), w kontenerach. ustawionych
Sorbenty, materialy filtracyjne YSZEZACE \STaly | czysciwa, pomieszczeniu magazynu.
H p N zanicczyszczone srodkami i : 4
(w tym filtry olejowe nieujete w = e E Filtry tkaninowe sa magazynowane
NG i dezynfekcyjnymi, rozpuszczalnikam s : z
innych grupach), tkaniny do lub produktami ropopochodnvmi | * S2¢Zelnie zamknigtych kontenerach,
4.] 1502 02* wycierania (np. szmaty, scierki) i 0,05 P ropop e ustawionych w wyznaczonym
. oraz filtry tkaninowe sluzgce do P ST S
ubrania ochronne : P : pomieszezeniu — magazynie odpadow
e B odpylania spalin. Filtry tkaninowe AT
zanieczyszezone substancjami Sl i oie oole e podprocesowych.
nicbezpiecznymi (np. PCB) rcakc} - EJraflnuh do[\)\}"lg \ Sl Nastepnie odpady sa przekazywane
¥ iil_\'l\"\-\:l‘l any wee uprawnionym odbiorcom do dalszego
AR zagospodarowania w procesach
unieszkodliwiania.
Odpady powstajace w wyniku
eksploatacji urzadzen i pojazdow, Magazynowanie w sposob
zawierajace elektrolit z baterii uporzadkowany, w pomieszczeniu
. ; i akumulatorow, zwiazki metali | magazynowym, nastepnie przekazywanie
5/ 1606 01*% Bateric i akumulatory olowiowe 0.005 : 1}d|§um.u lam\? LWig ctali EAZYTOW) A i
cigzkich i kwas siarkowy. Odpady o| uprawnionym odbiorcom do dalszego
wladciwosciach latwopalnych, zagospodarowania w procesach odzysku
toksyeznych i ckotoksycznych. lub unieszkodliwiania.
Odpady inne niz niebezpieczne
Magazynowanie w sposob selektywny,
1.|1501 01 Opakowania z papicru i tektury 0,05 w pojemnikach ustawionych
Zuzyte opakowania po materialach W pomieszczeniu magazynowym,
i surowcach stosowanych w ramach| nastepnie przekazywanie uprawnionym
211501 02 Opakowania z tworzyw 05 cksploatacji instalacji. odbiorcom df’ dalszego
|t sztucznych 0, zagospodarowania w procesach
odzysku.
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Rodzaj odpadu

[Mg/rok]

Ilo§é Podstawowy sklad chemiczny

i wladciwosci odpadow

Sposéb magazynowania oraz
gospodarowania odpadami

Sorbenty. materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 150202

Odpady powstajace w zwigzku z
pracami konserwatorskimi,
porzadkowymi i remontowymi
instalacji. Odpady stanowig
materialy filtracyjne oraz zuzyte
czy§ciwa nie zanieczyszczone
substancjami niebezpiccznymi.

0.005

Magazynowanie w workach foliowych
umieszezonych w pomieszezeniu
magazynowym, nastgpnie
przekazywanie uprawnionym odbiorcom
do dalszego zagospodarowania
w procesach odzysku.

Odpady wiclkogabarytowe

po rozdrobnieniu w celu
zmieszezenia do leja zasypowego
paleniska (z wylaczeniem
zuzytego sprzgtu elekirycznego

i elektronicznego)

3 120,00

Odpady wiclkogabarytowe: meble,
clementy konstrukeyjne itp., ktore
znalazly si¢ w strumieniu odpadow
20 03 01 przeznaczonych do
spalania, ktore zostaly rozdrobnione
w instalacji rozdrabniania odpadow.

Odpady nie sa magazynowane,
bezposrednio po rozdrobnieniu zrzucane
sa do bunkra i nastepnic odpady sa
przetwarzane w instalacji termicznego
przeksztalcania odpadow.

Zmieszane odpady komunalne po
rozdrobnieniu przed podaniem

4 480,00

Odpady komunalne przywiezione do
ZTUOK podczas postojow kotla
spalania odpadéw ktore zostaly

rozdrobnione w instalacji

Bezposrednio po rozdrobnieniu sa
belowane i magazynowane
na placu pod wiata. Nastepnic odpady sa
przetwarzane w instalacji termicznego

do belownicy

rozdrabniania odpadow

przeksztalcania odpadow.

8.3.1.5. Rodzaje i ilosci odpadéow dopuszczonych do wytwarzania w wyniku podczyszczania Sciekow
pochodzacych z instalacji objetych niniejszq decyzja, oraz ich podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci
(eksploatacja w WARIANTACH 11 2)

Rodzaj odpadu

Ilosé
[Mg/rok]

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwo$ci odpadéw

Sposéb magazynowania oraz
gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne

Mieszanina
odpadow
z piaskownikow
i z odwadniania
olejow
w separatorach

7,00

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji separatora
substancji ropopochodnych zintegrowanego
z osadnikiem SR1 (dla podczyszczania sciekow
— wod opadowych i roztopowych przed ich
odprowadzeniem do zbiornika przeciwpozarowego) oraz
separatora substancji ropopochodnych SR3 (dla
podczyszezania Sciekow — wod opadowych
i roztopowych ze stanowiska rozladunku oleju przed ich
odprowadzeniem do podczyszczalni nr 3): odpady
w postaci stalej (piasek, kamienie), zaolejone wody.
szlamy

1.08

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji osadnika
wysokosprawnego OS1 i separatora substancji
ropopochodnych SR2 dla oczyszczania mieszaniny
odsolinfodmulin, $cickow ze stacji DEMI, $ciekow z
mycia powierzchni brudnych oraz wéd z okresowego
oprézniania kotla, przed wprowadzeniem do zbiornika
przeciwpozarowego: odpady w postaci stalej (piasek,
kamienic), zaolejone wody, szlamy

Odpady nie sa magazynowane,
bezposrednio po opréznieniu ukladu
sa przekazywane uprawnionemu
odbiorcy do dalszego
zagospodarowania.

Mieszanina
odpadow
z piaskownikow
i z odwadniania
olejow
w separatorach

2,00

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji separatora
substancji ropopochodnych SR4 zintegrowanego
z osadnikiem, posadowionego w ciagu kanalizacji
odcickow z placu przejecia i magazynowania zuzli: odpady
w postaci stalej (piasek, kamienie), zaolcjone wody, szlamy

Odpady nie sa magazynowane,
bezposrednio po oproznieniu ukladu
sq przekazywane uprawnionemu
odbiorcy do dalszego
zagospodarowania.

Kod
LP; odpadu
3.0150203
ex
h 191212
ex
5 191212
Kod
Lp odpadu
1305 08*
|
1305 08*
2.11908 13*
|-

Szlamy z innego
niz biologiczne
oczyszezania
scickow
przemyslowych
inne niz
wymienione w
1908 13

0,70

Odpady wytwarzane w wyniku cksploatacji osadnika
$2.1, oczyszczajacego Scieki z mycia budynku
stabilizacji i zestalania odpadow oraz magazynu
odpadéw po procesie stabilizacji i zestalania, przed
odprowadzeniem ich przez przepompownig scickéw do
urzadzen kanalizacyjnych PWiK, odpady
w postaci piasku, cementu, mogace zawiera¢ pyly
i popioly z oczyszczania spalin.

Odpady nie sa magazynowance.,
bezposrednio po wytworzeniu sg
przekazywane uprawnionym
odbiorcom do dalszego
zagospodarowania w procesach
odzysku lub unieszkodliwiania.




L Kod Rodzai odpad Tlo§é Podstawowy sklad chemiczny Sposéb magazynowania oraz
P{ odpadu RS TaE [Meg/rok] i wladciwosci odpadiw __ gospodarowania odpadami
Odpady inne niz niebezpieczne
. i Odpady nie sa magazynowane,
Odpady wytwarzane w wym!{u pqdczyf;zua‘ma' bezposrednio po wytworzeniu sa
w oczyszezalni mechaniczno-biologicznej odcickow przekazywane uprawnionym
1.11908 01 Skratki 0.002 z bunkra, przed odprowadzeniem do urzadzen odbiorcom do dalszego
kanal|7g?cy{rr]2*c.:l!(l’\}' 'Eq:ﬁj p::ﬁi c\:l;)(_)?:au stalej, zagospodarowania w procesach
FRMIEEIREE R AR odzysku lub unieszkodliwiania.
Szlamy z innego z i .
:r{ :::jll o/ I:i?:f[ Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji osadnika
océy‘;?cyinia- 82.1, oczyszczajacego scieki z mycia budynku
Scickbw stabilizacji i zestalania odpadéw oraz magazynu
2.{1908 14 i‘)rrcmv‘;lﬂwych 0,70 odpadéw po procesie stabilizacji i zestalania, przed
inn’c n|/ odprowadzeniem ich przez przepompownig scickow do
WyiniEhiotie W urzadzen kanalizacyjnych PWiK, odpady
1908 13 W postaci piasku, cementu. Odpady nie s3 magazynowane,
; czposredni 'ytworzeniu s
Odpady wytwarzane w wyniku podczyszczania bur;;:;ﬁln\lfdﬁf :I‘ )rztxf::if:n\*:'ln%l
B w oczyszczalni mechaniczno-biologicznej odciekow P ;)dbigrcnm dopd'll‘;?cg(‘;
= i 2 g 0.004 z bunkra przed odprowadzeniem do urzadzen : f e h
niz biologiczne Kanalizacyjnych PWiK, odpady w postaci stalej zagospodarowania w procesac
oczyszczania zg\-lvizr'i' G ia;;ck pmii sralvit T odzysku lub unieszkodliwiania.
scickow dace plasck, Y 1p-
311908 14
przemystowych
inne niz Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji neutralizatora
A pady Y P ]
wymicnione w 0.01 podezyszezajacego $cieki z mycia urzadzen
1908 13 ’ laboratoryjnych, przed odprowadzeniem do urzadzen
kanalizacyjnych PWiK.

8.3.2.5. Odpady nalezy magazynowaé selektywnie z zachowaniem przepisow BHP oraz wymagan ochrony
srodowiska. Odpady nalezy magazynowaé w pojemnikach, kontenerach lub workach foliowych. Miejsca

magazynowania odpadow nale

zy zabezpieczy¢ przed dostgpem o0s6b postronnych oraz odpowiednio

oznakowa¢. Magazynowanie odpadéw nalezy prowadzi¢ tak, aby nie przekraczalo mozliwosci
magazynowych Zakladu. Odpady nalezy przekazywaé do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania)
podmiotom posiadajacym uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami lub
zagospodarowywaé¢ w ramach mozliwosci Zakladu.

8.3.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci i ich negatywnego

oddzialywania na $rodowisko

Prowadzone dzialania majace na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw i ograniczenie negatywnego

oddzialywania odpadéw na srodowisko:

a.  Z odpadéw komunalnych przyjmowanych na teren instalacji do termicznego przeksztalcania powstaja
przede wszystkim cieplo i energia elektryczna, zas emisja do powietrza z instalacji spalania jest
monitorowana i sterowana, co zapewnia bezpieczenstwo i kontrolg procesu termicznego przeksztalcania
dostarczanych odpadéw komunalnych.

b.  Przetwarzanie pozostalosci poprocesowych spalania odpadéw: zuzli i popioléw paleniskowych
W procesie waloryzacji oraz — w jednym z wariantow funkcjonowania instalacji — odpadéw
z oczyszczania spalin w procesie zestalania i stabilizacji.

. Przestrzeganie wymogow eksploatacyjnych instalacji, maszyn i urzadzen.

d.  Selektywne magazynowanie odpadéw, w miejscach do tego wyznaczonych, na utwardzonej
powierzchni, chronionych przed czynnikami atmosferycznymi oraz osobami nieupowaznionymi.
Miejsca i sposob magazynowania odpadéw sa dokladnie opisane w instrukcjach stanowiskowych,
a pracownicy sg przeszkoleni w zakresie wlasciwego gospodarowania odpadami na terenie Zakladu.



e. Magazynowanie odpadéw w sposob uwzgledniajacy ich wlasciwosci, w tym stan skupienia, w sposob
ograniczajacy negatywne oddzialywanie na srodowisko, w miejscach wyposazonych w sorbenty
do usuwania ewentualnych wyciekéw z odpadow.

f. Wywoz odpadow odbywa sig w sposob zorganizowany i sukcesywny, bez magazynowania zwigkszonej
ilosci odpadow.

g.  Przekazywanie odpadow wylacznie uprawnionym podmiotom.

8.3.4. Przetwarzanie odpadow

8.3.4.1. Odzysk w procesie R1 - termiczne przeksztalcanie odpadow

8.3.4.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku w procesie R1 — Wykorzystanie glownie
jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii — zgodnie z zalacznikiem nr 1 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.)

Kod ; Ilos¢
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 19 12 10 | Odpady palne (paliwo alternatywne) 25 000,00
7 1912 12 Inne ogpa‘dy (w_ tym zr_nie.szane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki 25 000.00
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11
Odpady wielkogabarytowe z wylaczeniem zuzytego sprzetu elektrycznego
B35 ex19 12 12 | i elektronicznego, pochodzace wylacznie ze strumienia odpadow 20 03 01, 3 120,00
do ktérego trafily pomimo segregacji u Zrodia)
4. lex19 12 12 | Zmieszane odpady komunalne po rozdrobnieniu przed podaniem do belownicy 4 480,00
& 200301 | Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 69 000,00
Maksymalna laczna iloéé odpadéw przewidzianych do spalania wynosi 94 000 Mg/rok

8.3.4.1.2. Oznaczenie miejsca odzysku odpadow w procesie R1

Odzysk odpadéw w procesie RI jest prowadzony w instalacji termicznego przeksztalcania (odzysku)
odpadéw, zlokalizowanej na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych
w Koninie.

8.3.4.1.3. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow poddawanych
odzyskowi w procesie R1

Odpady poddawane odzyskowi w procesie R1 nie sa magazynowane. Bezposrednio po przywiezieniu na
teren Zakladu odpady, w hali wyladunkowej zrzucane sa do bunkra odpadéw (zgodnie z informacjami
podanymi w punkcie 1.3.1.2. niniejszej decyzji).

8.3.4.1.4. Opis procesu technologicznego odzysku odpadéw w procesie R1
Szczegbdlowy opis procesu odzysku odpadéw w procesie Rl znajduje sie w punkcie 1.3.2. niniejszej decyzji.

8.3.4.1.5. Odpady wytwarzane w wyniku procesu odzysku R1
Odpady wytwarzane w wyniku procesu odzysku Rl zostaly wyszczegélnione w pkt. 1.8.3.1.1. niniejszej
decyzji.

8.3.4.2.Unieszkodliwianie metoda D9 — stabilizacji i zestalanie odpadow (prowadzone w WARIANCIE 1)

8.3.4.2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do unieszkodliwiania metoda D9 — Obrébka fizyczno
-chemiczna, niewymieniona w innej pozycji zatacznika nr 2 ustawy o odpadach, w wyniku ktorej powstaja
ostateczne zwiazki lub mieszaniny, unieszkodliwiane za pomoca ktoregokolwiek sposrod procesow
wymienionych w poz. DI — D12 (np. odparowanie, suszenie, klacynacja) — zgodnie z zaltacznikiem nr 2
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.
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Lp. | K j
p od odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 1901 07* Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych
2% 1901 13* Popioly lotne zawierajace substancje niebezpieczne 7 000,00°

39 1901 15* Pyly z kottow zawierajace substancje niebezpieczne

Maksymalna Igczna ilo§é odpadéw po zestaleniu wynosi 12 000 Mg/rok®

* Charakterystyczng cecha procesu jest dodawanie do przetwarzanych odpadéw substancji zestalajacych i stabilizujacych, stad
roczna ilos¢ przetwarzania odpadow oraz maksymalna zdolnos¢ przerobowa instalacji sq rozbiezne.

8.3.4.2.2. Oznaczenie miejsca unieszkodliwiania odpadéw metoda D9

Unieszkodliwianie odpadéw metoda D9 jest prowadzone jedynie w WARIANCIE 1 funkcjonowania
Zakladu, przebiega w instalacji stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiotow
lotnych i stalych produktéw oczyszczania spalin, zlokalizowanej na terenie Zakladu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie.

8.3.4.2.3. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadéw poddawanych
odzyskowi w procesie D9

Odpady unieszkodliwiane w procesie D9 sa magazynowane w trzech zbiornikach (szczelnych, zamknietych
silosach, wyposazonych w filtry) na zewnatrz budynku instalacji do stabilizacji i zestalania odpadow
(zgodnie z informacjami podanymi w punkcie 1.2.3.3. niniejszej decyzji).

8.3.4.2.4. Opis procesu technologicznego unieszkodliwiania odpadow metoda D9

Szezegolowy opis  procesu unieszkodliwiania odpadéw w instalacji stabilizacji i zestalania
(unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiolow lotnych i statych produktéw oczyszczania spalin, znajduje
si¢ w punkcie 1.3.3. niniejszej decyzji. Monitorowanie ww. procesu nalezy prowadzi¢ zgodnie z punktem
[.9.4.2. niniejszej decyzji.

8.3.4.2.5. Odpady wytwarzane w wyniku procesu unieszkodliwiania D9
Odpady wytwarzane w wyniku procesu unieszkodliwiania D9 zostaly wyszczegdlnione w pkt. 1.8.3.1.2.
niniejszej decyzji.

8.3.4.3. Odzysk w procesie R12 — waloryzacja odpadéw w postaci zuzli i popioléw paleniskowych

8.3.4.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku metoda R12 w instalacji waloryzacji zuzli
i popioléw paleniskowych — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11 zalacznika nr 1 do ustawy o odpadach.

Kod ; Ilosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
[. | 190112 | Zuzle i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 25 000,00

Maksymalna laczna ilo$¢ odpadéw przewidzianych do waloryzacji wynosi 25 000 Mg/rok

8.3.4.3.2. Oznaczenie miejsca odzysku odpadow w procesie R12

Odzysk odpadow w procesie R12 jest prowadzony w instalacji waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci
zuzli i popioléw paleniskowych oraz na terenie placu sezonowania i magazynowania poszczegdlnych frakcji
zuzla po przetworzeniu, zlokalizowanych na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow
Komunalnych w Koninie.

8.3.4.3.3. Miejsce i sposdb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadéw poddawanych
odzyskowi w procesie R12

Odpady poddawane odzyskowi w procesie R12 - waloryzacji sa magazynowane w trzech kwaterach bunkra
zuzla (zgodnie z informacjami podanymi w punkcie 1.3.4.1. niniejszej decyzji).
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8.3.4.3.4. Opis procesu technologicznego odzysku odpadéw w procesie R12

Szczegdtowy opis procesu waloryzacji (odzysku) odpadow w postaci zuzli i popiolow paleniskowych,
znajduje si¢ w punkcie 1.3.4. niniejszej decyzji. Monitorowanie ww. procesu nalezy prowadzi¢ zgodnie
z punktem 1.9.4.3. niniejszej decyzji.

8.3.4.3.5. Odpady wytwarzane w wyniku procesu odzysku R12
Odpady wytwarzane w wyniku procesu odzysku R12 — waloryzacja odpadéw w postaci zuzli i popiolow
paleniskowych zostaly wyszczegolnione w pkt. 1.8.3.1 .3. niniejszej decyzji.

8.3.4.4. Odzysk w procesie R12 — rozdrabnianie odpadow

8.3.4.4.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do odzysku metoda R12 w instalacji rozdrabniania
(odzysku) odpadéw — Wymiana odpadow w celu poddania ich ktoremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 — R11 — zgodnie z zalacznikiem nr 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz miejsce
i sposob magazynowania odpadow

Kod ? : Ilo$é
5 odpadu Rod il qeady [Mg/rok]
I. | 200301 | Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 4 480,00
2. | 200307 | Odpady wielkogabarytowe 3 120,00
Maksymalna Igczna ilo§¢ odpadéw przewidzianych do rozdrabniania wynosi 7 600 Mg/rok

8.3.4.4.2. Oznaczenie miejsca odzysku odpadéow metoda R12

Odzysk odpaddéw metoda R12 jest prowadzony w mobilnej instalacji rozdrabniania (odzysku) odpadow,
ustawionej na zewnatrz hali roztadunkowej, na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow
Komunalnych w Koninie.

8.3.4.4.3. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow poddawanych
odzyskowi w procesie R12

Odpady poddawane odzyskowi w procesie R12 - rozdrabnianie odpadow nie sq magazynowane na terenie
Zakladu. Bezposrednio po przywiezieniu sa poddawane przetwarzaniu.

8.3.4.4.4. Opis procesu technologicznego odzysku odpadéw metoda R12
Szczegolowy opis procesu odzysku odpadéow metoda R12, prowadzonego w instalacji rozdrabniania
odpadéw znajduje si¢ w punkcie 1.3.1. niniejszej decyzji.

8.3.4.4.5. Odpady wytwarzane w wyniku procesu odzysku R12
Odpady wytwarzane w wyniku procesu odzysku RI12 — rozdrabnianie odpadéw zostaly wyszczegdlnione
w pkt. I. 8.3.1.4. niniejszej decyzji.

8.4.  Emisja halasu do Srodowiska

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst
jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r.,
poz. 112).

8.4.1. Dopuszczalny poziom halasu

Wielko$¢ emisji  hatasu emitowanego do srodowiska przez przedmiotowa instalacjg, wyznaczona

dopuszczalnymi poziomami halasu, w odniesieniu do terenow mieszkaniowo-uslugowych:

—  Laegp — rownowazny poziom dzwicku A dla przedzialu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie
nastepujacym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumiane; jako przedzial czasu od godz. 5°
do godz. 22") - 55 dB,
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rownowazny poziom dzwicku A dla przedzialu czasu odniesienia réwnemu 1 najmniej

korzystnej godziny pory nocy (rozumianej jako przedzial czasu od godz. 22% do godz. 6°°) — 45 dB.

8.4.2. Zrédla halasu oraz ich czas pracy

Lp. | Symbol zrédia Zrédlo halasu Czas pracy Zrodel [h]
Pora dnia | Pora nocy
Zrédla kubaturowe
1. Hl Punkt przyje¢ odpadéw 16 1
2. H2 Bunkier magazynowania odpadow 16 8
3 H3 Hala kotta, lej zasypowy 16 8
4. H4 Hala kotla, hala suwnicy 16 8
5 HS5 Hala kotla 16 8
6. H6 Hala kotla 16 8
7. H7 Hala kotla 16 8
8. H8 Hala oczyszczania spalin 16 8
9. H9 Hala zestalania i chemicznej stabilizacji 8 -
10. H10 Hala turbin 16 8
1. Hll Hala sprezarek 16 8
12, K Kondensator 16 8
| 13. H13 Hala waloryzacji zuzli i popioléw paleniskowych 8 -
Zrédia przestrzenne
I chl-ch3 Chlodnie wiezowe — 3 szt. 16 8
2. chi Agregat chlodniczy wspomagajace uklad chlodzenia 16 8
Zrédla punktowe
1 wk1-wk8 Wentylatory kondensatora pary — 8 szt. 16 8
2. - 2 w)_(l_oty gdciqgéw powietrza z hali zestalania i chemicznej 3 )
stabilizacji
3 v 4 wyl_oly odciagdw powietrza z hali waloryzacji zuzli i popioléw 8 i
paleniskowych
4 LS 2 cze‘rpnie écienr{e hali waloryzacji zuzli g )
1 popiotéw paleniskowych
5 WL 5 wylot‘(iw _oldciagéw powiclrf:a 16 3
zrozdzielni i akumulatorowni
6. wsp | -wsp2 2 wyloty odciagédw powietrza z hali sprezarek 16 8
7. czsp Czerpnia dachowa 16 8
3 Wentylator filtra systemu odpylania przy hali waloryzacji zuzli i
s w . ; 8 =
popioldw paleniskowych
9 r Silos filtra systemu odpylania przy hali waloryzacji zuzli g i
i i popioléw paleniskowych
10, win l-wm3 3_wy|ot).1 odciagéw powietrza z magazynu materiatow 16 8
niebezpiecznych
1. czml-czm2 2 czerpnie $cienne magazynu materialéw niebezpiecznych 16 8
12. k Komin kotta 16 8
13: r Rozdrabniarka 8 -
14. b Belownica 8 :
Zrédla liniowe
l. s Suwnica na placu dojrzewania zuzla 16 -
2. pt Przenosnik tasmowy — transport zuzla 16 -
3 :—2[—: - :—;—; Ruch ladowarek 16 8
[ 4. zl 1-z1 79 Ruch pojazdow po terenie Zakladu 16 -

8.4.3. Metody ochrony przed halasem
Z przedstawionej we wniosku analizy wynika, iz dzialalno$é instalacji nie spowoduje przekroczenia
standardéw emisyjnych na terenach wymagajacych ochrony akustycznej.
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Proces termicznego przeksztalcania odpadow bedzie si¢ odbywal w szczelnych 1 odpowiednio
przygotowanych pomieszczeniach. Wszystkie urzadzenia wykorzystywane na terenie instalacji sa
urzadzeniami nowymi i odpowiednio zabezpieczonymi przed nadmierng emisja hafasu.

W celu ograniczenia rozprzestrzeniania si¢ halasu z terenu Zakladu nalezy dba¢ o stan techniczny
zainstalowanych urzadzen.

9.  Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja one poza wymagania, o ktorych mowa w art,
147 i 148 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska

9.1. Monitoring emisji do powietrza

9.1.1. Zakres pomiarow

I. W ciagu 30 dni od zakoriczenia rozruchu instalacji nalezy wykona¢ pomiary wstepne wielkosci emis;ji
na emitorach El oraz E6e.

2. Ciagle i okresowe pomiary emisji na emitorze El nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami
szczegOlowymi w tym zakresie.

3. Na emitorze E6e nalezy wykonywaé okresowe pomiary wielkosci emisji substancji wprowadzanych
do powietrza, w regularnych odstgpach czasu, z czestotliwosécia nie mniejsza niz | raz na 12 miesigcy.
Pomiary nalezy wykonywa¢ w zakresie pylu ogélem oraz pyltu zawieszonego PM10.

9.1.2. Metodyki pomiaréw
Pomiary okresowe nalezy wykonywac zgodnie z nizej wymienionymi akredytowanymi metodykami:

Nazwa substancji Metodyka
pyl grawimetryczna
pyl zawieszony PM10 dowolna

9.2. Monitoring gospodarki wodno-$ciekowej

9.2.1. Monitoring ilo§ci wykorzystywanej wody

Nalezy prowadzi¢ automatyczna rejestracj¢ ilosci wykorzystywanej wody. Ilos¢ wody pochodzacej
od Przedsiebiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z o. 0. w Koninie okreslana jest za pomoca wodomierza
$rubowego zamontowanego w komorze wodomierzowej zlokalizowanej na terenie Zakladu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadéow Komunalnych w Koninie, natomiast ilos¢ wody pochodzacej z Zakladu
Unieszkodliwiania Odpadéw Sp. z 0. 0. w Koninie okreslana jest za pomoca wodomierza sprzgzonego
zamontowanego W pOmMpOWNi Przeciwpozarowej zlokalizowanej na terenie Zakladu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie.

9.2.2. Monitoring $ciekéw przemyslowych (mieszaniny)

Nalezy prowadzi¢ automatyczna rejestracje ilosci przepompowywanych (do urzadzen Kanalizacyjnych
Przedsiebiorstwa Wodociagoéw i Kanalizacji Sp. z o. o. w Koninie) Sciekow przemystowych (mieszaniny).
lloé¢ wytwarzanych $ciekow okreslana jest za pomoca przeplywomierza elektromagnetycznego
zamontowanego na rurociagu tlocznym w komorze KS1.

9.2.3. Monitoring wod podziemnych
Nalezy prowadzi¢ monitoring wod podziemnych — za posrednictwem trzech otwordéw obserwacyjnych P-7,
P-8iP9.

9.2.3.1. Zakres pomiarow

Analize laboratoryjna prob wody pobranej z piezometréw nalezy prowadzic w zakresie nastgpujacych
parametrow wskaznikowych:

odczyn,

przewodnos¢ elektrolityczna wlasciwa,

og6lny wegiel organiczny,

zawarto$é poszezegdlnych metali cigzkich: Cu, Zn, Pb, Cd, Cr'°, Hg, Al,

NH,,
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f. azotany,

g. azotyny,

h. siarczany,

i. zawarto$¢ chloru, wapnia, magnezu i potasu,
J. wodoroweglany.

9.2.3.1. Czgstotliwosé¢ pomiardéw
Analizg laboratoryjng prébek wody z piezometrow nalezy wykonywa¢ dwa razy do roku: wiosna/jesien.

9.3.  Monitoring zuzycia energii, paliw i surowcow
Nalezy prowadzi¢ nadzér nad procesami technologicznymi, monitorowaé zuzycie energii elektrycznej, paliw
i wykorzystywanych surowcow.

9.4. Monitoring proceséw technologicznych

9.4.1. Monitoring prowadzony w oparciu o rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie
wymagan dotyczgcych procesu termicznego przeksztalcania odpadéw

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie wymagan dotyczacych procesu termicznego

przeksztalcania odpadéw w tym zakresie nalezy prowadzic:

a. ciagly pomiar temperatury gazéw spalinowych,

b. ciagly pomiar zawartosci tlenu w gazach spalinowych,

¢. ciagly pomiar ci$nienia gazéw spalinowych,

d.  weryfikacje czasu przebywania gazow spalinowych w wymaganej temperaturze podczas rozruchu i po
kazdej modernizacji instalacji.

9.4.2. Monitoring procesu stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiolow
lotnych oraz stalych produktéw oczyszcezania spalin

Nalezy prowadzi¢ ciagly monitoring skuteczno$ci i bezpieczenstwa procesu stabilizacji i zestalania

(unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiolow lotnych oraz stalych produktéw oczyszczania spalin,

w szczegblnosci poprzez:

a. ciagly monitoring rodzaju i ilosci stosowanych substancji w procesie stabilizacji i zestalania,

b. ciagly monitoring czasu trwania poszczegllnych etapdw procesu,

¢. ciagly monitoring wlasciwosci odpadow powstajacych w wyniku procesu stabilizacji i zestalania,
prowadzony zgodnie z metodyka okreslong w zalaczniku nr 1 do niniejszej decyzji z zastrzezeniem
opisanym w punkcie 1.3.3.1.g,

d. okreslanie miejsca ostatecznego zagospodarowania (przetwarzania) odpadéw powstajacych w wyniku
procesu stabilizacji i zestalania.

W przypadku legislacji odpowiedniego aktu prawnego, okreslajacego metodyke i zakres badan odpadow

po procesie stabilizacji i zestalania pod wzgledem wymywalnosci, normy zaktadowe, na podstawie ktorych

sformulowano tres¢ zalacznika nr 1 do niniejszej decyzji traca moc.

9.4.3.  Monitoring procesu waloryzacji (odzysku) odpadow w postaci zuzli i popioléw paleniskowych
Nalezy prowadzi¢ ciagty monitoring mozliwosci dalszego zagospodarowania odpadéw — zuzli po procesie
waloryzacji, w zaleznosci od sposobu zagospodarowania odpadu, tj. poprzez wykorzystanie do podbudowy
drég i autostrad lub skladowanie na skladowisku odpadéw niebezpiecznych, zgodnie z przepisami
szczegOlowymi w tym zakresie.
Ww. monitoring obejmuje:
a. okreslanie czasu sezonowania poszczegdlnych partii zuzla po przetworzeniu przez wskazywanie daty
ostatniego nasypu odpaddw i daty zakonczenia sezonowania,
okreslanie masy kazdej sezonowanej partii,
C. oOznaczanie miejsca sezonowania — poprzez wskazanie konkretnej kwatery na placu sezonowania
i magazynowania poszczeg6lnych frakcji zuzla po przetworzeniu sezonowania,
d. poddawanie odpadéw z kazdej uwalnianej partii odpadéw, oznaczonej zgodnie z pkt. a-c testom
wymywalnosci, prowadzonym przez zewnetrzne laboratorium posiadajace akredytacje.



10. Sposab i czestotliwos¢ przekazywania informacji z prowadzonego monitoringu

Wyniki monitoringu proceséw technologicznych, w tym pomiaréw i ewidencjonowania wielkosci emisji
wykazanych w pkt 19.1. niniejszej decyzji, nalezy przedklada¢ organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia zintegrowanego oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska w terminie 2 miesigcy
od ich wykonania oraz kazdorazowo podczas kontroli.

11. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony Srodowiska

Nie naklada sie dodatkowego obowiazku przekazywania informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny

zgodnoéci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu ponad wymagania o ktorych mowa w art. 149 ustawy

Prawo ochrony srodowiska.

12. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkow awarii

Na wypadek wystapienia awarii przemystowej przewidziano:

a.  wyposazenie hali wyladowczej i bunkra w odpowiednie systemy zabezpieczajace oraz systemy
gaszace,

b.  utworzenie na terenie calego Zakladu pelnego monitoringu parametrow procesowych oraz monitoringu

emisji gazow odlotowych do powietrza — w przypadku awarii proces bedzie zatrzymywany
i uruchamiany dopiero w momencie usunigcia awarii,

&. instalacja wysokosprawnego systemu oczyszczania spalin wraz z pelnym monitoringiem emisji
polaczonym z automatyka i mozliwoscia udostgpnienia wynikéw on-line uprawnionym instytucjom
a takze mozliwoscia nadzoru pracy instalacji spalania odpadow,

d.  wlasciwa gospodark¢ odpadami w przypadku wystapienia przestoju instalacji lub awarii: odpady, ktore
nie moga zosta¢ spalone sa odpowiednio zabezpieczone (belowane i owijane folia) i magazynowane
na specjalnie do tego celu przygotowanym placu magazynowym na terenie ZTUOK.

W sytuacji powstania pozaru lub wystapienia awarii zagrazajacej Srodowisku, procedury Zakladu

Termicznej Utylizacji Odpadéw w Koninie przewiduja powiadomienie jednostki Panstwowej Strazy

Pozarnej oraz Wielkopolskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

13, Oddzialywanie transgraniczne na Srodowisko

W przypadku instalacji bedacej przedmiotem niniejszego pozwolenia nie zachodzi transgraniczne
oddzialywanie na $rodowisko zaréwno w zakresie przemieszczania sig zanieczyszczen powietrza, jak
i oddzialywan na wody innych panstw. Odpady sa przetwarzane w calosci na terenie kraju.

14, Eksploatacja instalacji w warunkach innych niz normalne

14.1. Rozruch i wylaczania instalacji termicznego przeksztalcania odpadow

Rozruch i wylaczania instalacji termicznego przeksztalcania odpadow nalezy prowadzi¢ zgodnie
z przepisami szczegolowymi w tym zakresie.

W przypadku pracy instalacji termicznego przeksztalcania odpadow w ww. warunkach innych niz normalne
wytwarzane sa odpady o kodzie: 19 01 11* - Zuzle i popioly paleniskowe zawierajace substancje
niebezpieczne). Odpady te nie sa magazynowane na terenie Zakladu. Bezposrednio po wytworzeniu sa
umieszczane w kontenerach i wywozone na sktadowisko odpadéw niebezpiecznych.

Przywiezione na teren Zakladu odpady przewidziane do termicznego przeksztalcania w razie przestoju
instalacji beda rozdrabniane i belowane — zgodnie z warunkami okreslonymi w pkt. 1.3.1.3., 1.8.3.1.4. oraz
1.8.3.4.4. niniejszej decyzji.

Czas trwania pierwszego rozruchu instalacji termicznego przeksztalcania odpadow  wyniesie
okolo 4 miesigcy.



142. Rozruch i wylgczania pozostalych instalacji na terenie Zakladu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie

Emitory E6b i E6c. znajdujace si¢ na dachu hali waloryzacji zuzli, wydmuchuja powietrze z hali w trakcie

wylaczania instalacji waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli i popioléw paleniskowych.

Poza rozruchem i wylaczaniem instalacji eksploatacja wszystkich instalacji na terenie Zakladu Termicznego

Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie nie bedzie funkcjonowaé na warunkach innych niz

okreslone w punkcie 1.8. niniejszego pozwolenia.

IS.  Pozwolenie zostalo wydane na czas nieoznaczony, z terminem obowiagzywania (terminem,
od ktorego dopuszczalna jest emisja) od dnia 31.08.2015 r.

II. Dopuszcza si¢ wytwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne o kodzie 19 03 05 — Odpady

stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04 w wyniku procesu stabilizacji i zestalania
(unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popioloéw lotnych i stalych produktéw oczyszczania spalin,
jedynie pod warunkiem przeprowadzenia badan, ktére wykaza skuteczno$é i bezpieczenstwo
stosowanej technologii.
Pobor prob wraz z ich analiza winny by¢ prowadzone w oparciu o metodyke okreslona w zataczniku nr |
do niniejszej decyzji, z zastrzezeniem, ze wyciag wodny powstaly w procesie wymywania poddawany
bedzie analizie w calosci. bez wezesniejszej sedymentaci i filtracji zawiesiny pylowej. Przez okres 6
miesi¢cy normalnej pracy instalacji stabilizacji i zestalania popiolow lotnych i stalych produktow
oczyszczania spalin, zewnetrzne laboratorium posiadajace akredytacje w zakresie sporzadzania i analizy
wyciagow wodnych prowadzi pelen monitoring odpadow powstajacych w ww. instalacji, lacznie
z poborem prob i sporzadzeniem wyciagéw wodnych.

W przypadku legislacji odpowiedniego aktu prawnego, okreslajacego metodyke i zakres badan odpadow
po procesie stabilizacji i zestalania pod wzgledem wymywalnosci, normy zakladowe, na podstawie
ktorych sformulowano tresé zalacznika nr 1 do niniejszej decyzji traca moc.

Wytwarzanie odpadow o kodzie 19 03 05 — Odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04 Jjest
mozliwe po uptywie 6 miesigcy normalnej pracy instalacji stabilizacji i zestalania oraz po przedlozeniu
tutejszemu  Organowi oraz Wielkopolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
wynikow ww. badan, potwierdzajacych skutecznosé. trwalosé i bezpieczenstwo procesu, wraz z ich
interpretacja.

Jednoczesnie zastrzega sig, ze nie jest dopuszczalne wytwarzanie odpadéw o kodzie 19 03 05 — Odpady
stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04, jezeli wyniki ww. badan wykaza. Ze odpady te posiadaja
wilasciwosci powodujace, Zze odpady sa odpadami niebezpiecznymi lub zawieraja skladniki, ktére moga
powodowac, ze odpady sa odpadami niebezpiecznymi.

IIl.  Zastrzega si¢ prawo nalozenia dodatkowych warunkéw w terminie pozniejszym, jezeli bedzie tego
wymagal interes ochrony $rodowiska.

UZASADNIENIE

Do Marszalka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w dniu 29.08.2014 r., wplynal wniosek Miejskiego
Zakladu Gospodarki Odpadami Komunalnymi sp. z o. o., z siedziba przy ul. Sulanskiej 13, 62-510 Konin.
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Zakladu Termicznego  Unieszkodliwiania Odpaddw
Komunalnych w Koninie, reprezentowanego przez pelnomocnika: Michala Ciupaka. Przedmiotowy wniosek
dotyczy instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego — instalacji termicznego przeksztalcania
(odzysku) odpadow, instalacji stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadow w postaci popiolow
lotnych i statych produktéw oczyszczania spalin, instalacji waloryzacji (odzysku) odpadéw w postaci zuzli
i popiotow paleniskowych oraz instalacji rozdrabniania (odzysku) odpadéw.



Obowiazek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowych instalacji wynika
z zaliczenia kazdej z nich do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosci, wymienionych w zalaczniku do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszcezenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci.
Ww. instalacje sa polozone na terenie jednego Zakladu, stad, zgodnie z art. 203 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, zostaly objete jednym pozwoleniem zintegrowanym.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 i pkt 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w zwiazku z § 2 ust. |
pkt 46 i pkt 47 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwziec
mogacych znaczaco oddzialywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz. 1397 ze zm.) oraz majac na
uwadze art. 60 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie. udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko (tekst
jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1235 ze zm.), organem wiasciwym do wydania przedmiotowej decyzji jest
Marszalek Wojewodztwa Wielkopolskiego.

Podstawa wydania niniejszego pozwolenia jest opracowanie sporzadzone w sierpniu 2014 r. przez
przedsigbiorstwo ILF Consulting Engineers Polska Sp. z 0.0., pt.: ..Whniosek o pozwolenie zintegrowane dla
Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie" wraz z uzupelnieniami.
Whioskodawca zalaczy! do wniosku dowdd wniesienia oplaty rejestracyjnej oraz oplaty skarbowej.

Majac na uwadze obowiazek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony srodowiska,
przekazano Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektroniczne;.

W toku postepowania wyjasniajacego dwukrotnie wezwano Wnioskodawce do usunigcia brakow
formalnych wniosku o wydanie przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego oraz do zlozenia wyjasnien
merytorycznych. Ponadto, Wnioskodawca kilkukrotnie przedkladal dodatkowe wyjasnienia w sprawie.
Przedmiotowy wniosek zostal uzupelniony w zadanym zakresie, speinil wymagania okre$lone w przepisach
szezegotowych.

W dniu 17.11.2014 r. na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych
w  Koninie, pracownicy Departamentu Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego  Wojewodztwa
Wielkopolskiego w Poznaniu, przeprowadzili oglgdziny instalacji.

Po analizie przedlozonej dokumentacji, na podstawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postgpowania
administracyjnego, pismem znak: DSR-I11-2.7222.42.2014 z dnia 5.03.2015 r., zawiadomiono Strong
0 wszczeciu postepowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla wyw. instalacji.

Zgodnie art. 218 pkt | ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwiazku z art. 33 ust. 1 pkt 1, pkt 2.
pkt 3, pkt 4. pkt 5, pkt 6. pkt 7, pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeiistwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania
na $rodowisko, zapewniono mozliwo$¢ udzialu spoleczefistva w postgpowaniu. Ponadto, poinformowano
o zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych podstawowych informacji o wniosku.

Tutejszy Organ, uwzgledniajac wniosek znak: ODI.7023.134.2015.AT 2999W z dnia 11.06.2015 r.
oraz przepisy art. 16 ustawy z dnia 20 lipca 1991 r. o Inspekcji Ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U.
z 2013 r., poz. 686 ze zm.) dopuscil Wielkopolskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
do udzialu, na prawach strony, w postgpowaniu administracyjnym w sprawie wydania niniejszego
pozwolenia zintegrowanego.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, wypelniajac obowiazek wynikajacy z art. 10 § 1 ustawy Kodeks

postepowania administracyjnego, tutejszy Organ pismem znak: DSR-11-2.7222.42.2014 z dnia 6.08.2015 r.
poinformowal Strony o zakoficzeniu postgpowania wyjasniajacego oraz mozliwosci wypowiedzenia si¢ co
do zebranych dowodow i materiatow w toku postgpowania administracyjnego.
Pismem z dnia 19.08.2015 r., sprostowanym pismem z dnia 20.08.2015 r. pelnomocnik Michal Ciupak
przedstawil informacje odnosnie terminu oddania instalacji do eksploatacji. Uwzgledniajac powyzsze, w pkt
.15. sentencji niniejszej decyzji tutejszy Organ okreslit termin, od ktérego jest dopuszczalna emisja na dzien
31.08.2015 r.. bedacy jednoczesnie poczatkowa data obowiazywania pozwolenia zintegrowanego.

Na wniosek Prowadzacego instalacje, ze wzgledu na sposob dalszego zagospodarowania odpadow
w postaci popiolow lotnych i stalych produktow oczyszczania spalin w niniejszej decyzji ustalono dwa
warianty funkcjonowania Zakltadu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie:

_ WARIANT 1 — w ramach dziatalnosci ZTUOK prowadzone jest stabilizowanie i zestalanie
(unieszkodliwianie) odpadow w postaci popiotéw lotnych i stalych produktow oczyszczania spalin
w instalacji ich zestalania i stabilizacji,
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— WARIANT 2 — instalacja stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiotow
lotnych i statych produktéw oczyszczania spalin nie jest uzytkowana.

Wybor wariantu pracy Zakladu jest uzalezniony od zasadnosci ekologicznej i ekonomicznej prowadzenia

stabilizacji i zestalania popioléw lotnych i statych produktow oczyszczania spalin na terenie Zakladu.

Przedmiotowa instalacja do termicznego przeksztalcania odpadéw zostala przeznaczona
do przetwarzania komunalnych odpadow stalych oraz paliwa alternatywnego, powstalego z odpadéw.
Efektywnos¢ energetyczna spalania ww. odpadow, wyznaczona w oparciu o wytyczne zawarte w zalaczniku
nr 1 do ustawy o odpadach wynosi 0,65, stad prowadzony proces przeksztalcania termicznego odpadow
zostal zakwalifikowany do procesu odzysku R1 — Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka
wytwarzania energii.

We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddziatywanie instalacji na stan
powietrza, ze szczeglnym uwzglednieniem emisji pylu w tym pylu zawieszonego PM10 oraz pylu
zawieszonego PM2,5, chlorowodoru, fluorowodoru, dwutlenku siarki, tlenkéw azotu. tlenu wegla, oraz
metali: antymonu, arsenu, olowiu, chromu, kobaltu, miedz, manganu, niklu, wanadu, kadmu, talu i rteci.
Oprocz instalacji wymienionych w niniejszym pozwoleniu, na terenie Zakladu znajduja si¢ agregaty
pradotworcze (emitory E7a, E7b, E7c, E7d) oraz kociot pomocniczy (emitor E8). Ww. instalacje nie
stanowig integralnej czgsci instalacji, dlatego nie zostaly objete pozwoleniem zintegrowanym.

Na hali waloryzacji zuzli i popioloéw zainstalowano réwniez wentylatory dachowe — emitory E6a, E6b, E6c,
E6d. Wentylatory E6a i E6d stuza do wentylacji magazynu i czgsci socjalnej, nie zwiazanych z praca
instalacji waloryzacji. Wentylatory E6b oraz E6c stuza, w warunkach normalnej pracy instalacji,
do nawiewania powietrza do hali waloryzacji. Ewentualna niewielka emisja z ww. emitoréw zachodzi
podczas postoju instalacji waloryzacji zuzla.

Z wykonanych obliczei rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynika, iz ich emisje nie powoduja
przekroczenia pozioméw dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu oraz czgstosci przekroczen
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu. Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz instalacja
spefnia wymagania w zakresie ochrony powietrza okreslone w przepisach prawa.

Wielkos¢  dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas wystepowania,
okreslono w niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielkosciami i parametrami emisji podanymi przez
Prowadzacego instalacj¢ we wniosku o wydanie pozwolenia oraz uzupelnieniach do wniosku i zgodnie
zart. 202 ust. 2 i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Celem kontroli dotrzymywania okreslonej w niniejszym pozwoleniu wielkosci emisji, oprécz pomiarow
wynikajacych z przepiséw prawa, nalozono na Prowadzacego instalacje dodatkowe wymogi dotyczace
monitorowania emisji do powietrza, zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska.
Zgodnie z niniejsza decyzja w ciagu 30 dni od zakonczenia rozruchu instalacji nalezy wykona¢ pomiary
wstepne wielkosci emisji na emitorach El, oraz E6e. Ponadto, na emitorze E6e nalezy wykonywac okresowe
pomiary wielkosci emisji substancji wprowadzanych do powietrza, w regularnych odstepach czasu,
z czgstotliwoscig nie mniejsza niz 1 raz na 12 miesigcy. Pomiary nalezy wykonywaé w zakresie pylu ogolem
oraz pylu zawieszonego PM10. Wyniki ww. monitoringu wielkosci emisji nalezy przedklada¢ organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony
srodowiska w terminie 2 miesigcy od ich wykonania oraz kazdorazowo podczas kontroli.

Zaklad Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Koninie zaopatrywany jest,
na podstawie stosownych umow, w wode pochodzaca od dwoch dostawcow zewnetrznych, ktorymi sa:
Przedsigbiorstwo Wodociagow i Kanalizacji Sp. z o. 0. w Koninie (miejska sie¢ wodociagowa) oraz Zaklad
Unieszkodliwiania Odpadéw Sp. z o. o. w Koninie (rurociag wody jeziornej). Woda pochodzaca
od Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie wykorzystywana jest na cele socjalno
-bytowe pracownikow, na potrzeby laboratorium oraz na cele przemystowe — po uzdatnieniu w stacji DEMI.
Uzdatnianie wody odbywa si¢ przy wykorzystaniu zmigkczaczy regenerowanych NaCl, mikrofiltrow oraz
technologii odwroconej osmozy. Woda uzdatniona wykorzystywana jest do wytworzenia pary, wody
chlodzacej i wody grzewczej. Woda z Zakladu Unieszkodliwiania Odpadéow Sp. z o. o. w Koninie
wykorzystywana jest na cele przemyslowe, tj. na potrzeby systemu oczyszczania spalin (poprzez zbiornik
wody procesowej), do plukania urzadzen, mycia urzadzen oraz pomieszczen, placow itp., a takze
(ewentualnie) do uzupetnienia zbiornika przeciwpozarowego po akcji gasniczej. Prowadzacy instalacje
zobowiazany jest prowadzi¢ automatyczna rejestracje ilosci wykorzystywanej wody.
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llo$¢ wody pochodzacej z Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0. 0. w Koninie okreslana jest
za pomoca wodomierza $rubowego zamontowanego w komorze wodomierzowej zlokalizowanej na terenie
Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie, natomiast ilo§¢ wody
pochodzacej z Zakladu Unieszkodliwiania Odpadow Sp. z o. 0. w Koninie okre$lana jest za pomoca
wodomierza sprzezonego zamontowanego W Ppompowni przeciwpozarowej zlokalizowanej na terenie
Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Koninie.

W ramach funkcjonowania instalacji wykorzystywana jest tzw. woda przemyslowa oczyszczona
w podczyszezalni nr 1 skladajacej si¢ z osadnika (OS1) o przeptywie maksymalnym réwnym 15 I/s oraz
separatora substancji ropopochodnych (SR2) o przeplywie maksymalnym réownym 15 I/s (separatora
koalescencyjnego zelbetowego), ktora nastepnie zgromadzona jest w komorze nr 2 zbiornika
przeciwpozarowego (w zbiorniku zapasu wody przeciwpozarowej i przemyslowej o pojemnosci 864 m’
oddzielonym od komory nr 1 przegroda Zelbetowa o grubosci 30 cm). Ww. woda przemyslowa powstaje
po oczyszczeniu odsolin/odmulin, Sciekéw ze stacji DEMI, $ciekdw z mycia powierzchni brudnych
(kotlowni, hali wyladunkowej) oraz wody z okresowego oprozniania kotta. Woda przemystowa nie jest
w zaden sposob wprowadzana do srodowiska gruntowo-wodnego, jak rowniez do urzadzen kanalizacyjnych
innego podmiotu, lecz jest wykorzystywana do chlodzenia zuzla w odzuzlaczu, do zraszania Zzuzla
na placu sezonowania i magazynowania poszczegdlnych frakeji zuzla po przetworzeniu (okresowo),
do rozprezacza kotlowego, do zasilania zbiornika wody procesowej, do zasilania zbiornika z woda
do chlodzenia leja zasypowego (tylko podczas awarii) oraz do celow przeciwpozarowych (tylko podczas
awarii). Ponadto na terenie przedmiotowej instalacji wytwarzana jest woda przemystowa (odcieki)
pochodzaca z placu przejecia zuzla, placu sezonowania i magazynowania poszczegolnych frakcji zuzla
po przetworzeniu oraz z mycia powierzchni budynku instalacji waloryzacji zuzla. Caly strumien
wspomnianej wody przemysfowej (odciekéw) podczyszczany jest w zelbetowym separatorze substancji
ropopochodnych zintegrowanym z osadnikiem (SR4) o przeptywie maksymalnym réwnym 6 I/s, a nastgpnie
zawracany do gaszenia/schtadzania zuzla w odzuzlaczu. Podobnie, jak woda przemyslowa zgromadzona w
komorze nr 2 zbiornika przeciwpozarowego (w zbiorniku zapasu wody przeciwpozarowej
i przemyslowej o pojemnosci 864 m?), rowniez ten strumien wody przemystowej nie jest w Zzaden sposob
wprowadzany do $rodowiska gruntowo-wodnego, jak réwniez do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu (tym samym nie sa to $cieki w rozumieniu ustawy Prawo wodne i ustawy Prawo ochrony
srodowiska).

Na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie wytwarzane sa
Scieki przemystowe (mieszanina). W skiad ww. mieszaniny wchodza Scieki bytowe, $cieki z laboratorium
(po oczyszczeniu w neutralizatorze — studnia S/16), odcieki z bunkra odpadéw (po oczyszczeniu
w podczyszczalni nr 2, w ktorej zastosowano proces mechaniczno-chemiczno-biologiczny z wykorzystaniem
reakcji Fentona i reaktora biologicznego opartego na zlozu biologicznym zanurzonym, napowietrzanym
systemem BIOSAD), §cieki z mycia budynku instalacji do stabilizacji i zestalania popiolow oraz magazynu
odpadow po procesie stabilizacji i zestalania (po oczyszczeniu w osadniku S2.1, o pojemnosci 700 1),
powstajace tylko w WARIANCIE 1. Ww. scieki przemyslowe (mieszanina) wprowadzane sa poprzez
przepompownig¢ Sciekow (PS1) do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociagéow i Kanalizacji
Sp. z 0. 0. w Koninie. Prowadzacy instalacj¢ zobowiazany jest prowadzi¢ automatyczna rejestracje ilosci
przepompowywanych (do urzadzen kanalizacyjnych Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji Sp. z o. o.
w Koninie) $ciekow przemystowych (mieszaniny). [lo§¢ wytwarzanych Sciekow okreslana jest za pomoca
przeplywomierza elektromagnetycznego zamontowanego na rurociagu tlocznym w komorze KSI. Ponadto
w ww. komorze KS1 znajduje si¢ uklad pomiaru jakosci sciekow w zakresie pH wraz z jego stala rejestracja.
Powstajace na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie scieki
— wody opadowe lub roztopowe oczyszczane sa W podezyszczalni nr 3 oznaczonej rowniez jako SR1 (ktora
stanowi zelbetowy separator substancji ropopochodnych zintegrowany z osadnikiem o przeplywie
maksymalnym réwnym 250 1/s), skad trafiaja do komory nr 1 zbiornika przeciwpozarowego (komory wod
deszczowych o pojemnosci retencyjnej 680 m’), a nastepnic wprowadzane sa do ziemi — rowu
melioracyjnego zlokalizowanego na dz. ew. nr 1439, obreb 0004 Goslawice, zgodnie z warunkami
okreslonymi w odrebnej decyzji — pozwoleniu wodnoprawnym. Prowadzacy instalacje zapewnil sobie
mozliwo$é¢ wykorzystywania wod deszczowych z komory nr 1 zbiornika przeciwpozarowego (komory wod
deszczowych) poprzez pompe zatapialng pozwalajaca przepompowywac scieki do komory nr 2 zbiornika
przeciwpozarowego (tj. do zbiornika zapasu wody przeciwpozarowej i przemystowej o pojemnosci 864 m’).
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Na rurociagu tloczacym zamontowano zasuwe oraz zawoér zwrotny zabezpieczajacy przed ewentualnym
zanieczyszczeniem wod deszczowych woda przemystowa zgromadzona w komorze nr 2 zbiornika
przeciwpozarowego. Pozostale przejicia technologiczne przez przegrode miedzy komorami zbiornika
przeciwpozarowego uszczelniono laficuchami uszczelniajacymi.

W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci odprowadzanych sciekow — wéd opadowych lub roztopowych,
pochodzacych ze stanowiska roztadunku oleju zainstalowano zelbetowy separator koalescencyjny (SR3)
o przeplywie maksymalnym 10 I/s. Scieki — wody opadowe lub roztopowe z ww. stanowiska roztadunku
oleju s w dalszej kolejnosci oczyszezane w podczyszczalni nr 3 oznaczonej rowniez jako SR1, skad trafiaja
do komory nr 1 zbiornika przeciwpozarowego.

W przypadku wylaczenia z eksploatacji Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych
w Koninie (awaria, konserwacja itp.) mozliwe Jest awaryjne ,przechowanie™ strumienia odpadow
na wydzielonym placu. Z uwagi na splyw sciekow — waod opadowych lub roztopowych z ww. terenu
do podczyszezalni nr 3 (SR1), a nastepnie poprzez komore nr 1 zbiornika przeciwpozarowego (komore wod
deszczowych o pojemnosci retencyjnej 680 m?), ich wprowadzanie do ziemi, tj. rowu melioracyjnego
— Prowadzacy instalacje zobowigzany jest odpowiednio zabezpieczy¢ tak awaryjnie ..przechowywane”
odpady. W zwiazku z powyzszym odpady moga by¢ tymczasowo magazynowane tylko jako zbelowane
i szezelnie zafoliowane. Niedopuszczalne jest magazynowanie odpadow w czasie normalnej pracy instalacji.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym okresla
si¢ warunki wytwarzania i sposoby postgpowania z odpadami na zasadach okreslonych w przepisach ustawy
o odpadach, niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane byloby zgodnie z tymi przepisami uzyskanie
pozwolenia na wytwarzanie odpadéw. Wnioskodawca prowadzi dzialalno$¢ w zakresie kompleksowe;
gospodarki odpadami zwiazanej z wytwarzaniem, odzyskiem oraz unieszkodliwianiem odpaddw.
W mysl art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, w sentencji niniejszej decyzji wyszczegolniono
NIP i REGON posiadacza odpadéw, rodzaje oraz ilosci odpadéw wytwarzanych w zwiazku z eksploatacja
poszczegolnych instalacji do przetwarzania odpadéw (odzysku i unieszkodliwiania) oraz odpadow
wytwarzanych w wyniku podczyszezania $ciekow pochodzacych z instalacji objetych niniejsza decyzja.
Dla ww. odpadéw podano informacje na temat ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci, miejsc
i sposobdw magazynowania oraz sposobdw dalszego zagospodarowania. Ponadto wyszczegdlniono
prowadzone procesy przetwarzania odpadéw wraz okresleniem mocy przerobowych instalacji, miejsca
magazynowania przetwarzanych odpadéw oraz ilosci i rodzaje odpadow powstajacych w  wyniku
przetwarzania. Wytwarzanie pozostatych odpadéw powstajacych na terenie Zakladu nie wymaga uzyskania
decyzji na wytwarzanie odpadow, Jednakze ich wytworca jest obowiazany postepowaé z nimi zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w przepisach prawa, planami gospodarki odpadami oraz zasadami gospodarki
odpadami oraz prowadzi¢ ewidencje wytwarzanych odpaddow.

Prowadzone procesy przetwarzania (odzysk i unieszkodliwianie) odpadéw to kolejno:

= odzysk w procesie R1 — Wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,

— unieszkodliwianie metoda D9 — Obrébka fizyczno-chemiczna, niewymieniona w innej pozycji
zalacznika nr 2 ustawy o odpadach, w wyniku ktorej powstaja ostateczne zwiazki lub mieszaniny,
unieszkodliwiane za pomoca ktéregokolwiek sposréd procesow wymienionych w poz. DI — DI2
(np. odparowanie, suszenie, klacynacja), ;. stabilizacja i zestalanie odpadéw w postaci popioléw lotnych
i statych produktow oczyszczania spalin, prowadzona w WARIANCIE 1,

— odzysk w procesach R12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11 zalacznika nr 1 do ustawy o odpadach, tj. waloryzacja odpadow
W postaci zuzli i popioléw paleniskowych oraz rozdrabnianie odpadow.

Odpady wytwarzane w wyniku procesu waloryzacji (odzysku) odpadoéw w postaci zuzli i popiolow
paleniskowych: o kodzie ex 19 01 12 — Zuzle i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 12 11%,
tj. frakcje pozbawione metali, po wykonaniu testow wymywalnosci, w przypadku spelnienia wymogow
przepiséw szczegolowych w tym zakresie, moga byé¢ wykorzystywane do podbudowy drog i autostrad lub
skladowane na skladowisku odpadéw innych niz niebezpieczne.

W obecnym stanie prawnym mozliwo$¢ wykorzystania ww. odpadéw do podbudowy drdg i autostrad

okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 maja 2015 r. w sprawie odzysku odpaddéw poza

instalacjami i urzadzeniami (Dz. U. z 2015 r., poz. 796), natomiast mozliwos¢ skladowania na skladowisku
odpadow innych niz niebezpieczne i obojetne — okresla rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia

8 stycznia 2013 r. w sprawie kryteriow oraz procedur dopuszczania do skladowania na skladowisku

odpadéw danego typu (Dz. U. z 2013 r., poz. 38).
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W punkcie 1.9.4.3. niniejszej decyzji, zobowiazano Prowadzacego przetwarzanie odpadow
do monitorowania ww. mozliwosci dalszego zagospodarowania odpadéw — zuzli po procesie waloryzacji.

Z przedstawionego wniosku wynika, ze sposob postepowania z odpadami bedzie zgodny z wymogami
ochrony $rodowiska i ustawy o odpadach, a odpady nie beda negatywnie oddziatywa¢ na srodowisko.
Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ w miejscach wyznaczonych, przygotowanych oraz odpowiednio
oznakowanych. Miejsca magazynowania odpadow sa utwardzone i uszczelnione. Odpady niebezpieczne
magazynowane sa w specjalnym kontenerze, wyposazonym W system zbierania ewentualnych
zanieczyszczen. Do wniosku zalaczono schemat okreslajacy miejsca magazynowania odpadow.
Czas magazynowania odpadow nie moze przekraczac terminow okre$lonych ustawa o odpadach. Odpady
nalezy przekazywa¢ do odzysku lub unieszkodliwiania podmiotom posiadajacym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarowania odpadami, uwzgledniajac  hierarchi¢ postgpowania
z odpadami. Wnioskodawca jest zobowiazany do prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji odpadow,
zgodnie z przepisami szczegélowymi w tym zakresie.

Monitorowanie gospodarki odpadami nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami szczegélowymi w tym
zakresie.

W niniejszej decyzji uwzgledniono istotne Zrodia halasu oraz czas ich pracy w ciagu doby zgodnie
z wnioskiem Strony.
Ustalajac dopuszczalny poziom dzwigku emitowanego przez instalacj¢ do $rodowiska uwzgledniono
nastepujace uwarunkowania dotyczace sposobu zagospodarowania terenu w bezposrednim otoczeniu
instalacji, ktore stanowia:
— od pdinocy — teren sortowni odpadow,
—  od wschodu — ul. Sulanska, sktadowisko odpadow innych niz niebezpieczne,
— od poludnia — nieuzytki,
— od zachodu — tereny przemystowe.
Najblizszymi terenami podlegajacymi ochronie akustycznej sa tereny mieszkaniowo-uslugowe,
zlokalizowane w kierunku poludniowym w odleglosci ok. 1 km od granicy instalacji. Majac powyzsze
na uwadze dopuszczalny poziom halasu dla ww. terenow okreslono zgodnie z pkt 3 lit. d tabeli 1 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow
halasu w srodowisku.
Okresowe pomiary halasu w $rodowisku nalezy przeprowadzaé raz na dwa lata zgodnie z obowiazujacymi
przepisami w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji. Pomiary powinny by¢
wykonywane przez akredytowane laboratorium i przekazywane uprawnionym organom.

Marszalek Wojewddztwa Wielkopolskiego, decyzja znak: DSR-1.7430.33.2012 z dnia 14.08.2013 r.
zatwierdzil ,,Projekt robot geologicznych na wykonanie otworéw obserwacyjnych dla monitoringu lokalnego
wod podziemnych projektowanego Zakladu Termicznej Utylizacji Odpadow Komunalnych w Koninie
— Malificu, przy ul. Sulanskiej”. Wobec powyzszego w niniejszej decyzji ustalono koniecznos¢ prowadzenia
monitoringu lokalnego wéd podziemnych za posrednictwem otworéw obserwacyjnych, wykonanych
zgodnie z projektem zatwierdzonym ww. decyzja.

Zaklad Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie zostal zrealizowany
w ramach projektu pn. ,,Uporzadkowanie gospodarki odpadami na terenie subregionu koninskiego”. Budowa
przedmiotowego Zakladu zostala ujeta w ,.Planie gospodarki odpadami dla wojewddztwa wielkopolskiego
na lata 2012 — 2017, jako planowana instalacja regionalna w Regionie VIII gospodarki odpadami
komunalnymi. W zwiazku z powyzszym, charakter planowanej gospodarki odpadami i warunki
funkcjonowania przedmiotowe;j instalacji sa zgodne z zapisami ww. Planu.

We wniosku, w nawiazaniu do art. 204 ustawy Prawo ochrony srodowiska przeanalizowano
spelnianie przez instalacje wymagan ochrony srodowiska, wynikajacych z najlepszej dostgpnej techniki.
Analize przeprowadzono w oparciu o ,Dokument Referencyjny dla najlepszych dostgpnych technik dla
spalania odpadow” z sierpnia 2006 r. Ponadto, za najlepsza dostgpna technike zostaly przyjete rozwiazania
techniczne, proceduralne i formalne wynikajace z przepisow prawa dotyczacych termicznego przeksztalcania
odpadow:

—  dzial VIII ,Wymagania dotyczace proceséw przetwarzania odpadow™ rozdziat 2 ,Rozdzial 2 . Termiczne
przeksztalcanie odpadow™ ustawy o odpadach;

— rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 21 marca 2002 r. w sprawie wymagan dotyczacych procesu
termicznego przeksztalcania odpadow (Dz. U. z 2002 r., Nr 37, poz. 339 ze zm.);
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— rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla

niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspolspalania odpadow.
Z poréwnania stosowanych technologii w Zakladzie Termicznego  Unieszkodliwiania Odpadow
Komunalnych w Koninie z wymaganiami okreslonymi w ww. dokumentach, nalezy stwierdzic.
iz przedmiotowe instalacje spetniaja wymagania najlepszych dostepnych technik.

Whioskodawca przedlozyt analize, z ktorej wynika, iz eksploatacja instalacji nie obejmuje produkcji
lub uwalniania substancji powodujacych ryzyko oraz, ze mimo wykorzystywania substancji powodujacych
ryzyko nie wystepuje mozliwo$é zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych tymi substancjami.
Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz wykonanie raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby.
ziemi i wod gruntowych tymi substancjami nie bylo wymagane.

Zgodne z art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska w niniejszej decyzji uwzgledniono
wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i waod gruntowych, w tym $rodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika
2013 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie sic w zakladzie
decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemyslowej (Dz. U. z 2013 r., poz. 1479), nie jest zaliczana do zakladow o duzym lub
zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii przemystowej. W zwiazku z powyzszym, zgodnie z art. 211 ust. 6
pkt 9 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w decyzji okreslono sposoby zapobiegania i ograniczania skutkow
awarii oraz wymog informowania o wystapieniu awarii — na podstawie danych, ktore podal Wnioskodawca
we wniosku o wydanie niniejszego pozwolenia.

W zwiazku z Kkoniecznoscia przeprowadzenia rozruchu probnego instalacji termicznego
przeksztalcania odpadow po uzyskaniu niniejszego pozwolenia zintegrowanego, w sentencji ninigjszej
decyzji wskazano, iz ww. rozruch nalezy prowadzié zgodnie z przepisami szczegdlowymi w tym zakresie.
Wskazano odpady powstajac w trakcie pracy instalacji termicznego przeksztatcania odpadéw w warunkach
innych niz normalne. Jednoczesnie zaznaczono, ze poza rozruchem i wylaczeniem instalacji eksploatacja
wszystkich instalacji na terenie Zakladu Termicznego Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Koninie
nie bedzie funkcjonowaé na warunkach innych niz okreslone w punkcie 1.8. sentencji niniejszego
pozwolenia.

Whioskodawca jest odpowiedzialny za ewentualne szkody powstale w wyniku nieprawidiowego
wykonywania orzeczen niniejszej decyzji.
Niniejsza decyzja winna stale znajdowac sie u Whioskodawcey i by¢ dostepna organom kontroli.

Naruszenie przez Wnioskodawce przepisow ustawy Prawo ochrony srodowiska i ustawy o odpadach
lub nieprzestrzeganie warunkow niniejszej decyzji moze spowodowaé cofnigeie pozwolenia zintegrowanego
udzielonego niniejsza decyzja.

Pozwolenie zostalo wydane na czas nicoznaczony, z datag obowiazywania od dnia 31.08.2015 r.
Poczatek okresu obowigzywania pozwolenia wynika z deklarowanego terminu oddania instalacji
do uzytkowania.

W toku postgpowania wyjasniajacego, prowadzonego z udzialem Wielkopolskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska — bedacego Strona postepowania, ustalono koniecznosé uzaleznienia
mozliwosci wytwarzania w wyniku procesu stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadow innych niz
niebezpieczne (kod: 19 03 05 — Odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04) od wykazania, na
podstawie badan odpadow, ze nie posiadaja wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych oraz, ze nie zawieraja
substancji mogacych powodowaé, ze odpady sa odpadami niebezpiecznymi.

Z tego wzgledu w okresie niezbednym do wykonania ww. badan, tj. w czasie 6-ciu miesigcy normalnej pracy
instalacji nie dopuszcza si¢ wytwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne o kodzie 19 03 05
— Odpady stabilizowane inne niz wymienione w 19 03 04.

Powyzszy warunek zostal sprecyzowany w punkcie I1. niniejszej decyzji.

Okreslenie, czy odpady nie posiadaja wlasciwosci odpad6w niebezpiecznych nalezy dokona¢ na podstawie
testu wymywalnosci. Ww. odpady, po przeprowadzeniu procesu stabilizacji i zestalania maja posta¢
specjalnie spreparowanych kostek. Ze wzgledu na brak powszechnie obowiazujacego dokumentu
standaryzujacego test wymywalnosci dla odpadow monolitycznych Wnioskodawca przedstawil nw. normy
zakladowe:

=
I'J.



— ,Zasady i metodyka poboru probek monolitycznych odpaddéw z instalacji stabilizacji i zestalania
ZTUOK w Koninie, do badan niezbednych w celu wykonania testow zgodnosci oraz oceny stabilnosci
i niereaktywnosci odpadéw. Erbud ZN-017.

— .Zasady i metodyki sporzadzania wyciggéw wodnych z prébek monolitycznych odpadow z instalacji
stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie. Erbu ZN-027.

— .Jednoporcjowy test wymywania. Zasady i metodyka sporzadzania wyciggéow wodnych
z monolitycznych odpadéw z instalacji stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie. Erbu ZN-03".

— ..Dynamiczny test wymywania przy okresowej wymianie cieczy. Zasady i metodyka sporzadzania
wyciagow wodnych z monolitycznych odpadéw z instalacji stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie.
Dynamiczny test wymywania przy okresowej wymianie cieczy. ZN-04".

Ww. normy zakladowe stanowia zalacznik nr do niniejszej decyzji.
Jednoczesnie zaznacza sie, ze w przypadku legislacji odpowiedniego aktu prawnego w tym zakresie,
ww. normy zakladowe traca moc.

Majac powyzsze na uwadze, Marszalek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo whniesienia odwolania do Ministra Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Za wydanie ninicjszej decyzji pobrano oplatg skarbowa w wysokosei 2011,00 z4, na podstawie przepisow ustawy z dnia 16 listopada
2006 r. o oplacie skarbowej (tekst jednolity: Dz, U. z2015 r., poz. 783). Oplat¢ wniesiono na konto Urzgdu Miasta Poznania,
Wydzial Finansow. Oddzial Pozostalych Dochodéw Podatkowych i Niepodatkowych. ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznan ING Bank
Slaski S. A. 20 1050 1520 1000 0023 4950 2845,

LA — T
Karzena WodzZ

Czlonek Zarzg

Zalacznik nr 1:
Zakres i metodyka badan (testu wymywalnosci) odpadow powstajacych w wyniku stabilizacji i zestalania
(unieszkodliwiania) odpadéw w postaci popiotow lotnych i statych produktow oczyszczania spalin
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Michal Ciupak — Pelnomocnik

ILF Consulting Engineers Polska Sp. z 0. o.

ul. Osmanska 12, 02-823 Warszawa

Miejski Zaklad Gospodarki Odpadami Komunalnymi sp. z 0. o.
ul. Sulanska 13, 62-510 Konin

Wiclkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska

ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan

Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu (kataster wodny)
Pion Zarzadzania Zasobami Wodnymi

ul. Grunwaldzka 21

60-783 Poznan

Minister Srodowiska

(na adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
Wydzial Oplat i Baz Danych o Srodowisku

Aa(x2)

47






Zalacznik nr 1 do decyzji
Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego
znak: DSR-11-2.7222.42.2014 z dnia 20.08.2015 r.

Zakres i metodyka badan (testu wymywalnosci)
odpadéw powstajacych w wyniku stabilizacji i zestalania (unieszkodliwiania) odpadéw
W postaci popioléw lotnych i stalych produktéw oczyszezania spalin






I

Zasady i metodyka poboru prébek monolitycznych odpadéw z instalacji stabilizacji i zestalania

ZTUOK w Koninie, do badan niezbednych w celu wykonania testow zgodno$ci oraz oceny

stabilnoSci i niereaktywnosci odpadéw (wg. normy zakladowej Erbud ZN-01)

1.1 Przedmiot normy

Przedmiotem normy sg zasady i metodyka pobierania probek do badan monolitycznych odpadéw w postaci
prostopadiosciennych bloczkéow o wymiarach: 100 mm x 100 mm x 150 mm (= 20 mm) (jednorazowo
2 sztuki) i powyzej, jednak o calkowitej masie nieprzekraczajacej 15,0 kg, wytwarzanych w instalacji
stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie.

1.2. Powolania normatywne
Niniejsza norme zakladowa sporzadzono w oparciu o nw. normy i przepisy prawa:

-

© e a0 o

PN-EN 12920

PN-EN 14429

PN-EN 12457-4

PN-EN 12457-1,2

EN 15863:2015

CEN/ TS 14405

CEN /TS 16637-2

CEN/TS 15862

CEN/ TS 15864

US EPA 1315 (SW846)

LAGA EW 98:2012,

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 8 stycznia 2013 r. w sprawie w sprawie kryteriéw oraz procedur
dopuszczania do skladowania na skladowisku odpadéw danego typu (Dz. U. 22013 r., poz. 38).

1.3. Terminy/okre$lenia i definicje.
Do normy zastosowanie maja nastepujace terminy i definicje:

a.

odpad monolityczny — odpad o okreslonych rozmiarach minimalnych oraz fizycznych i mechanicznych
wiasciwosciach, ktére zapewniaja jego calo$é w ciagu okreslonego czasu, uzyskiwany w procesie
przetwarzania odpadow poprzez ich stabilizacj¢ i zestalanie;

probka - probka monolitycznego odpadu wytworzona w instalacji stabilizacji i zestalania ZTUOK
w Koninie pobrana wg pkt 1 niniejszego zalacznika. Jedna sztuka lub okreslona liczba sztuk
monolitycznego odpadu, ograniczona w sposéb fizyczny. W ZTUOK w Koninie wyznacza te liczbe blat,
stuzacy do umieszczenia odpadu monolitycznego w regatach magazynowych, w ktérych prowadzony

Jest proces dojrzewania stabilizowanych i zestalonych odpadéw; w przypadku pobierania probek

z gotowych jednostek opakowaniowych odpadéw monolitycznych, przygotowanych do przekazania do
skladowania moze to by¢ paleta transportowa (co nalezy wyraznie zaznaczy¢ w protokole poboru prob):
wymywanie — badanie procesu wymywania, podczas ktérego probke lub probki odpadéw doprowadza
si¢ do kontaktu z ciecza wymywajaca i niektore skladniki materialu probki sa ekstrahowane:

wyciag wodny — roztwor otrzymany w wyniku dlugotrwalego procesu wymywania;

pojedyncze porcjowe badanie wymywania — badanie procesu wymywania, wg pkt 2 niniejszego
zalacznika, w ktérym ustalona ilos¢ materialu probki odpadu jest wymywana jednostopniowo
z laminarnym mieszaniem mechanicznym ustalona iloscia cieczy wymywajacej;

stosunek wilgotnosci (MC [%]) — stosunek masy wody (M,,. Mp) [kg] zawartej w probce odpadu o masie
(Mp, [kg]):

MC =100 x (M, — Mp)/Mp, [%], gdzie:
M,, — masa nie suszonej probki analitycznej [kg];
Mp, — masa wysuszonej probki analitycznej [kg];

probka laboratoryjna — prébka odpadu lub wyciagu wodnego, wyslana do akredytowanego przez PCA
laboratorium lub badana na miejscu w Laboratorium ZTUOK w Koninie;

probka do badan laboratoryjnych — prébka przygotowana z probki laboratoryjnej, z ktorej sa wydzielane
do badan lub analiz fizyczno - chemicznych probki analityczne;

(%]



i. probka analityczna — ciecz wydzielana z prébki do badan laboratoryjnych o okreslonej objetosci,
przeznaczona do wykonania oznaczen fizyczno — chemicznych skladnikow zanieczyszczen wyciagu
wodnego lub probka odpadu, pobrana do badai wytrzymalosciowych lub badania wyciagu wodnego.

1.4. Pobieranie probek.

1.4.1.

1.4.1.1.
1.4.1.2.
1.4.1.3.
1.4.1.4.
1.4.1.5.
1.4.1.6.

Zasady ogolne.

Probobiorca — osoba pobierajaca probki — pobranie probek powinno by¢ przeprowadzone przez
osobe uprawniona lub upowazniona przez zainteresowane strony, posiadajaca Swiadectwo
przeszkolenia w zakresie poboru i przechowywania probek. Zaleca sig, aby byl to pracownik
Laboratorium lub obslugi instalacji stabilizacji i zestalania odpadéw ZTUOK w Koninie. W fazie
rozruchu instalacji $wiadectwa wystawionego przez autorow normy zakiadowej Erbu ZN-01,
a w fazie normalnej pracy ZTUOK przez audytora jakosci w ZTUOK.

Miejsce pobierania probek — w poblizu stanowiska przygotowania blatéw do dojrzewania (probki
pierwotne), a wszystkie pozostate probki nalezy pobieraé i zestawia¢ w pomieszczeniu przyjecia
prob Laboratorium ZTUOK w Koninie.

Blaty (tace) do czasowego odkladania probek powinny by¢ czyste i suche, sporzadzone
z materialu nie oddzialujacego na material probki. Blat laboratoryjny podreczny na 1 — 2 szt. probek
odpadow monolitycznych posiada powierzchni¢ 50,0 cm x 60,0 cm. Na blatach nalezy w sposob
trwaly umiesci¢ w widocznym miejscu etykiete, wypelniang zapisami w trakcie pobierania probek.
ich podziatu i przekazywania probek do badan. Sposob nanoszenia oznaczenia musi zapewnic jego
trwalo$¢ w calym okresie przechowywania probek w laboratorium i archiwum. Blat magazynowy
posiada powierzchni¢ 70,0 cm x 120,0 cm.

Probki analityczne nalezy pobierac recznie, zabezpieczajac dlof r¢gkawica ochronna. Przy poborze
pozostatych prébek (blaty obciazone odpadami monolitycznymi) nalezy postuzy¢ si¢ odpowiednim
sprzetem lub maszynami prostymi (zurawik, dzwig, elektryczny wozek widlowy itp.) zwracajac
uwage. aby nie uszkodzi¢ powierzchni probek.

Tozsamos¢ partii i serii

Przed przystapieniem do pobierania probek nalezy ustali¢ tozsamos¢ partii.

W tym celu nalezy ustali¢ i zapisa¢ w metryczce datg, godzing poboru, ewentualna cechg powiazana
z aktualnym procesem technologicznym.

W wyborze godziny poboru proby, ktora powinna by¢ ustalona losowo, mozna postuzy¢ si¢ tabela
liczb losowych.

Pracownik laboratorium (réwniez losowo) wybiera dwie godziny, w ktérych nastapi pobranie probek
pierwotnych, po czym sam lub osoba upowazniona pobiera probki w wybranym dniu o ustalonych
godzinach (w dowolnym momencie ich trwania), zapelnia dwa blaty i przekazuje je do
pomieszczenia przyjecia prob laboratorium, nanoszac na etykietg blatu przewidziane informacje.

Umieszczanie (mieszanie) na jednym blacie probek, pochodzacych z roznych serii jest
niedopuszczalne.

1.4.2. Sposéb pobierania probek pierwotnych

W pierwszym dniu okresu (lub w ostatnim dniu poprzedniego okresu), okreslajacym nowa parti¢ odpadow,
probobiorca wybiera losowo dzien okresu (nr serii danej partii) w ktérej nastapi pobranie probki
jednostkowej (probki do badan), nastgpnie (rowniez losowo) wybiera dwie godziny, w ktorych nastapi
pobranie probek pierwotnych, po czym sam lub osoba upowazniona pobiera probki odpadow
monolitycznych, w wybranym dniu o ustalonych godzinach (w dowolnym momencie ich trwania) zapetnia
dwa blaty i przekazuje je do pomieszczenia przyjecia prob Laboratorium, nanoszac na etykietg blatu
przewidziane informacje.



Probki pierwotne (blaty), jak rowniez odpady monolityczne na nich umieszczone, pozostawia si¢ w spokoju
przez okres kolejnych 7 dni od ich wytworzenia (postugujac sig informacja o dacie, umieszong na etykiecie,
przymocowanej do podstawy/blatu ), kiedy losuje si¢ i wybiera odpady monolityczne, stanowigce pierwsze
probki analityczne.

1.4.3. Spos6b pobierania pozostalych prébek.

W pomieszczeniu przyjecia prob Laboratorium ZTUOK w Koninie pracownik Laboratorium, postugujac sie
narzedziami i innym sprzgtem, pobiera i zestawia na blacie pozostale probki — probki analityczne
do kolejnych badan, (minimum z dwoéch wylosowanych blatéw), skladajace si¢ z par odpadow
monolitycznych (pochodzacych z tego samego miejsca na obu blatach), tworzacych probke do badan.
W celu uniknigcia pomylek kazda parg odpadéw monolitycznych nalezy zdejmowaé z blatow bezposrednio
przed badaniem.

Pozostale blaty mozna/nalezy, w tym momencie, zawréci¢ do hali dojrzewania, dolaczajac je do wlasciwej
partii odpadéw monolitycznych.

1.4.4. Zabezpieczenie probek
Wszystkie probki przechowywane sa w wydzielonej, zamykanej czesci pomieszczenia Laboratorium lub
archiwum ZTUOK w Koninie.

1.4.5.  Okres przechowywania préobek

Z uwagi na wymagania, dotyczace stabilnosci i niereaktywnosci odpadoéw monolitycznych, probki
archiwalne nalezy przechowywaé przez okres co najmniej 15 miesigcy od daty ich wytworzenia. Probki,
ktore w trakcie badan ulegng istotnemu uszkodzeniu lub zniszczeniu, nalezy usuna¢ z laboratorium, mozna
Je zawrdci¢, po skruszeniu, do instalacji (do mieszalnika). Pozostale, niewykorzystane do badan odpady
monolityczne nalezy przetrzymaé przez okres 1,5 miesiaca jako ewentualna rezerwe na wykonanie
powtdrzen badan, po czym rowniez usunag.

1.4.6. Warunki przechowywania probek w archiwum
Probki archiwalne, przeznaczone do ewentualnych badan arbitrazowych, nalezy przechowywaé
. . . . . : . . - 0 s
w ciemnym i suchym pomieszczeniu, chronionym przed duzymi wahaniami temperatury At = 40"C (+ 5°C).

1.4.7.  Protokély poboru prébek

W szostym dniu pobierania probek pierwotnych nalezy sporzadzi¢ protokot pobrania probki jednostkowej,
zawierajacy wszystkie dane z kolejnych etykiet, w tym:

a. date kolejnych dni pobrania prébek pierwotnych i oznaczenie serii,

b.  nazwisko osoby pobierajacej probki pierwotne,

¢c. inne, powiazane dane technologiczne lub uwagi, podane przez personel obslugi instalacji,

d. potwierdzenie przyjecia probki jednostkowej przez pracownika Laboratorium.

Po przyjeciu probki jednostkowej i dokonaniu losowania/wyboru odpadéw monolitycznych, ktére utworza

probke do badai, pracownik Laboratorium sporzadza protokot pobrania probki do badan, zawierajacy m.in. :

a. nr pol na blatach, ktére zostaly wybrane do kolejnych badan (w cyklach po 7 i po 28 dniach od pobrania
probek pierwotnych);

b. powiazany z nr pola rodzaj badania (oznaczenie wilgotnosci odpadu monolitycznego, porcjowy test
wymywania po 7 dniach, porcjowy test wymywania po 28 dniach, badania wytrzymatosciowe po 28
dniach).

Na podstawie tych zapiséw, po uplywie okreslonego czasu, odpady monolityczne sa zdejmowane z blatow
i poddawane badaniom wg norm zakfadowych ERBUD — ZN - 02 .ERBUD ZN - 03 i ERBUD ZN - 04 oraz
badaniom wytrzymato$ciowym.



1.5. Protokoly przekazania probek uzyskanych wyciggow do akredytowanego przez PCA

laboratorium

Protokol przekazania probki powinien zawierac:

B Bl I B

L= <]

o

ocao o

2.2

oznaczenie partii/serii i datg pobrania probki do badan;

oznaczenie rodzaju testu: np. DTW wg ZN-03/ nr..../..mc/...rok;

nr frakeji ( z podaniem czasu [godz.]):

oznaczonego odczynu [pH] i przewodnosci elektrycznej;

liste wymaganych oznaczen ( zalecane jest co najmniej wykonanie oznaczenia TDS i DOC);

osobe wykonujaca test wymywania i pobierajaca probke (jesli sa rézne);

adresata przesylki kurierskiej.(Laboratorium posiadajace stosowne akredytacje PCA);

dane osoby przekazujacej kurierowi przesylki z probka;

date i godzing przekazania kurierowi probki do badan (godzing odbioru przez kuriera), numer przesylki
kurierskie;j.

Zasady i metodyki sporzadzania wyciagéow wodnych z probek monolitycznych odpadoéow
z instalacji stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie. Jednoporcjowy test wymywania
(wg. normy zakladowej Erbud ZN-02)

. Zakres normy, warunki podstawowe

Proporcje: ciecz wymywajaca/probka odpadu monolitycznego pobrana wg pkt 1 niniejszego zalacznika
o masie <15 kg suchej masy — stosunek masowy 10:1.

Probka monolitycznego odpadu o wymiarach: 100 mm x 100 mm x 150 mm (& 20 mm) (2 sztuki).

Czas wymywania 24 godz.

Temperatura — (20-25'C).

Przygotowanie wyciagu wodnego, odcieku do analizy w procesach: sedymentacji cieczy wyciagu
wodnego, odcieku wykonanie oznaczen fizyczno — chemicznych wskaznikow zanieczyszczen wg
aktualnych PN lub EN.

Powolania normatywne

Niniejsza norme zakladowa sporzadzono w oparciu o nw. normy i przepisy prawa:

SRS a0 TR

SRt

m.

PN-EN 12920,

PN-EN 14429,

PN-EN 12457-4,

PN-EN 12457-1.2,

EN 15863:2015,

CEN /TS 14405,

CEN /TS 16637-2,

CEN/ TS 15862,

CEN /TS 15864,

US EPA 1315 (SW846),

LAGA EW 98:2012,

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 8 stycznia 2013 r. w sprawie w sprawie kryteriow oraz procedur
dopuszczania do skladowania na skladowisku odpadéw danego typu (Dz. U. z 2013 r., poz. 38).

2.3. Terminy i definicje
Do normy zastosowanie maja nastgpujace terminy i definicje:

d.

probka — probka monolitycznego odpadu wytworzona w instalacji stabilizacji i zestalania ZTUOK
w Koninie pobrana wg pkt. 1 ninigjszego zalacznika; jedna sztuka lub okreslona liczba sztuk
monolitycznego odpadu, ograniczona w sposob fizyczny; w ZTUOK w Koninie wyznacza te liczbe blat.
shuzacy do umieszczenia odpadu monolitycznego w regatach magazynowych, w ktorych prowadzony
jest proces dojrzewania stabilizowanych i zestalonych odpadow: w przypadku pobierania probek
z gotowych jednostek opakowaniowych odpadéw monolitycznych, przygotowanych do przekazania do
skladowania moze to by¢ paleta transportowa (co nalezy wyraznie zaznaczy¢ w protokole poboru prob);
wymywanie — badanie procesu wymywania, podczas ktorego probke lub probki odpadéw doprowadza
sie do kontaktu z ciecza wymywajaca i niektore sktadniki materiatu probki sa ekstrahowane;



c. ciecz wymywajaca do badania wymywania - ciecza wymywajacq jest woda destylowana, woda
demineralizowana, woda dejonizowana lub woda o rOwnowaznej czystosci, odezynie pH (5<pH<7.5),
0 przewodnosci <0,5 mS/m zgodnie ze stopniem czystosci 3 wg EN ISO 3696;

d. wyciag wodny - roztwor otrzymany w wyniku dlugotrwalego procesu wymywania;

e. pojedyncze porcjowe badanie wymywania — badanie procesu wymywania, w Ktdrym ustalona ilos¢
materiatu probki odpadu jest wymywana jednostopniowo z laminarnym mieszaniem mechanicznym
ustalong ilo$cia cieczy wymywajacej,

f. stosunek cieczy (L) do fazy stalej (S): L/S — stosunek pomigdzy catkowita iloscia cieczy wymywajace;j
(L [dm’]), ktéra w procesie wymywania znajduje si¢ w kontakcie z prébka odpadu (S [kg])
i wyrazana w dm’/kg;

g. stosunek wilgotnosci (MC [%]) — stosunek masy wody (M,,. Mp) [kg] zawartej w probce odpadu o masie
(Mp [kg]):

MC = 100 x (M, — Mp)/Mp, [%], gdzie:
M, - masa nie suszonej probki analitycznej [kg]:
Mp - masa wysuszonej probki analitycznej [kg];

h. probka laboratoryjna — probka odpadu lub wyciagu wodnego, wystana do akredytowanego przez PCA
laboratorium lub badana na miejscu w laboratorium ZTUOK w Koninie;

i probka do badan laboratoryjnych — prébka przygotowana z prébki laboratoryjnej, z ktérej sa wydzielane
do badan lub analiz fizyczno - chemicznych probki analityczne;

J. probka analityczna — ciecz wydzielana z probki do badan laboratoryjnych o okreslonej objetosci,
przeznaczona do wykonania oznaczen fizyczno — chemicznych skladnikéw zanieczyszczen wyciagu
wodnego lub probka odpadu, pobrana do badan wytrzymalosciowych lub badania wyciagu wodnego;

k. komora wymywania — naczynie cylindryczne o $rednicy wewnetrznej 30 cm i wysokosci 50 cm,
pojemnosci min 35 dm’ (z mozliwoscia zabezpieczenia przed $wiatlem slonecznym), wykonane
z obojgtnego chemicznie przezroczystego materiatu (szklo, polimetakrylan, poliweglan) z pokrywa
z przejsciem do zamknigeia wodnego, pozwalajace na umieszezenie monolitycznej probki o wymiarach
10.cm x 10 cm x 15 (& 2) em, ulozonej na niekorozyjnym stelazu w taki sposéb aby, probka nie stykala
si¢ ze Sciankami naczynia, umozliwiajac mieszanie cieczy mieszadlem magnetycznym; komora posiada:
—  szczelne przykrycie z zainstalowanym w najwyzszym jej punkcie kro¢cem do odgazowywania,

— dolny zawdr spustowy na wysokosci 8 cm od dna naczynia.

2.4. Przeprowadzenie testu zgodno$ci

Przeprowadzenie testu zgodnosci polega na poréwnaniu i ocenie zgodnosci uzyskanych wartosci wynikow
oznaczen fizyczno — chemicznych skladnikow zanieczyszczen wyciagu wodnego, z maksymalnymi
wartosciami dla poszczegoélnych wskaznikéw okreslonymi w odpowiednich przepisach prawa.

Wynikiem testu zgodno$ci jest informacja, czy badana probka odpadu speia wymogi Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki w sprawie kryteriéw oraz procedur dopuszczania do skladowania na skladowisku
odpadéw danego typu zalacznika nr 5.

2.4.1. Zasada

Material proby (wg pkt. 2.3 lit. a) jest doprowadzany do kontaktu z ciecza (wg. pkt. 2.3. lit. ¢) w okreslonych
warunkach. Niniejsza norma oparta jest na zalozeniu, ze podczas trwania badania procesu wymywania
osiggany jest stan réwnowagi lub stan zblizony do réwnowagi pomiedzy faza ciekla i stala podczas czasu
trwania tego badania.

Wyciag wodny oddzielany jest od fazy stalej w procesach sedymentacji i filtracji. Wartosci wskaznikow
fizyczno — chemicznych wyciagu wodnego, sq oznaczane metodami opracowanymi do analizy wody
i Sciekow.

2.4.2 Aparatura i odczynniki

Aparature i odczynniki stanowia:

a. komora do wymywania (2 szt.) stanowi naczynie cylindryczne (z mozliwoscia zabezpieczenia przed
Swiatlem slonecznym), wykonane z obojetnego chemicznie przezroczystego materialu (szklo,
polimetakrylan, poliweglan) z pokrywa z przejéciem do zamkniecia wodnego o wymiarach: $rednica
wewnetrzna 30 cm, wysokos¢ 50 cm, pozwalajace na umieszczenie monolitycznej probki o wymiarach:
10.cm x 10 cm x (15 + 2) cm, ulozonej na niekorozyjnym stelazu, w taki sposob aby kostka nie stykala
si¢ ze Sciankami komory; komora posiada:



—  szezelne przykrycie z zainstalowanym w najwyzszym jej punkcie kroécem do odgazowania,
—  zawOr spustowy usytuowany 8 cm nad dnem komory;

b. elektryczne mieszadlo magnetyczne z mieszadelkiem o Srednicy 8 mm, diugosci maks. 50 mm;

c. stelaz wykonany z niemagnetycznego materiatu, nie ulegajacemu korozji przeznaczony do umieszczania
probki (1.2.4.) w komorze do prowadzenia procesu wymywania (4.2.1) ok. 8 em nad dnem naczynia
(tak, aby mieszadetko moglo swobodnie rotowaé wymuszajac laminarny oplyw probki ciecza
wymywajaca);

d. wirdéwka pracujaca w zakresie > 2000 g;

e. cylinder pomiarowy do okreslenia ObJQtOSCl stojacy 1000 cm® z dokladnoscia £1%;

f. naczynie sedymentacyjne Imhoffa 1000 cm’ z zaworem spustowym (lej sedymentacyjny wg Imhoffa) na
statywie — 3 szL.;

¢. konduktometr z obowiazkowa kompensacja temperatury oraz opcja pomiaru TDS;

h. pehametr (0-14) pH z jednoczesnym pomiarem temperatury;

i. waga techniczna do 30,0 kg z tolerancja + 10 g;

j. instalacja wody destylowanej, wody demineralizowanej, wody dejonizowanej lub wody o réwnowaznej
czystosei, odezyn pH (5 <pH <7.,5),0 przewodmctw:e elektrycznym <0,5 mS/m:

k. pojemniki (kanistry z tworzywa) pOJemnosm 3 dm — 8 szt

. pojemniki (kanistry z tworz:ywa) pcgemnosm 5dm’ -3 szt.;

m. suszarka laboratoryjna pojemnos¢ komory suszenia — 100 clm

n. pompa wirowa zanurzana lub samozasysajaca (np. perystaltyczna) o parametrach pracy H = (4,0 - 6,0) m
H,0 oraz Q= (5 — 10) dm’/min z regulatorem wydajnosci i osprzgtem instalacyjnym pozwalajacym na
pomiar ilosci przepompowanej cieczy;,

0. kolba/butla — zamkniecia gazowego komory do wymywania ,,zamknigcie wodne™.

2.5. Procedura

2.5.1 Przygotowame proby do wymywania
Wymywanie i oznaczenia laboratoryjne nalezy prowadzi¢ w temperaturze pokojowe;j (od 20°C do 25°C).

2.5.2. Opis procedury

Probke, po zwazeniu, umieszcza si¢ w statywie (wg 4.2.3), wklada do komory wymywania (4.2.1), podobnie
postepuje si¢ z druga probka. Obie probki poddaje si¢ wymywaniu réwnolegle w dwoch komorach,
nalewajac przy pomocy pompy i w kOT]COWG_[ fazie napetniania komory, cylindra m:amwego ciecz (wg. pkt
2.4.2 lit. 1) do wymywania w ilosci L [dm’] ustalajac podczas ekstrakcji stosunek cieczy do fazy stalej
(L/S) = 10 [kg/kg] z dokladnoscia + 2 %.

lloé¢ cieczy wymywajacej oblicza si¢ z wzoru (wg. pkt. 2.3. lit. h):
L= (10-MC/100) x My [dm’]

Czas wymywania wynosi 24 godz. £ 0,5 godz.

Podczas wymywania ciecz jest mieszana za pomoca wolno — obrotowego mieszadla elektrycznego lub
magnetycznego (laminarny przeplyw cieczy wymywajacej — okolo 120 obr/min).

Po zakonczeniu wymywania, odczeka¢ 1 godzing dla sedymentacji osadu, otworzy¢ zawor i odmierzy¢ do
pojemnika (wg. pkt. 2.4.2 lit. n) okolo 3 dm’ tego roztworu. Z tego pojemnika wla¢ ciecz do 3 lejow
Imhoffa.

Po odstaniu roztworu w lejach Imhoffa (wg pkt 2.4.2. lit. ) przez ok. 1 godz., catkowicie napetni¢ pojemnik
2 dm’ klarownym roztworem i przechowa¢ w chlodziarce do czasu przekazania do laboratorium
zewngtrznego. Dodatkowo odmierzy¢ 500 cm’ do pomiaru odczynu pH i przewodnos$ci elektrycznej. Zaleca
si¢ aby pomiary te wykonane byly niezwlocznie po pobraniu.

Uwaga: W przypadku gdy zawiesina nie ulega sedymentacji nalezy roztwor odwirowac.



2.5.3 Wyciagi wodne
Wyciagi wodne wykonuje si¢ w dwoch cyklach: wstepny — po 7 dniu stabilizacji (zestalania) oraz koncowy
po 28 dniach stabilizacji i zestalania.

Cykl wstepny obejmuje wykonanie oznaczenia przez laboratorium ZTUOK: wartosci pH i przewodnosci
elektryczne;.

Cykl koficowy obejmuje wykonanie oznaczen :

= pHiprzewodnosci elektrycznej — przez laboratorium ZTUOK,

— pelne oznaczenia niezbedne do testu zgodnosci wykonuje si¢ w laboratorium posiadajacym akredytacje
PCA (wymyte ilosci skladnikéw oraz inne oznaczenia, wg zalacznika nr 5 rozporzadzenia Ministra
Gospodarki w sprawie kryteriow oraz procedur dopuszczania do skladowania na skladowisku odpadow
danego typu).

2.6. Obliczenia dla wyciagéw wodnych
W oznaczeniu wskaznikow zanieczyszezen wyciagéw wodnych otrzymanych z wymywania dwoch probek
nalezy podac stezenia skladnikow w ekstrakcie wyrazone w mg/dm’.

Wyniki koficowe sa wyrazane jako wymyta ilos¢ (Cy) skladnika X w odniesieniu do catkowitej masy probki
[mg/kg suchej masy].

llos¢ skladnika X wymytego z probki odpadu monolitycznego obliczy¢, na podstawie suchej masy
wyjsciowej materialu, z wzoru:
A, =C,x L/M,
[A] = [mg/dm’] x [dm’] x [kg suchej masy]™" = [mg/kg suchej masy]|

gdzie:

A - uwolniona ilos¢ sktadnika X przy L/S = 10 [mg/kg suchej masy];

C. — stezenie poszczegdlnego skiadnika w ekstrakcie [mg/dm’];

L — objetos¢ uzytej cieczy wymywajacej [dm’];

M) — sucha masa prébki analitycznej [kg suchej masy].

2.7. Dokumentacja i protokol badan w laboratorium ZTUOK
Wszystkie odchylenia od minimalnych wymagan, wedlug niniejszej normy nalezy udokumentowaé
w protokole badan.

2.7.1. Dokumentacja sporzadzenia wyciggu wodnego

Dokumentacja sporzadzenia wyciagu wodnego winna zawieraé nast¢pujace informacje:
masa surowa M,, prébki analitycznej,

adres laboratorium i nazwiska os6b odpowiedzialnych,

data badania wytwarzajacego wyciag wodny,

opis ekstrakc;ji,

temperatura w laboratorium podczas badania,

objetos¢ cieczy wymywajacej uzyta do wymywania L [dm’],

opis procedury oddzielania wyciagu wodnego,

czas pomigdzy zakonczeniem mieszania i rozpoczeciem oddzielania,

czas trwania pelnego oddzielania,

objgtos¢ zdekantowanego wyciggu wodnego,

wyniki pomiaréw natychmiastowych (pH, temperatura, przewodnosé elektryczna),
metoda utrwalania wyciagu wodnego i przechowywania do dalszych analiz.
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2.7.2. Obliczenia dotyczace badania wyciagu wodnego i tla analitycznego

Obliczenia dotyczace badania wyciagu wodnego i tla analitycznego obejmuja:

a.  wyniki obliczenia wymytych ilosci zanieczyszczen [mg/dm’] i [mg/kg suchej masy] (wg zatacznika nr 5
rozporzadzenia Ministra Gospodarki w sprawie kryteriow oraz procedur dopuszczania do skltadowania
na sktadowisku odpadow danego typu),

b. date wykonania ostatniego tla analitycznego,



c. wyniki ostatniego badania tla analitycznego w odniesieniu do badanej probki odpadu oraz poziomy
powyzej ktorych wyniki moga by¢ uwazane za wazne.

2.7.3. Tabela wynikow
Metrvczka cyklu wymywania Nr ........ /miesigc/rok.
I. Nrprobki........
2. Data poboru probki.............
3. Nrseriic..ocoocevieiieniinann
4. Nr tygodnia dojrzewania zestalonej probki............
5. Nrdnia dojrzewania zestalonej probki ............
L Oznaczenie Nr Odczyn | Temperatura Przewodno$é TDS Inne
P probki analizy | pH Ko [mS/m] [mg/kg] | oznacz

2.8. Tozsamo$¢ partii i serii

Przed przystapieniem do pobierania probek nalezy ustali¢ tozsamos¢ partii.

W tym celu nalezy ustali¢ i zapisa¢ w metryczce datg, godzing poboru, ewentualng ceche powiazana
z aktualnym procesem technologicznym.

W wyborze godziny poboru proby, ktéra powinna by¢ ustalona losowo, mozna postuzy¢ sie tabela liczb
losowych.

Pracownik laboratorium (réwniez losowo) wybiera dwie godziny w ktorych nastapi pobranie probek
pierwotnych, po czym sam lub osoba upowazniona pobiera probki w wybranym dniu o ustalonych godzinach
(w dowolnym momencie ich trwania), zapelnia dwa blaty i przekazuje je do pomieszczenia przyjecia prob
Laboratorium, nanoszac na etykiete blatu przewidziane informacje.

Umieszczanie (mieszanie) na jednym blacie probek, pochodzacych z réznych serii jest niedopuszczalne.

Probki pierwotne (blaty), jak rowniez odpady monolityczne na nich umieszczone, pozostawia si¢ w spokoju
przez okres kolejnych 7 dni od ich wytworzenia ( postugujac si¢ informacja o dacie, umieszong na etykiecie,
przymocowanej do podstawy/blatu ), kiedy losuje si¢ i wybiera odpady monolityczne, stanowiace pierwsze
probki analityczne.

2.9. Sposob pobierania pozostalych probek

W pomieszczeniu przyjecia prob Laboratorium ZTUOK w Koninie, pracownik Laboratorium, postugujac sig
ewentualnie narzedziami lub innym sprzetem, recznie pobiera do kolejnych badan probki analityczne
(wg. pkt. 2.3. lit. h).

W celu uniknigcia pomylek, kazdy zestaw odpadéw monolitycznych nalezy zdejmowa¢ z blatow
bezposrednio przed badaniem.

Pozostale blaty mozna/nalezy w tym momencie zawréci¢ do hali dojrzewania, dotaczajac je do wiasciwej
partii odpadéw monolitycznych.

2.10. Zabezpieczenie probek
Wszystkie probki przechowywane sa w wydzielonej, zamykanej czgsci pomieszezenia Laboratorium lub
archiwum ZTUOK w Koninie.

2.11. Okres przechowywania probek

7 uwagi na wymagania, dotyczace stabilnosci i niereaktywnosci odpadéw monolitycznych, nalezy probki
archiwalne przechowywaé przez okres co najmniej 15 miesigcy od daty ich wytworzenia. Probki , ktore
w trakcie badan ulegna zasadniczo uszkodzeniu lub zniszczeniu, nalezy usuna¢ z laboratorium (mozna je
zawrocié, po skruszeniu, do procesu produkcji). Pozostale, niewykorzystane odpady monolityczne nalezy
przetrzyma¢ przez okres 1,5 miesiaca jako ewentualng rezerwe na wykonanie powtdrzen badan, po czym
rowniez usunac.



2.12. Warunki przechowywania prébek w archiwum
Probki archiwalne, przeznaczone do ewentualnych badan arbitrazowych, nalezy przechowywaé w ciemnym
i suchym pomieszczeniu, chronionym przed duzymi wahaniami temperatury (15 + 5°C).

2.13. Protokély poboru probek

W dniu pobierania probek pierwotnych nalezy sporzadzi¢ protokot pobrania prébki jednostkowej,
zawierajacy wszystkie dane z kolejnych etykiet, w tym:

a. date pobrania probek pierwotnych i oznaczenie serii,

b. nazwisko osoby pobierajacej probki pierwotne,

¢. inne, powiazane dane technologiczne lub uwagi, podane przez personel obstugi instalacji,

d.  potwierdzenie przyjecia probki jednostkowej przez pracownika Laboratorium.

Po przyjeciu probki jednostkowej i dokonaniu losowania/wyboru odpadéw monolitycznych, ktore utworza

probke do badan, pracownik Laboratorium sporzadza protokét pobrania probki do badan, zawierajacy m.in.:

a. nr pol na blatach, ktére zostaly wybrane do badan (od daty pobrania probek pierwotnych),

b. powiazany z nr pola rodzaj badania (oznaczenie wilgotnosci odpadu monolitycznego, porcjowy test
wymywania po 7 dniach, porcjowy test wymywania po 28 dniach, badania wytrzymatosciowe po 28
dniach).

Na podstawie tych zapiséw, po uplywie okreslonego czasu, odpady monolityczne sa zdejmowane z blatow
i poddawane badaniom.

2.14. Protokoly przekazania prébek uzyskanych wyciagow do akredytowanego przez PCA
laboratorium

Protokol przekazania probki powinien zawieraé:

oznaczenie partii/serii i dat¢ pobrania probki do badan;

oznaczenie rodzaju testu: np. DTW wg ZN-03/ nr..../..mc/...rok:

nr frakeji ( z podaniem czasu [godz.]);

oznaczonego odezynu [pH] i przewodnosci elektrycznej;

liste wymaganych oznaczen ( zalecane jest co najmniej wykonanie oznaczenia TDS i DOC);

osobg wykonujaca test wymywania i pobierajaca probke (jesli sa rozne);

adresata przesytki kurierskiej.(Laboratorium posiadajace stosowne akredytacje PCA);

dane osoby przekazujacej kurierowi przesytki z probka:

datg i godzing przekazania kurierowi probki do badan (godzine odbioru przez kuriera), numer przesyiki

kurierskiej.
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3. Zasady i metodyka sporzadzania wyciggéw wodnych z monolitycznych odpadéow z instalacji
stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie. Dynamiczny test wymywania przy okresowej wymianie
cieczy (wg. normy zakladowej Erbud ZN-03.

3.1. Przedmiot normy

Przedmiotem normy sa zasady i metodyka oznaczenia dynamicznego wymywania dla stabilizowane;j
i zestalonej monolitycznej proby odpadéw w postaci prostopadiosciennych bloczkéw o wymiarach okolo
100 mm x 100 mm x 150 mm (+ 20 mm) i powyzej, jednak o calkowitej masie nieprzekraczajacej mase
15,0 kg, wytwarzanych w instalacji stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie.

3.2. Terminy/okreslenia i definicje

Do normy zastosowanie maja nastepujace terminy i definicje:

a. odpad monolityczny — odpad o okreslonych rozmiarach minimalnych oraz fizycznych i mechanicznych
wlasciwosciach, ktére zapewniaja jego calos¢ w ciagu okreslonego czasu, uzyskiwany w procesie
przetwarzania odpadow poprzez ich stabilizacje i zestalanie;

b. partia — okreslona ilos¢ jakosciowo jednolitej masy odpadéw monolitycznych, wytworzona w instalacji
stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie w okresie co najwyzej 6 kolejnych dni roboczych,
ewentualnie oddzielonych dniami wolnymi od pracy, w sklad ktérej wchodza wytworzone serie
odpaddw z tego okresu;



d.

i

n.

seria — okreslona liczba jakosciowo jednolitych odpadéow monolitycznych, wytworzona w okresie
jednego dnia pracy instalacji stabilizacji i zestalania. W ZTUOK w Koninie wielkos¢ powierzchni jednej
warstwy serii wytworzonych odpadéw monolitycznych wynosi ok. 500 m’;

probka — jedna sztuka lub okre§lona liczba sztuk monolitycznego odpadu, pobrana wg normy
Erbud ZN — 01, ograniczona w sposob fizyczny; w ZTUOK w Koninie wyznacza t¢ liczbg blat, stuzacy
do umieszczenia odpadu monolitycznego w regalach magazynowych, w ktorych prowadzony jest proces
dojrzewania stabilizowanych i zestalonych odpadéw; w przypadku pobierania probek z gotowych
jednostek opakowaniowych odpadéw monolitycznych, przygotowanych do przekazania do skladowania
moze to by¢ paleta transportowa (co nalezy wyraznie zaznaczy¢ w protokole poboru préb );

probka pierwotna — jednostkowa liczba odpadu monolitycznego pobrana jednorazowo z badanej serii,
pobrana wedlug normy Erbud ZN — 01 (planu poboru prébek): w ZTUOK w Koninie jest to taka liczba
odpadoéw monolitycznych, ktéra miesci si¢ na jednym blacie, stuzacym do ulozenia odpadow
monolitycznych w regalach magazynowych hali dojrzewalni, jednak nie mniej niz 12 szt. odpadow
monolitycznych; przy wyborze losowego czasu pobrania probki (ustalonego jako peina godzina
zegarowa od 1 do 7), nalezy posluzy¢ si¢ tabela liczb losowych dla zbioru 7 elementowego kolejnych
liczb naturalnych;

probka jednostkowa (inaczej zlozona lub koiicowa) — liczba pobranych probek pierwotnych wg normy
Erbud ZN — 01, zachowujaca cechy indywidualne zbioru prébek, obejmujacych dwa blaty z dwoch
wybranych losowo godzin produkcji jednej serii;

probka do badan — w warunkach ZTUOK w Koninie jest to probka jednostkowa: zawiera minimum
24 szt. odpadéw monolitycznych umieszczonych na dwoch blatach;

probka analityczna — pobrana wg normy Erbud ZN — 01 wybrana (zawsze losowo) z probki do badan
para odpadéw monolitycznych, z ktérych jedna kostka pochodzi z pierwszego blatu a druga z tego
samego miejsca na drugim blacie. Wybér miejsc pobrania par odpadow monolitycznych odbywa si¢
w drodze losowania; miejsca te nalezy ponumerowa¢ aby zapewni¢ ich jednoznaczna identyfikacje:
lacznie jest wybieranych 6 lub wigcej par odpadéw monolitycznych do badania poszczegolnych
parametréw. Odpady monolityczne pozostaja na blatach do czasu badania;

probka magazynowa/archiwalna pobrana wg normy Erbud ZN — 01 — umieszczona na jednym blacie
— uzyskana z prébki do badan jako jej pozostala czes¢ (po pobraniu probek analitycznych),
przekazywana do archiwum ZTUOK w Koninie; przeznaczona do ewentualnych badan rozjemezych lub
arbitrazowych;

blat laboratoryjny podreczny — powierzchni 50 x 60 cm na maksimum 12 szt. probek odpadow:

plan badania — przepis podajacy warunki stosowania normalnego, uproszczonego i zaostrzonego
poziomu kontroli; o wyborze lub zmianie okre§lonego poziomu kontroli decyduje Zaktadowy Specjalista
ds. Jakosci ZTUOK na podstawie ilosci wynikdéw pozytywnych lub negatywnych wg ponizszych
wytycznych;

poziom kontroli normalny:

stosuje sie wraz z rozpoczeciem eksploatacji instalacji stabilizacji i zestalania odpadow ZTUOK;
przejscie z trybu kontroli normalnej na tryb kontroli uproszczonej nastgpuje w przypadku jezeli
w kontroli normalnej uzyskano 10 kolejnych wynikow pozytywnych pelnego testu zgodnosci;

poziom kontroli uproszczony (odpowiada polowie kontroli normalnej);

stosuje sie do pierwszego wyniku negatywnego, jezeli produkcja staje si¢ nieregularna lub wystepuja
inne okolicznosci uzasadniajace taka decyzjg;

poziom kontroli zaostrzony (odpowiada dwukrotnie wzmozonej kontroli normalne;j);

przejécie z kontroli normalnej na kontrolg zaostrzong nastgpuje jezeli w kontroli normalnej z 5-ciu
kolejnych wynikéw co najmniej 2 wyniki, w dowolnej kolejnosci sa negatywne; powrot do trybu
kontroli normalnej nastepuje, jezeli 5 kolejnych wynikéw jest pozytywnych.

3.3. Przeprowadzenie testu zgodnosci

Przeprowadzenie testu zgodnosci polega na poréwnaniu i ocenie zgodnosci uzyskanych wartosci wynikow
oznaczen fizyczno — chemicznych skladnikow zanieczyszczen wyciagu wodnego z maksymalnymi
wartosciami dla poszczegdlnych wskaznikow okreslonych w odpowiednich przepisach prawa.

Dla procesow dynamicznego wymywania z monolitycznych odpadéw w dniu edycji niniejszej normy nie ma
takich uregulowan prawnych zarébwno w Polsce jak i w innych krajach UE.

Testy dynamiczne maja za zadanie udowodni¢, ze proces wymywania potwierdza stabilnos¢ procesu
zestalania czyli, Ze w miarg uplywu czasu intensywnos¢ wymywania ustala si¢ lub zmniejsza.



W najnowszej normie EN 15863:2015 podjgto probe wprowadzenia wspolczynnikow, ktore poréwnuja
stezenia wymywanych zwiazkéw w kolejnych cyklach i jesli nastepuje zmniejszenie tego stezenia to
oznacza, ze proces ustaje.

Zasadniczym celem testu dynamicznego wg normy ERBUD ZN - 03 jest stwierdzenie czy intensywnos¢
procesu wymywania w miarg uplywu czasu zmniejsza sig, zwigksza si¢ czy tez nie ulega zmianie.

Informacje te pozwalaja na ocene skutecznosci technologii i rozwiazan technicznych instalacji stabilizacji

i zestalania odpaddw oraz ewentualnej potrzebie dodatkowych inzynierskich zabezpieczen $rodowiska przed
wygenerowanymi odpadami.

3.4. Powolania normatywne
Niniejsza norme zaktadowa sporzadzono w oparciu 0 nw. normy:
a. PN-EN 12920,

b. PN-EN 14429,

c. PN-EN 12457-4,

d. PN-EN 12457-1,2,

e. EN 15863:2015,

f. CEN/TS 14405,

a. CEN/TS 16637-2,

h. CEN/TS 15862,

i. CEN/TS 15864,

J- US EPA 1315 (SW846).

3.5. Zasada prowadzenia badania dynamicznego procesu wymywania

Badanie dynamicznego procesu wymywania substancji z monolitycznego materialu probki lub probek
odpadéw polega na doprowadzeniu do kontaktu probki/probek z ciecza wymywajaca w sposob okreslony
niniejsza norma.

Badanie prowadzi si¢ rownoczesnie na dwoch takich samych stanowiskach i warunkach procesowych.
Naplyw cieczy wymywajacej prowadzony jest w sposob ciagly z natezeniem odniesionym do pola
powierzchni probki. [0,5 em™/(cm® x h)].

Material proby jest doprowadzany do kontaktu z przeplywajaca ciecza wymywajaca w okreslonych statych
warunkach. Skiadniki materiatu probki sa w naturalny sposéb ekstrahowane.

Niniejsza norma oparta jest na zalozeniu, ze podczas trwania wymywania utrzymywane sa nastepujace stale
warunki procesowe:

typ cieczy wymywajacej: woda destylowana (wg. pkt. 3.5. lit. g),

czas kontaktu probki z ciecza wymywajaca (wg. pkt. 3.5. lit. h).[godz.].

calkowity czas prowadzenia tego procesu nie mniej niz 14 déb (336 godz.),

temperatura: 20-25 °C;

warunki hydrauliczne procesu — laminarne,

natezenie przeplywu cieczy wymywajacej przez komore procesowa w odniesieniu do powierzchni
probki [0.5 em’/em® godz.] — wskaznik W, [em*/em?] (wg. pkt. 3.5. lit. h).
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Kolejne porcje wyciagu wodnego, odplywajace z komory procesowej, w okreslonych przedziatach
czasowych zbierane sa do dwoch pojemnikéw poj. 1 000 cm’ kazdy (wg. pkt. 3.5. 1 it. q) i przekazywane do
akredytowanego laboratorium w celu dokonania oznaczen skladnikéw chemicznych. Z uwagiz,i na bardz?
malg ilos¢ roztworu w pierwszej porcji (T,) dopuszcza si¢ pobor do pojemnikow 1000 cm’ i 500 cm’.
Niewielka porcje wyciagu, niezbedna do okreslenia odczynu i przewodnosci elektrycznej w Laboratorium
ZTUOK, pobiera si¢ do malego pojemnika.

Wartosci wskaznikow fizyczno — chemicznych wyciagu wodnego sa oznaczane metodami opracowanymi do
analizy wody i sciekow.

Obowiazkowo dynamiczny proces wymywania wykonuje si¢ 1 raz na 12 miesigcy.



3.6. Aparatura i odezynniki
Szklo laboratoryjne powszechnie uzywane oraz:

d.
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pojemnik na ciecz wymywajaca (5.7.) o pojemnosci 100 | ( PE, PEHD, szklo, PCV itp. ) z zaworem
spustowym, zamknigciem szczelnym, —odpowietrzeniem i przejsciem na ssawny wezyk pompy
perystaltycznej;
komora do wymywania (2 szt.) — stanowi naczynie prostopadtoscienne (z mozliwoscia zabezpieczenia
przed $wiatlem stonecznym), wykonane z obojetnego chemicznie przezroczystego materiatu (szklo,
polimetakrylan, poliweglan) z pokrywa z przejsciem do zamknigcia wodnego, o wymiarach: szerokos¢
14 cm x dlugo$é 14 cm x wysokos¢ 30 cm, pozwalajace na umieszczenie monolitycznej probki
o wymiarach 10 cm x 10 cm x 15 em(+ 2 cm), ulozonej na niekorozyjnym stelazu 8 cm nad dnem, w taki
sposob, aby kostka nie stykala sig ze $ciankami naczynia (odstep 2 cm). Komora posiada:
—  szezelne przykrycie z zainstalowanym w najwyzszym jej punkcie kréécem do odgazowania,
—  dolny krociec z zaworkiem (spustowo — wlotowym) usytuowanym w najnizszym miejscu,
—  kréciec gorny przelewowego odplywu wyciagu wodnego na wysokosci ok. 22 cm od dna,

co zapewnia, ze warstwa cieczy nad probka wyniesie co najmniej 2 cm;
stelaz wykonany z niemagnetycznego materiatu, nie ulegajacemu korozji przeznaczony do umieszczania
probki (1.2.4.) w komorze do prowadzenia procesu wymywania (5.2.) ok. 8 cm nad dnem naczynia (tak,
aby mieszadelko moglo swobodnie rotowa¢ wymuszajac laminarny oplyw probki ciecza wymywajaca):
butle — odbieralniki wyciagu wodnego o pojemnosci 20,0 dm? - szt. 10;
kolba/butla — zamknigcia gazowego komory do wymywania — ,.zamKnigcie wodne™;
pompa perystaltyczna o wydajnosci od 1 do 70 cm’/min;
ciecz do wymywania — woda destylowana, woda demineralizowana lub woda o réwnowaznej czystosci
o przewodnosci <0,05 mS/m;
wskaznik (W,) jednostkowej objetosci cieczy wymywajacej na powierzchnig probki i czas procesu
wymywania:
dla czasu procesu wymywania Ty, [godz.]

Wj - 0,5 X PCi X Tw;

jednorazowa objetos¢ cieczy do wymywania (Vj) potrzebna do wykonania pojedynczego procesu
wymywania oblicza si¢ z wzoru:
V=11 xP¢x Wjx T, /1000 em’ [dm’]
gdzie:
Pc; - powierzchnia catkowita i-tej probki [ cm’ |
dla probki o wymiarach (10x10x15) P = 800 cm’
W, - Wskaznik jednostkowej objetosci cieczy wymywajacej [em®/ em” godz.]
T, — czas prowadzenia procesu wymywania [ godz. |;

pehametr 0-14 z jednoczesnym pomiarem temperatury;
konduktometr ze skala TDS, z kompensacja temperatury;
waga techniczna - do 30 kg + 10 g;

cylinder pomiarowy stojacy 1000 cm’ z dokladnoscia +1%;
wzorce pH;

wzorce TDS do konduktometru;

pojemnik z tworzywa pojemnosci 0,5 dm’ -2 szt.;

pojemnik z tworzywa poj. | dm’ - 5 poboréw po 2 szt. = 10 szt.;
pojemnik z tworzywa poj. 5 dm’ - 5 poboréw po 1 szt. = 5 szt.;
suwmiarka;

mieszadlo magnetyczne, z predkoscig rotacji ok. 120 obr./min.

3.7. Procedura

Powierzchnie probki wybranej wg normy Erbud ZN — 01 oczyszczamy sprezonym powietrzem, wazymy.,
a nastepnie dokonujemy obmiaru koniecznego do obliczenia jej powierzchni catkowitej (Pci) w [em?].
Prébke po zwazeniu i obmiarach do obliczen powierzchni Pg; [cmz] umieszcza sie w stelazu (wg. pkt. 3.5.
lit. ¢) i wklada do komory wymywania (w. pkt. 3.5 lit. b) zwracajac uwage, aby nie uszkodzic powierzchni
probki.
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W podobny sposéb postepujemy z drugg probka.
Proces wymywania przeprowadzamy dla dwoch osobnych probek réwnolegle, na osobnych stanowiskach.

Ciecz wymywajaca potrzebna do przeprowadzenia pelnego cyklu procesowego gromadzimy w pojemniku

(wg. pkt. 3.5. lit. a) podiaczonym do pompy perystaltycznej (wg. pkt. 3.5 lit. f.).

Pompg perystaltyczna (5.6.) podiaczamy do dolnego zaworu (spustowego) komory wymywania (wg. pkt. 3.5

lit. b), ustalajac natgZenie przeptywu cieczy wymywajacej podawanej przez pompg (Lp) [em’/h] wg wzoru:
L,= 0,5 x P¢i ( em’/godz.)

gdzie:

Ly - natezenie doptywu cieczy wymywajacej, [cm’/godz.]

Pci - pole powierzchni i-tej probki, [em?)

Rozpoczynajac proces komore do wymywania (wg. pkt. 3.5 lit. b) napelniamy taka objetoscia cieczy (V).

aby probka byla calkowicie przykryta, a poziom cieczy byl co najmniej 2 cm nad powierzchnia probki.

Proces wymywania rozpoczynamy natychmiast po zalaniu probki.

Wiaczamy mieszadlo magnetyczne.
W trakcie procesu wymywania naczynie musi by¢ przykryte ., zamknigciem wodnym”.
Ciecz wyplywajaca z komory po procesie wymywania zbieramy do osobnego naczynia.

Proby do oznaczef fizykochemicznych w laboratorium akredytowanym oraz proby do oznaczenia odczynu
oraz przewodnosci elektrycznej w laboratorium ZTUOK nalezy pobiera¢ (liczac od chwili zalania kostki) po
uplywie:

— 2 godzinach, (T,) +/- 5%,

— 22 godzinach, - (Ty,) +/- 5%,

— 54 godzinach, - (Tsg) +/- 5%,

— 192 godzinach — (T9;) +/- 5%,

— 336 godzinach — (T336) +/- 5%

od poczatku testu.

Korzystnie jest rozpocza¢ proces wymywania w poniedzialek lub wtorek lub srode.

Po zgromadzeniu w odbieralniku ok. 2,0 dm’ ( dla pierwszej porcji 1500 cm’ z dwoch zestawow
wymywania) z niewielkim nadmiarem, odlaczamy odbieralnik, podstawiajac jednoczesnie nowy,
odczekujemy kazdorazowo | godzing w celu zdekantowania roztworu i napelniamy (,,pod korek™) klarowna
ciecza dwa naczynia o pojemnosci 1,0 dm’ opisujac kazdy pojemnik oraz niewielki pojemnik do oznaczen
odezynu i przewodnoscei elektrycznej.

Roztwor z kazdego z pojemnikéw przeznaczony jest do niezwlocznych oznaczen w fizykochemicznych
w laboratorium ZTUOK oraz oznaczen w zewngtrznym laboratorium posiadajacym stosowne akredytacje
PCA.

Kolejne porcje pobieramy podobnie starajac si¢ aby w odbieralniku do pobrania probki z danej porcji
zgromadzilo si¢ ponad 2 dm’ wyciagu.

W wyciagu wodnym, w laboratorium zakltadowym, dokonujemy pomiaru odczynu i przewodnosci
elektrycznej. Zaleca si¢ aby pomiary te byly wykonane niezwlocznie po pobraniu.

3.8. Obliczenia
Wyniki koncowe procesu wymywania sq wyrazane jako:

Wymyta ilos¢ skladnika (r;), w kolejnej porcji ,,i” w odniesieniu do calkowitej powierzchni probki/probek
[mg/m°] wg wzoru:
=10x¢x Le/P. [ mg/m’)

gdzie: ri— uwolniona ilos¢ skladnika w kolejnej porcji [mg/m?];
ci - stezenie wymytego skladnika w kolejnej porcji [mg/dm’]
Lc— calkowita objetos¢ cieczy wymywajacej w pojedynczym cyklu [dm’



Pc - powierzchnia catkowita probki [em®];

Calkowity (skumulowana) iloéé¢ R [mg/mz] wymytego skladnika w czasie testu obliczy¢ wg wzoru:
R=r+r+..+r,

gdzie:
-n=5
- r;— uwolniona ilo$¢ sktadnika w kolejnej porcji [mg/m’];

3.9. Tozsamo$¢ partii i serii

Przed przystapieniem do pobierania probek nalezy ustali¢ tozsamos¢ partii.

W tym celu nalezy ustali¢ i zapisa¢ w metryczee date, godzing poboru, ewentualna cechg¢ powiazang
z aktualnym procesem technologicznym.

W wyborze godziny poboru préby, ktéra powinna by¢ ustalona losowo, mozna postuzy¢ si¢ tabela liczb
losowych.

Pracownik laboratorium (réwniez losowo) wybiera dwie godziny w ktérych nastapi pobranie probek
pierwotnych, po czym sam lub osoba upowazniona pobiera probki w wybranym dniu o ustalonych godzinach
(w dowolnym momencie ich trwania), zapelnia dwa blaty i przekazuje je do pomieszczenia przyjgcia prob
laboratorium, nanoszac na etykietg¢ blatu przewidziane informacje.

Umieszczanie (mieszanie) na jednym blacie probek, pochodzacych z réznych serii jest niedopuszczalne.

Probki pierwotne (blaty), jak réwniez odpady monolityczne na nich umieszczone, pozostawia si¢ w spokoju
przez okres kolejnych 7 dni od ich wytworzenia (postugujac sig informacja o dacie, umieszonej na etykiecie,
przymocowanej do podstawy/blatu ), kiedy losuje si¢ i wybiera odpady monolityczne, stanowigce pierwsze
probki analityczne.

3.10. Spos6b pobierania pozostalych préobek

W pomieszczeniu przyjecia prob laboratorium ZTUOK w Koninie, pracownik laboratorium, postugujac si¢
ewentualnie narzedziami lub innym sprzgtem, recznie pobiera do kolejnych badan probki analityczne
(wg. pkt. 3.2. lit. h)

W celu uniknigcia pomylek kazdy zestaw odpadow monolitycznych nalezy zdejmowa¢ z blatow
bezposrednio przed badaniem.

Pozostale blaty mozna/nalezy w tym momencie zawrdci¢ do hali dojrzewania, dolaczajac je do wiasciwej
partii odpadéw monolitycznych.

3.11. Zabezpieczenie probek
Wszystkie probki przechowywane sa w wydzielonej, zamykanej czgsci pomieszcezenia laboratorium lub
archiwum ZTUOK w Koninie.

3.12. Okres przechowywania prébek

7 uwagi na wymagania, dotyczace stabilnosci i niereaktywnosci odpadéw monolitycznych, nalezy probki
archiwalne przechowywaé przez okres co najmniej 15 miesigcy od daty ich wytworzenia. Probki , ktore
w trakcie badan ulegna zasadniczo uszkodzeniu lub zniszczeniu, nalezy usunaé z laboratorium ( mozna je
zawroci¢, po skruszeniu, do procesu produkcji). Pozostate, niewykorzystane odpady monolityczne nalezy
przetrzymaé przez okres 1,5 miesiaca jako ewentualng rezerwg na wykonanie powtorzen badan, po czym
rowniez usunac.

3.13. Warunki przechowywania prébek w archiwum
Probki archiwalne, przeznaczone do ewentualnych badan arbitrazowych, nalezy przechowywaé w ciemnym
i suchym pomieszczeniu, chronionym przed duzymi wahaniami temperatury (15 £ 5°C).



3.14. Protokély poboru prébek

W dniu pobierania probek pierwotnych nalezy sporzadzi¢ protokol pobrania probki jednostkowej,
zawierajacy wszystkie dane z kolejnych etykiet, w tym:

a. date pobrania probek pierwotnych i oznaczenie serii,

b. nazwisko osoby pobierajacej probki pierwotne,

¢. inne, powiazane dane technologiczne lub uwagi, podane przez personel obshugi instalacji,

d. potwierdzenie przyjecia probki Jjednostkowej przez pracownika laboratorium.

Po przyjeciu probki jednostkowej i dokonaniu losowania/wyboru odpadéw monolitycznych, ktére utworza

probke do badan, pracownik laboratorium sporzadza protokol pobrania probki do badan, zawierajacy m.in.:

a. nr pol na blatach, ktére zostaly wybrane do badan (od daty pobrania probek pierwotnych);

b. powiazany z nr pola rodzaj badania (oznaczenie wilgotnosci odpadu monolitycznego, porcjowy test
wymywania po 7 dniach, porcjowy test wymywania po 28 dniach, badania wytrzymatosciowe po 28
dniach).

Na podstawie tych zapiséw, po uplywie okreslonego czasu, odpady monolityczne sg zdejmowane z blatow
i poddawane badaniom.

3.15. Protokoly przekazania probek uzyskanych wyciggéw do akredytowanego przez PCA
laboratorium

Protokol przekazania probki powinien zawieraé:

oznaczenie partii/serii i dat¢ pobrania probki do badan;

oznaczenie rodzaju testu: np. DTW wg ZN-03/ nr..../..mc/...rok;

nr frakeji ( z podaniem czasu [godz.]);

oznaczonego odczynu [pH] i przewodnosci elektrycznej;

liste wymaganych oznaczen ( zalecane jest co najmniej wykonanie oznaczenia TDS i DOC):

dane osoby wykonujacej test wymywania i pobierajaca probke (jesli sq rozne);

adresata przesylki kurierskiej.(Laboratorium posiadajace stosowne akredytacje PCA);

dane osoby przekazujacej kurierowi przesylki z probka;

date i godzing przekazania kurierowi probki do badan (godzine odbioru przez kuriera), numer przesyiki

kurierskiej.
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4. Zasady i metodyka sporzadzania wyciggéw wodnych z monolitycznych odpadéw z instalacji
stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie. Dynamiczny test wymywania przy okresowej wymianie
cieczy (wg. normy zakladowej Erbud ZN-04).

4.1. Przedmiot normy

Przedmiotem normy sa zasady i metodyka oznaczenia dynamicznego wymywania dla zestalonej
monolitycznej préby odpadéw w postaci prostopadiosciennych bloczkéw o wymiarach okoto 100 mm x100
mm X 150 mm (+ 20 mm) i powyzej, jednak o calkowitej masie nieprzekraczajacej 15,0 kg, wytwarzanych
w instalacji stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie.

4.2. Terminy/okreslenia i definicje

Do normy zastosowanie maja nastgpujace terminy i definicje:

a.  Odpad monolityczny — odpad o okreslonych rozmiarach minimalnych oraz fizycznych i mechanicznych
wiasciwosciach, ktore zapewniaja jego calos¢ w ciagu okreslonego czasu, uzyskiwany w procesie
przetwarzania odpadéw poprzez ich stabilizacje zestalanie;

b. partia — okreslona ilos¢ jako$ciowo jednolitej masy odpadéw monolitycznych, wytworzona w instalacji
stabilizacji i zestalania ZTUOK w Koninie w okresie co najwyzej 6 kolejnych dni roboczych,
ewentualnie oddzielonych dniami wolnymi od pracy, w sklad ktérej wchodza wytworzone serie
odpaddéw z tego okresu;

¢. seria — ok.reslona liczba jakosciowo jednolitych odpaddw monolitycznych, wytworzona w okresie
Jednego dnia pracy instalacji stabilizacji i zestalania; w ZTUOK w Koninie wielkosé powierzchni jednej
warstwy serii wytworzonych odpadéw monolitycznych wynosi ok. 500 m?;
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probka — jedna sztuka lub okreslona liczba sztuk monolitycznego odpadu, pobrana wg normy
Erbud ZN — 01, ograniczona w sposéb fizyczny; w ZTUOK w Koninie wyznacza t¢ liczbg blat, stuzacy
do umieszczenia odpadu monolitycznego w regalach magazynowych, w ktérych prowadzony jest proces
dojrzewania stabilizowanych i zestalonych odpadéw; w przypadku pobierania probek z gotowych
jednostek opakowaniowych odpadow monolitycznych, przygotowanych do przekazania do sktadowania
moze to by¢ paleta transportowa (co nalezy wyraznie zaznaczy¢ w protokole poboru prob);

probka pierwotna — jednostkowa liczba odpadu monolitycznego pobrana jednorazowo z badanej serii,
pobrana wedtug normy Erbud ZN — 01 (planu poboru probek); w ZTUOK w Koninie jest to taka liczba
odpadéw monolitycznych, ktéra miesci si¢ na jednym blacie, stuzacym do ulozenia odpadow
monolitycznych w regalach magazynowych hali dojrzewalni, jednak nie mniej niz 12 szt. odpadow
monolitycznych; przy wyborze losowego czasu pobrania probki (ustalonego jako petna godzina
zegarowa od 1 do 7), nalezy posluzy¢ sig tabela liczb losowych dla zbioru 7 elementowego kolejnych
liczb naturalnych;

probka jednostkowa (inaczej: zlozona lub koncowa) — liczba pobranych probek pierwotnych wg normy
Erbud ZN — 01, zachowujaca cechy indywidualne zbioru probek, obejmujacych dwa blaty z dwoch
wybranych losowo godzin produkcji jednej serii;

probka do badan — w warunkach ZTUOK w Koninie jest to probka jednostkowa. Zawiera minimum
24 szt. odpadéw monolitycznych umieszczonych na dwdch blatach;

probka analityczna — pobrana wg normy Erbud ZN — 01 wybrana (zawsze losowo) z probki do badan
para odpadéw monolitycznych, z ktorych jedna kostka pochodzi z pierwszego blatu a druga z tego
samego miejsca na drugim blacie. Wybdr miejsc pobrania par odpadow monolitycznych odbywa sig
w drodze losowania. Miejsca te nalezy ponumerowaé¢ aby zapewni¢ ich jednoznaczna identyfikacje.
Lacznie jest wybieranych 6 lub wigcej par odpadow monolitycznych do badania poszczegdlnych
parametréw. Odpady monolityczne pozostaja na blatach do czasu badania;

probka magazynowa/archiwalna pobrana wg normy Erbud ZN — 01- umieszczona na jednym blacie -
uzyskana z probki do badan jako jej pozostata czes¢ (po pobraniu prébek analitycznych), przekazywana
do archiwum ZTUOK w Koninie. Przeznaczona do ewentualnych badan rozjemczych lub
arbitrazowych.;

blat laboratoryjny podreczny — powierzchni 50 x 60 cm na maksimum 12 szt. probek odpadow.:

plan badania — przepis podajacy warunki stosowania normalnego, uproszczonego i zaostrzonego
poziomu kontroli. O wyborze lub zmianie okreslonego poziomu kontroli decyduje Zakladowy
Specjalista ds. Jakosci ZTUOK na podstawie ilosci wynikow pozytywnych lub negatywnych
wg ponizszych wytycznych;

poziom kontroli normalny:

stosuje si¢ wraz z rozpoczeciem eksploatacji instalacji stabilizacji i zestalania odpadow ZTUOK;
przejécie z trybu kontroli normalnej na tryb kontroli uproszczonej nastgpuje w przypadku jezeli
w kontroli normalnej uzyskano 10 kolejnych wynikéw pozytywnych pelnego testu zgodnosci;

. poziom kontroli uproszczony (odpowiada potowie kontroli normalne;j):

stosuje si¢ do pierwszego wyniku negatywnego, jezeli produkcja staje si¢ nieregularna lub wystepuja
inne okolicznosci uzasadniajace taka decyzje;

poziom kontroli zaostrzony (odpowiada dwukrotnie wzmozonej kontroli normalnej):

przejscie z kontroli normalnej na kontrole zaostrzona nastgpuje jezeli w kontroli normalnej z S-ciu
kolejnych wynikéw co najmniej 2 wyniki, w dowolnej kolejnosci sa negatywne. Powrdt do trybu
kontroli normalnej nastepuje, jezeli 5 kolejnych wynikéw jest pozytywnych.

4.3. Przeprowadzenie testu zgodnoSci

Przeprowadzenie testu zgodno$ci polega na poréwnaniu i ocenie zgodnosci uzyskanych wartosci wynikow
oznaczen fizyczno — chemicznych skladnikow zanieczyszczen wyciagu wodnego z maksymalnymi
warto$ciami dla poszczeg6lnych wskaznikow okreslonymi w odpowiednich przepisach prawa.

W dniu edycji niniejszej normy nie ma takich uregulowan prawnych zaréwno w Polsce jak i w innych
krajach UE.

Przeprowadzenie testu zgodnosci sprowadza¢ si¢ wige bgdzie do oceny sprawnosci zastosowanych metod
technologicznych w instalacji stabilizacji i zestalania.

Testy dynamiczne maja za zadanie udowodni¢, ze proces wymywania potwierdza stabilnos¢ procesu
zestalania, czyli ze w miarg uplywu czasu intensywno$¢ wymywania ustala si¢ lub zmniejsza.



W normie EN 15863 jest proba wprowadzenia wspolczynnikow, ktére poréwnuja stezenia w kolejnych
cyklach i jesli nastgpuje zmniejszenie tego steZenia to oznacza, ze proces wymywania ustaje.

Zasadniczym celem testu dynamicznego wg niniejszej normy, podobnie jak w normie ERBUD ZN — 03 jest
stwierdzenie: czy intensywnos¢ procesu wymywania w miare uplywu czasu zmniejsza sie, zwieksza sie, czy
tez nie ulega zmianie.

Informacje te pozwalaja na oceng skutecznosci procesow stabilizacji i zestalania odpadéw oraz ewentualnej
potrzebie dodatkowych inzynierskich zabezpieczen srodowiska przed wygenerowanymi odpadami.

4.4. Powolania normatywne
Niniejsza norme zakladowa sporzadzono w oparciu o nw. normy:
PN-EN 12920,

PN-EN 14429,

PN-EN 12457-4,

PN-EN 12457-1,2,
CEN/ TS 14405,
CEN/TS 16637-2,
CEN/TS 15862,

CEN /TS 15864,

US EPA 1315 (SW846).
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4.5. Zasada prowadzenia badania dynamicznego procesu wymywania w trybie okresowym

Badanie dynamicznego procesu wymywania z monolitycznego materiatu probki lub probek odpadow
w trybie okresowym polega na doprowadzeniu do kontaktu probki/probek z ciecza wymywajacq, w czasie
ktérego nastepuje uwalnianie skladnikéw z probki do kolejnych porcji czystej cieczy wymywajacej,
w sposob okreslony niniejsza norma

Badanie odbywa si¢ w co najmniej pigciu cyklach trwajacych facznie nie mniej niz 9 dob =216 godzin.

Niniejsza norma oparta jest na zalozeniu, ze podczas trwania wymywania utrzymywane sa nastepujace stale
warunki procesowe:

a. typ cieczy wymywajacej: woda destylowana (wg. pkt. 4.6. lit. j),

b. wskaznik (L/A) [ cm*/cm?) (wg. pkt. 4.5 lit. h),

¢. czas kontaktu probki z ciecza wymywajaca (wg. pkt. 4.5 lit. h.).[godz.],

d. calkowity czas prowadzenia tego procesu : nie mniej niz 14 dob,

e. temperatura: (20-25)’C + 5°C,

f. warunki hydrauliczne procesu: statyczny kontakt probki ze swieza porcja cieczy, w réznych zmiennych
odcinkach czasu.

Material probki jest doprowadzany do kontaktu z ciecza wymywajaca

W sposob statyczny (jednorazowe zalania) w okreslonych stalych przedziatach czasowych. Skladniki
materiatu probki sa w naturalny sposob ekstrahowane.

Wyciag wodny z komory procesowej w okreslonych przedzialach czasowych odbierany jest do pojemnikow
(wg. pkt. 4.5 lit. p) i przekazywany do akredytowanego laboratorium w celu dokonania oznaczen fizyczno
-chemicznych skladnikow pozwalajacych na przeprowadzenie testu zgodnosci.

Wartosci wskaznikoéw fizyczno — chemicznych wyciagu wodnego sa oznaczane metodami opracowanymi
do analizy wody i $ciekow.

Obowiazkowo dynamiczny proces wymywania wykonuje sie | raz na 12 miesigcy.

4.6. Aparatura, odezynniki i szklo laboratoryjne

Aparatura, odczynniki i szkfo laboratoryjne powszechnie uzywane:

a. pojemnik na ciecz wymywajaca (w. lit. g) o pojemnosci 100 | ( PE, PEHD, szklo, PCV itp.) z zaworem
spustowym, zamknigciem szczelnym, odpowietrzeniem i przejsciem na ssawny wezyk pompy
perystaltycznej;

b.  komora do wymywania (2 szt.) — stanowi cylindryczne naczynie (z mozliwoscia zabezpieczenia przed
Swiatlem stonecznym). wykonane z obojetnego chemicznie przezroczystego materialu (szklo,
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polimetakrylan, poliweglan) z pokrywa z przejsciem do zamknigcia wodnego, o wymiarach: srednica
wewnetrzna 20 cm , wysokos¢ 50 cm, pozwalajace na umieszczenie monolitycznej probki o wymiarach
10 cm x 10 em x 15 em £ 2,0 em uloZonej na niekorozyjnym stelazu, w taki sposob, aby kostka nie
stykala si¢ ze $ciankami naczynia; komora posiada:
— szczelne przykrycie z zainstalowanym w najwyzszym jej punkcie kréécem do odgazowania,
— dolny krociec z zaworem (spustowym) — 5 cm nad dnem komory,
— krociec gorny przelewowy — 5 cm ponizej gornej krawedzi komory;

c. stelaz wykonany z niemagnetycznego materiatu, nie ulegajacemu korozji przeznaczony do umieszczania
probki (wg. pkt. 4.6. lit. d) w komorze do prowadzenia procesu wymywania (wg. pkt. 4.6 lit b) ok. 5 cm
nad dnem naczynia;

d. butle — odbieralniki wyciagu wodnego o pojemnosci 2,0 dm’ - szt. 10;

e. kolba/butla — zamknigcia gazowego komory do wymywania — ,.zamknigcie wodne™;

f. lej Imhoffa z kurkiem spustowym, maksymalnej pojemnosci, ze statywem - szt.5;

g. cylinder pomiarowy stojacy 1 000 em’ z dokladnosmq +1%,;

h. pompa perystaltyczna o wydajnosci od 1 do 100 cm’ 3/min,

i. suszarka Iaboratoryma pojemnos$¢ komory suszenia okoto 100 dm’;

j. ciecz do wymywania — woda destylowana, woda demmerallzowana lub woda o rownowaznej czystosci o

przewodnosci <0,05 mS/m;
k. czasy trwania kolejnych okresdéw wymywania:
Teykin — czas prowadzenia procesu wymywania w jednym cyklu [godz.]
T) eyaw = 6 godz. +/- 15 minut
T, yuiw = 18 godz. +/- 45 minut
T3 eyia = 30 godz. +/- 1 godz.
T4 eyrin = 42 godz. +/- 2 godz.
Ts eyun = 126 godz. +/- 6 godz;
l. pehametr 0-14 z jednoczesnym pomiarem temperatury;
m. konduktometr ze skalg TDS, z kompensacja temperatury:
n. waga techniczna do 30 kg + 10g;
o. cylinder pomiarowy stojacy 1000 cm’ z dokladnoscia +1%;
wzorce pH:
wzorce TDS do konduktometru;
pojemnik z tworzywa po;emnosm I dm’ - 5 poboréw po 2 szt. = 10 szt. x liczba testow:;
pojemnik z tworzywa pojemnosci 5 dm’ - 5 poboréw po 1 szt. = 5 szt. x liczba testow:
suwmiarka;
kulki szklane lub inny material obojetny do podnoszenia poziomu cieczy w przypadku mniejszych niz
15,0 cm wysokoscei probki.
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4.7. Procedura
Przed wlozeniem wybranej (wg normy ERBUD ZN-01) do komory wymywania, probke nalezy oczyscic
sprezonym powietrzem, zwazy¢ i dokona¢ obmiaru koniecznego do obliczenia powierzchni calkowitej
probki (Py),
Obllczyc powierzchnig catkowita (P.) [cm” T,
P¢; - powierzchnia calkowita i-tej probki [em® ]
dla probki o wymiarach (10x10x15) Pe; = 800 cm’
Dla pojedynczego cyklu porcja cieczy wymywajacej wynosi [em3] wg wzoru:
L=8(+-2)xP

gdzie:

L — ilos¢ cieczy wymywajacej w Eorcji [em?]

P — pole powierzchni probki, [cm

Standardowo ustalamy ilo$¢ cieczy przy uzyciu wspolezynnika liczbowego we wzorze = 8; jesli stgzenia
poszczegolnych, analizowanych skladnikéw wykraczaja poza dolna granice wykrywalnosci lub gorny zakres
oznaczen mozna zastosowaé inny wspolczynnik z przedziatu {8 +/- 2}. Wskaznik L/A = {8 (+/- 2)} wynika
z zapisu w normie EN — 15863:2015.



Naczynie do wymywania napetniamy obliczona objetoscia cieczy (L) jednakowa dla kolejnego cyklu tak,
aby kostka byla catkowicie przykryta, a poziom cieczy byl co najmniej 2 cm powyzej gornej powierzchni
probki oraz co najmniej 2,0 cm nad dnem komory.

W celu podniesienia lustra cieczy mozna uzy¢ kulek szklanych, ktore wsypujemy do naczynia, az do
spelnienia tego warunku. W trakcie procesu wymywania naczynie musi by¢ polaczone z zamknigciem
wodnym.

Przebieg:

a. pozostawiamy probke zalana ciecza wymywajaca na okres 6 godzin (+/- 15 minut) - czas wynikajacy
z pierwszego cyklu badania;

odlewamy w calosci uzyskany wyciag wodny;

ponownie napelniamy komore do wymywania obliczona iloscia cieczy (L) i pozostawiamy na okres 18
godzin (+/- 45 minut);

po tym czasie odbieramy w calosci 2 porcje wyciagu;

kolejna porcje odbieramy po 30 godzinach +/- | godz. testu wymywania;

kolejna porcje po 42 godzinach +/- 2 godz. Wymywania;

. kolejna porcje po 126 godzinach +/- 6 godz. wymywania.

Laczny czas trwania testu powinien trwaé 9 dob (+/- 10 godzin).
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Jesli prowadzimy test w osobnych komorach wymywania (standardowo w dwach rownoleglych) roztwory
z obu urzadzen, po pomiarach pH i przewodnosci elektrycznej, mozna taczyc.

Proby do badan fizykochemicznych (pH oraz przewodnosé elektryczna) nalezy pobiera¢ bezposrednio
po odebraniu cieczy z naczynia do wymywania.

Probki przekazywane do dalszych badan pobieramy z pozostalego roztworu i napelniamy leje Imhoffa,
nastepnie klarowna  ciecza napelniamy 2 pojemniki (pod korek) objetosci 1,0 dm’, opisujac kazdy
pojemnik.

Jezeli zajdzie potrzeba wykonania kolejnych porgji wymywania, wykonujemy je po: 168 godzinach
(6 porcja), po 480 godzinach (7 porcja) i po 672 godzinach (8 porcja).

Jezeli zachodzi potrzeba okreslenia catkowitego ubytku masy probki po zakonczeniu badania. wykonujemy
Je po ostatniej porcji, uprzednio suszac probke do stalej masy, w temperaturze 40° C (stan powietrzno
-suchy).

4.8. Obliczenia
Wyniki koricowe sa wyrazane jako:
a.  wymyta iloS¢ masy skladnika (r;), w kolejnej porcji ,,i” w odniesieniu do calkowitej powierzchni
probki/probek [mg/m*] wg wzoru:
;=10 x¢; x L/P,

gdzie: ri— uwolniona ilo$¢ sktadnika w kolejnej porcji [mg/m’];
¢i - stezenie wymytego skladnika w kolejnej porcji [mg/dm’];
L — calkowita objetos¢ cieczy wymywajacej w pojedynczym cyklu [dm’[;
Pc - powierzchnia probki [em?];

b. calkowita (skumulowana) ilo$¢ wymytego skladnika w czasie testu (R) [mg/m’] wg wzoru:
R=r+r+..+r,, gdzien=5 lub 8 (w zaleznosci od liczby okresow pomiarowych)

4.9. Tozsamos$¢ partii i serii

Przed przystapieniem do pobierania probek nalezy ustali¢ tozsamosé partii.

W tym celu nalezy ustali¢ i zapisa¢ w metryczce datg, godzing poboru, ewentualna ceche powiazang z
aktualnym procesem technologicznym.

W wyborze godziny poboru préby, ktéra powinna by¢ ustalona losowo, mozna postuzy¢ si¢ tabela liczb
losowych.

Pracownik laboratorium (réwniez losowo) wybiera dwie godziny w ktorych nastapi pobranie probek
pierwotnych, po czym sam lub osoba upowazniona pobiera probki w wybranym dniu o ustalonych godzinach
(w dowolnym momencie ich trwania), zapelnia dwa blaty i przekazuje je do pomieszczenia przyjecia prob
Laboratorium, nanoszac na etykietg blatu przewidziane informacje.
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Umieszczanie (mieszanie) na jednym blacie probek, pochodzacych z roznych serii jest niedopuszczalne.

Probki pierwotne (blaty), jak rowniez odpady monolityczne na nich umieszczone, pozostawia si¢ w spokoju
przez okres kolejnych 7 dni od ich wytworzenia (postugujac si¢ informacja o dacie, umieszona na etykiecie,
przymocowanej do podstawy/blatu ), kiedy losuje si¢ i wybiera odpady monolityczne, stanowiace pierwsze
probki analityczne.

4.10. Sposob pobierania pozostalych probek

W pomieszczeniu przyjecia prob Laboratorium ZTUOK w Koninie, pracownik Laboratorium, postugujac si¢
ewentualnie narzedziami lub innym sprzetem, recznie pobiera do kolejnych badan prébki analityczne
(wg. pkt. 4.2 lit. h).

W celu unikniecia pomylek kazdy zestaw odpadéw monolitycznych nalezy zdejmowac z blatow
bezposrednio przed badaniem.

Probki analityczne do kolejnych badan, (minimum z dwoch wylosowanych blatow) skladajace sig
z minimum dwoch probek odpadéw monolitycznych, pochodzacych z tego samego miejsca na obu blatach,
tworzacych probke do badan.

Pozostale blaty mozna/nalezy w tym momencie zawroci¢ do hali dojrzewania, dotaczajac je do wiasciwej
partii odpadéw monolitycznych.

4.11. Zabezpieczenie probek
Wszystkie probki przechowywane sa w wydzielonej, zamykanej czegsci pomieszezenia Laboratorium lub
archiwum ZTUOK w Koninie.

4.12. Okres przechowywania probek

7 uwagi na wymagania, dotyczace stabilnosci i niereaktywnosci odpadow monolitycznych, nalezy probki
archiwalne przechowywaé przez okres co najmniej 15 miesiecy od daty ich wytworzenia. Probki. ktore
w trakcie badan ulegna zasadniczo uszkodzeniu lub zniszczeniu, nalezy usuna¢ z laboratorium (mozna
je zawrdcié, po skruszeniu, do procesu produkcji). Pozostale, niewykorzystane odpady monolityczne nalezy
przetrzymaé przez okres 1,5 miesiaca jako ewentualng rezerwg na wykonanie powtdrzen badan, po czym
rowniez usunac.

4.13. Warunki przechowywania prébek w archiwum
Probki archiwalne, przeznaczone do ewentualnych badan arbitrazowych, nalezy przechowywa¢ w ciemnym
i suchym pomieszczeniu, chronionym przed duzymi wahaniami temperatury (15 +/- 5°C).

4.14. Protokoly poboru probek

W dniu pobierania probek pierwotnych nalezy sporzadzi¢ protokét pobrania probki jednostkowej,
zawierajacy wszystkie dane z kolejnych etykiet, w tym:

date pobrania probek pierwotnych i oznaczenie serii,

b. nazwisko osoby pobierajacej probki pierwotne,

c. inne, powiazane dane technologiczne lub uwagi, podane przez personel obstugi instalacji,

d. potwierdzenie przyjecia probki jednostkowej przez pracownika Laboratorium.

P

Po przyjeciu probki jednostkowej i dokonaniu losowania/wyboru odpadéw monolitycznych, ktore utworza

probke do badan, pracownik Laboratorium sporzadza protokdt pobrania probki do badan, zawierajacy m.in.:

a. nr pol na blatach, ktére zostaly wybrane do badan (od daty pobrania probek pierwotnych);

b. powiazany z nr pola rodzaj badania (oznaczenie wilgotnosci odpadu monolitycznego. porcjowy test
wymywania po 7 dniach,

c. porcjowy test wymywania po 28 dniach,

d. badania wytrzymalosciowe po 28 dniach).
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