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1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania, montazu i odbioru

konstrukcji stalowych dla robot zwigzanych z budowa placu do magazynowania i przetwa-

rzania odpadéw wraz z wiatg stalowg dla prasy i belownicy na terenie Miejskiego Zaktadu

Gospodarki Odpadami Komunalnymi Sp. z 0.0. w Koninie.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpo-

wiednimi normami i okre$leniami zawartymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.3 Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie Rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa,

specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, oraz zgodnie z Art. 22, 23,

23ai 28 Ustawy z dnia 7 lipca 1994r. z pdzniejszymi zmianami ,,Prawo Budowlane” i prze-

pisami BHP. Wykonawca Robdt powinien przedtozy¢ inwestorowi pisemne oswiadczenie o

zapoznaniu sie z projektem, teczka uzgodnien i przedmiarem Robdt oraz o zgodnosci

przedtozonej oferty na wykonawstwo z dokumentacja techniczng. Ogélne wymagania doty-

czace Robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2 MATERIALY

Zaprojektowano wiate w konstrukgji stalowej. Gtdwna konstrukcja wiaty stalowa (stal profi-

lowana S355)2G3). Stupy z ksztattownikéw IPE330, konstrukcja dachu z ksztattownikéw

IPE300 i IPE140.

Stezenia Scian i dachu z rur kwadratowych RK100x5. Dach dodatkowo stezony pretami

@14. Poszycie dachu i jednej Sciany wiaty z blachy trapezowej S320 T35/0,5mm/S280.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-90/B-03200. Inne

gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwoérce za zgoda

Inspektora nadzoru, jesli

posiadajag :

- aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Stal dostarczana na budowe powinna:

- mie¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTIMG;

- mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,

- spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999

- dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127

- dla walcéwki, pretdw i ksztattownikdw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003

- dla katownikéw réwnoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998

- dla ceownikéw, wg PN-EN 10162:2005.

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udo-

stepnienie go Wytworcy, by mogt dokonad roztadunku dostarczonej konstrukgji i usungé

ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy oktadac

zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegdinych faz

montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowa¢ sie z gruntem lub woda i dlate-

go nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na

podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:
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a) jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosc

b) dobre przewietrzenie elementédw konstrukcyjnych

c) dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych

d) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wdd opadowych, Sniegu, zanieczyszczen itp.
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowa-
nia w sposéb gwarantujgcy jego nieuszkodzenie.

3 SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru
kopie dokumentédw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdine” pkt. 3. Sprzet
uzywany przy przygotowaniu i montazu konstrukcji powinien spetnia¢ wymagania obowig-
zujgce w budownictwie ogélnym, powinien by¢ sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prosciarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pa-
sowych urzadzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla ob-
stugi powinny byc specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby od-
powiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw
przed wptywem

szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania je-
dynie takich Srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwo-
$ci przewozonych towardw.

Wykonawca bedzie usuwacd na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowo-
dowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5 WYKONANIE ROBOT

Wytyczne spawania konstrukcji stalowych

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Warunki
techniczne wykonania, zakres badan kontrolnych i kryteria odbioru potgczeh spawanych
podano w normie PN-B-06200:2002.

Roboty spawalnicze powinny by¢ wykonywane w wytwdérni. Na budowie przewiduje sie
montaz elementéw konstrukcji za pomoca srub.

Montaz konstrukcji stalowych

Konstrukcje nalezy montowad przy udziale Srodkéw, ktére zapewniajg osiggniecie projekto-
wanej wytrzymatosci, statecznosci uktadu geometrycznego i wymiaréw oraz mozliwos¢
uzytkowania konstrukcji.

Podczas montazu w szczegdlnosci powinny by¢ przestrzegane punkty od pkt. 5.1. do
pkt.5.5.normy PN-77/B-06200 , Konstrukcje budowlane. Wymagania badania”.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

1) Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkow
transportu podano w ST 00 “Wymagania ogdine".

2) Szczegdétowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych
konstrukcji budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997.

3) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzen.
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4) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na
terenie i poza placem budowy.

5) Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wia-
Sciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2) wtasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawi-
dtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod Sruby montazowe

4) jakosc i spos6b przygotowania brzegédw elementéw do spawania

5) jakosc¢ potgczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spa-
wanej

6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztatt wykonanych elementédw montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja i przeciwpozarowe,
a w szczegdlnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok za-
bezpieczajacych.

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie elementéw kotwigcych w podporach

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome
3) potaczenia montazowe

7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine”.

Jednostki obmiarowe - jak w przedmiarze.

llos¢ konstrukcji stalowych oblicza sie wedtug pomiaréw sporzadzonych z natury, udoku-
mentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych za-
wartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t musza posiadac
wazne certyfikaty legalizacji.

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich iloSci i jakosci. Odbiér kohcowy konstrukcji powinien obejmowacd
sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustale-
nia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200
oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- Podpory konstrukgji

- Odchytki geometryczne ukfadu

- Jakos¢ materiatow i spoin

- Stan elementéw konstrukgji i powtok ochronnych

- Stan i kompletnos¢ potgczen

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac
CO najmniej:

- Przedmiot i zakres odbioru

- Dokumentacje okreslajacg komplet wymagan

- Dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania a wymaganiami

- Protokoty odbioru czesciowego
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- Parametry sprawdzone w obecnosci komisji
- Stwierdzone usterki
- Decyzje komisji odbiorowe;j

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.
Ptatnosc nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-84/H-9300 Walcdwka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych
zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikow
walcowanych na gorgco. Wymagania ogdlne

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe

PN-EN 10016-2:1999/ Ap1:2003 Walcéwka ze stali niestopowej do ciggnienia i/lub walco-
wania na zimno. Wymagania dla walcéwki ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dosta-
wy. Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych
na zimno - Projektowanie i wykonanie

PN-61/M-82331 Sruby pasowane ze them sze$ciokatnym

PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawa-
nia tukowego stali 0 wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenie

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wyma-
gania podstawowe.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 1:0gdine wprowadzenie

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podob-
nych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci ku-
rzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma samo-
przylepna)

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementdéw sktadanych do budowy mostéw. Wy-
magania i badania przy odbiorze rusztowan.

PN-EN 1004:2005U Ruchome rusztowania robocze wykonane z prefabrykowanych elemen-
tdw konstrukcyjnych. Materiaty, wymiary, obcigzenia projektowe, wymagania bezpieczen-
stwa i warunki wykonania i ogdlne zasady projektowania
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PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtdwne
parametry

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

Instrukcje zabezpieczenia przed korozjg konstrukgji

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. (Dz.U. nr 120 w sprawie
informacji dotyczacej planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z dnia 19 marca 2003 nr 47
poz. 401)

Dz.U. nr 22/53 poz. 89 - BHP. Transport reczny

Ustawa z dnia 7 lipca 1994. Prawo budowlane (Dz.U. z 2017r. poz. 1332 ze zmianami)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie

Katalogi techniczne i instrukcje montazowe producentéw materiatow i urzgdzen.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. (Dz.U. nr 120 w sprawie
informacji dotyczacej planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z dnia 19 marca 2003 nr 47
poz. 401)

Dz.U. nr 22/53 poz. 89 - BHP. Transport reczny

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz.U. nr 207 poz. 2016 z pdzniejszymi
zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie

Katalogi techniczne i instrukcje montazowe producentéw materiatow i urzagdzen.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wy-
konawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpo-
wiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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